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Adrian & Busch

Maschinenfabrik fiir die Schuh-Industrie

Oberursel i.T.

Infografik: H. Decher







Adrian & Busch, Feldbergstrall3e 31
Herstellung von Schuh- und Verpackungsmaschinen
1894 bis 1975

' die Schuhindustrie

ADRIAN 8 BUSCH - OBERURSEL

1938-05-01 Burgerfreundr

Quelle: B. Rawlik
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ADRIAN & BUSCH KG

OBERURSEL (TS)

MASCHINENFABRIK FURDIE SCHUHINDUSTRIE

Quelle: ArGVObu

e Moscr_rﬂinenfap:'lrd_ﬁrdp%u:m::gusmc
- ADRIAN & BUSCH
BT Wﬁ LA
PERUIRSEL |

ooooo s )

Quelle: 4rGVOby

\\.\\ \ : p / A .
‘ \'\\ \""' ' e ? " o
‘ |

“ 4
 Queld: Openstrectita

» .“.
- \

10



Adrian und Busch
1””;, Herstellung von Schuhmaschinen und
AL Verpackungsmaschinen.

e

iy

“ “I' | GERMANIA WELT SYSTEM

1894 Griundung durch Jakob Adrian und Willy Busch, als
Bauschlosserei, Oberursel, Austral3e 24. (heute 20)

1897 Ausscheiden von W. Busch. (s. a. AUTOMAT)

1901 12 Mitarbeiter

1901 Umzug nach Feldbergstraf3e 31. 6500 m2

1903 Bau der Villa Adrian

1909 Germania Welt System (Welt — engl. = Schuhrahmen)

1919 Auftrage aus Russland nach Erstem Weltkrieg sichern
Existenz

1930 ca. 101 Mitarbeiter

1935 ca. 110 Mitarbeiter

1939 Tod von Jakob Adrian

1954 Erweiterungsbau in der Kumeliusstral3e

1960 Uber 60% der Produktion in Export

1962 Wandlung in KG

1970 60 Mitarbeiter, Liquidation. Produktionsprogramm an
Albeko Schuhmaschinen GmbH, Frankfurt

1972 Bau eines 13 stbckigen Wohnhauses in der
Berliner StralRe 40 und Wohnhauser
Feldbergstralle 31, 31A

Quelle: Petran, Ursella Il
ArGvObu



Fabrik 1913
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Quelle: B. Pawlik

Fabrikgebaude 1970
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ca.1934
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i ¥ Quele: B Pawik 3
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Quelle: B. Pawlik

| Werkstattim II. Obergeschof

Quelle: B. Pawlik
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Werkstatt im II. Obergeschof3

Quelle: B. Pawlik
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Modellschreinerei

Lager fertiger Maschinen

Quelle: B. Pawlik

Quelle: B. Pawlik

Quelle: B. Pawlik
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Gusslager

Quelle: B. Pawlik
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B. Pawlik

Quelle:
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L B
QuellerArGV Obu ks

-
Montagesaal 1959

Quelle: Mitt.d. GuHV OU

Fertigung ca.1934

Die Hérterei

Quelle: Mitt.d.GuHV O
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Teilansicht Maschinensaal
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Quelle: Mitt.d.GuHV OU

Das kaufm. Biro .

! | Das Konstruktionsbiro

Quelle: Mitt.d.GuHV OU

Quelle: Mitt d GuHV OU
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Produkte

ca.1930

/\dl‘ian & Busch Jaccl)nbm%&nan

Maschinen-Fabrik

fir die
~>  Schuh-Industrie ‘2=~
OBERURSEL bei Frankfurl a, M.

’I
L

Spezialitat

Maschinen
far

Rahmen-

Schuh-

Alleinige Fabrikanten des Germania-Welt-System.

berhol-Maschine fiir alle Schuharten.

Festschr. Gewerb.Verein 1901

Quelle: ArGVObU
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Freistempler sind auch Firmengeschichte

DEUTSCHE
BUNDESPOST

G20

|\ |

Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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Quelle: ebay

Quelle: Mitt.d.GuHV OU

Zus reryiinma v SCHUbWerk mit Bolzsohle
tsalMos wrsorm Warddeddiz:
L,Germania® - $chaltannagelmasching
Germania’’- Kappenumbiegmaschine
,.Germania*’“Nachs(¢imaschine
LJGermariat’ s0beriederabscncidmasdine

Adrian & Busch

Insateeniatik I Se Sdavadaline

Qberursel el Srankiurl a. 1.

Grysinant 199

|
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Quelle: B. Pawlik

Verkaufsplakat
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Quelle: Mitt.d.GuHV OU
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Foto : Arbogast GeVe Oberursel

Foto: Arbggast GeVe Oberursel
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Mast GeVe Obawsel
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Fabrik ca. 1971

Quelle: B. Pawlik

BerlinerstraRe

Foto: HSObu-2011

Wohnhaus 2012
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Foto: K.P. Hieronymi 2011

Biros und Wohnungen 2011

4%_

Foto: H. Decher 2021-05-18
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Ansichtspostkarten mit der Fa. Adrian & Busch

Ein Teil der
Ruckwand
blieb
erhalten

FotB. Decher 2021:05-18

Quelle: B. Pawlik
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@ER MA&N?I
[llustrierter Katalog

1913

ADRIAN & BUSCH

Spezial-Maschinenfabrik
far die Schuh-Industrie

OBERURSEL

st bet Frankfurt am Main s

Germania Welt System Katalog
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_Adrian---Busch-Germania-Welt-System-Katalog-1913-Scan_H_Decher-2018-05-29_opti.pdf

Adrian & Busch, Feldbergstrall3e 31
Herstellung von Schuh- und Verpackungsmaschinen
1894 bis 1975

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

»  Jurgen Fischer. ArGVObu, Oberursel
> Hermann Schmidt, Oberursel

Erstellt von: Heidi Decher, Oberursel

HeiDech
15052021
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Adrian & Busch

Infografik: H. Decher
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Infografik: H. Decher




Spang & Brands

Maschinenfabrik GmbH &Co

Feldbergstral3e 57
1909 - 1983

Brandsohlen - Rifmaschine
Quellen: Spang & Brands

s

EXACTA

Brardsohlen-RiBmesching
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Halle Spang&Brands 1913
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ca.

ca.

ca.

Spang & Brands Maschinenfabrik GmbH &Co
Wiegen, Zahlen, Abflllen, Verpackungen

1909 Grundung durch Aureus Spang und Jakob Brands
(Schwager), HohemarkstralRe/Ecke Eppsteinerstralie,
Fertigung von Schuhmaschinen und Handel mit MO-
Motoren

1912 Neubau Feldbergstral3e 57

1920 Tod von Jakob Brands +1920-04-24
1925 90 Mitarbeiter

1930 ca. 50 Mitarbeiter

1932 25 Mitarbeiter

1940 Fertigung fur VDM-Luftfahrt, Junkers/Kassel, Traub-
Automaten

1945 Fertigung von Schuhmaschinen und Ersatzteilen.
Spezialitat: Maschinen flr zweigenahte Schuhe.
54A-Maschine

1946 Tod v. Aureus Spang +1946-12-05

1947 Adolf Spang Geschéftsfiihrer 1904-1971

1950 Anderung der Schuhfertigung, dadurch
Geschaftsrickgang

1960 Beginn der Entwicklung und Fertigung von
Verpackungsmaschinen und zugehorigem Formenbau

1973 Fertigung von Maschinen und Formen fir Plastik-
Einkaufsnetze fur Lebensmittelindustrie. Lohnfertigung
von Prazisionsteilen fir Industrie. ca. 75 Mitarbeiter.
Konzentration auf Verpackungsmaschinen

1971 Tod v. Adolf Spang

1974 Friedrich Echterdiek Geschaftsfuhrer

1982 Wegzug nach Friedrichsdorf, Max-Planck-Stral3e,
wegen Platzmangel. 60 Mitarbeiter.

1996 Ersatzteilvertrieb fir Schuhmaschinen an
Fa. Biedermann
2011 Ausschliel3lich Spritzguss fur Medizintechnik

Quellen: Echterdieck



Foto: Hermann Schmidt

Maschinen

die diese Schutzmarke tragen, sind
zuverldssig

weil sie von i g uBten Fachleuten sorgfaltig entworfen un
betriebssicher ausgefihrt werden, in allen Teilen aus hochwertigem Material bestehen
und sich in der Praxis tausendfach bewahrt haben;

zeitgemdf
weil hinter dieser Schutzmarke ein fortschrittliches Unternehmen steht, das aut Gruna

dauernden Studiums der praktischen Bedirfnisse seine Maschinen von Jahr zu Jahr ver-
vollkommnet und den sich andernden Anforderungen anpaft;

leistungsstark

well sie erstens in hohem Grade selbsttatig arbeiten, zweitens auch bei scharfster Be-
anspruchung dauernd ein hochwertiges Erzeugnis liefern.

Unsere Schutzmarke ist also ein Garantiezeichen

MASCHINENFABRIK SPANG & BRANDS

INHABER A. SPANG - OBERURSEL

Fabrik von Pra und Teilen,

1938-05-01 Burgerfreund
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Auf Wunsch werden diese Maschinen
mit erhohtem Stoffdriickerhebel fir
den Streifendurchlaf3 bei

»California«-
»Califlex«=
»Racaflex«=

Schuhen eingerichtet.

Spang & Brands
Maschinenfabrik
Oberursel (Taunus)
Fernsprecher: Oberursel 628
Telegr.: Aspa Oberursel

Quelle: StdA OU

Doppelmaschinen
Nr. 68 K mit Kupplung
Nr. 68-2H

mit zwei Handrddern

fur leichte bis schwerste Artikel

Tagesleistung bis 300 Paar, mit
eingebautem Motor, einfach oder
doppelt gepicht, elektr. Heizung.
Normal ist die Maschine fir Perl-
stiche sowie fiir lange Stiche

bis 10 mm regelbar eingerichtet.

Bei élteren Maschinen unseres

Fabrikates kann diese Einrichtung

noch eingebaut werden.
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Brandsohlen-
Bostroichmaschine w12

Machine & encoller des hardy

MA dieser Maschne werden die
LNLppen aon Gem Brondsohien
vor dem Aufitelien mit Lotes
LlobsroMen bevtr char Sporiomer
Verbrowdh, da Kbstofovivog
rvgulearbar

Brandsohlen-RiBmaschine Nr. 10

Maching 4 avover lo emalles cramibra

Brandsohlen-
Lippenoufstelimasdhine
Nr. 14

Madhine & miever ot ol
lu dovhie grevere

Noch dem Jevent eren wird de
Sulere wnd were EALppe »o
dieser Manhine oulgented® wrd
rvsameangepeels

Aveh (i Bronduohien fir ortho Brandsohlen-Uberzieh-

POd vher SO Maery geegne! p 2
Al Wesdh o Voridiong v und Gem-Beschneidmaschine Nr.16
Machine & sntoiler lon pramibres of & refraidin la rlle

Autvelien der Inrensmser oiles
1w agenditen Schobwert| | ater
bor
Oe Maschre preflt des vorher mt Uedoel versehanen Gem Yol lew oo den -
neren B8 ond gegen de ofgriteide Rlppe. Dor dboritebonds Gem-Stoff wird
dobe gheheehg A der Mihe der Edigoe obprshatien

41



Kombinierte Spitzen- und Fersen-
Einwalk- und Einbindemaschine Nr. 24-5

Modching cambinde & monter les bouny

of bos amboltages av N da For

Unesrbehrbch ben der Merstelvg von o brwerh wnd ro egerdhien At asin
Nevortg on daser Moschine it de Lavidoung svm Fereneimwolian, Se vevein
fochie Bedienueg und don schoelle Acrwedhueln der Scheres

Die Maschine st swch fie Siglel ynd Shafeietion by X0 om Shofhshe gompeet

Oberleder-
beschneid-
maschine Nr, 58

Modhine & couper la tige

Die Maschine schneudet wcheren
ortig das Uberstohende Oberle
der dich! Uber der Rilippe ob

Seitenklammer-
zwickmaschine
Nr. 23RB

Madching & menter las flonc
de lo chavasure trépointe oux
crompons

Mt dieser Maschine werden die
Seton ber Rahmenschuhen miltehs
disner Klammem on die R
Fppe geawickt, 1o dofl amdhlie-
fBend ohme jede Nocharbeit en
gestochen werden koan, Sie int
swowohl for leichtes o ouch fir
whwerites Schubwerk geeignet
Ene nove Vorrichiung gesotet
o1, e Zomge mit dem gesomien
Antiebamechanivmul oustuschal
ten. Dodurch Schonung dimer
wertvollen Tole und geringer Er
wiztedverbrouch

Rahmen-Einstechmaschine Nr. 51

Modvine & toudie la irdpointe av point dea thainethe

Die Moschine arbetet mit snem Foden (Kemenstich] wnd der Fodenaniug edoig
vor cuden roch anen. w0 dofl da Fodessponcung oul den Kohmen wirkt, wodurch
der Schal gy wrof (ber den Lewten gesponst wind

Sebr rvveritmige Morthee

42



Rahmen-Einstechmaschine Nr. 54

Medine ¢ cowdre lo pr " m—adil
spdcinl poor lu teuhe de ln Duvssure levrde #

2 ' Eme Erdodentonmme dodhmmdea b dor do Kame = Go Mondeohiont.
Rahmen-Einstechmaschine Nr. 51 e Tepen Nt s Teioong < Suv shkioch gebehot od ruer e Gon Peie
beinel regelhr mitwh Tharmanut, fir don Foden Bis 1wr Nodel durch HelllA
Gethtre
Moachine & (oudre la trépointe av peaint de hoinetle Newe, rom Tod polestiarte Doriungen, wa Momastreme. Eahmenabninesd
—«mm-’ g wivesherder Totmarlibenr geben et Maadhioe sve e
wrdrve Uberagerie

ot ot de b

Durd don Lotow dor Fohmns Abadhsesdrprr M 1. Ptent angemaiont] o am
Die Moschine orbetet mit sisem Foden (Kettenetch! end der Fodenonzvg erfolgt mandingiin Glasiochon npass "_**"’:‘qu“ - teh .
vor ovien noch imnen. 10 defl die Fodemsponnung avf den Echeman wirkl, woderch i everer Mastice wigich. Dadurch Seachiche Lobe wnd Moter ol fnporsa

der Schoft waty straf Gber den Lewten geponst wird
Sebs ruveritnige Mouhee

Schnellaufende
Innenrandbeschneidmaschine Nr. 114 Rahmenhammer Nr. 42

Madchine & couper o bord inMrigur de lo covlvre répainte Mochine @ marteler la wépointe

Dent wm Berchnascen der Brordiohenl ppe be sagrstochenes SAuhwert mateh

caer el ymioyfendes Glochenmenen. Mervorruhebon iV dor ipeiend leichie Hammet des Rohmer roch den e ondderhoe den f.o. wobe & Gactiety
Tromport dos Shubar sowie das n snem Ouibod loviende Ketangeirisbe ol s guireckd wird Dodurch wird sine gvie Adfogefitche Hir die Sobe errieht
Houphonirebuor gan wd dos Doppeln erlechiernt
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Schnellaufende
Sohlenbeschneid- und
RiBmoschine Nr. 57

Moching & rogner les
semalies of faire In gravers
& grande viterre

Baschenidet de Sohle entipre-
chond dee Laistenlinie wed rile
= gleschen Abstond ter SoMen
Loete. Die Konstrulton verburgt
wptlend leichrten yod schwin
gurgsreen Gong der Machine
Letung: Etwo 1000 Poar sghich

RAPID-Doppelmaschine Nr. 68-2H

Madhing & cowdre o petil pait

lLive cugenite (orp-iton ¢re Moantoe da rom Doppein von lnidiem wd
ihwerten Shuheart gosigret 1 Durih ene pgavse lade von Sondermarichie
o wod se den vwbmiger Angrichen da havie 08 noe Doppe marhme gedel”

goretd. Usidrwhrgen X0 s dor Minwin Waler e fregetng

RiBoffner Nr. 61

Modhine & euvrir la gravure sur forme

Dient 20m Offnen der Rigse
on odgelegten Sohlen

RAPID-Doppelmaschine Nr. 68K

Mathing & couden | patit point aves smbreyege

b Avibon und in der Leaning enhpraht diase Masthne wasrem Modell Nr_ 6824
bestet jedoch o Stelle der besden Mandedder wnd der Friktion sime severidng
withends Momeriramin, de de Moschos oyl den Sth n Adhrchaninlong
iaetrt

44



Schnellaufende Doppelmaschine Nr. 72 R|Bsclh,"e8.er, f.‘lr. e

Mochine uitrgrapide ¢ cowdre le petit point Meckine & former lo o

fhentnls ene viehetge Doppeimaichne. deren besorderer Vortug n der hiheres Wit dem rippanortig ousgebideten groBien Rod wird moch dem Doppein der vorher
Geschwindightit vor 650 Umdrshusgen m der Mawte Segt Dun Ergebmis ser rementerte ) geschionsen. Dor Ueinere herouwogende Werkzeog dient tum
sorsaquentes borar bl e Wetreste diung vraerse Coggelmonch man Bedruchen der Sohlenkonte

Kanmen-
Egalisierhobel

Rahmen-Nutenhobel
Nr. 46 Nr. 36

! i
Appmenlcvomwnovb‘uouuIc'vopo - Apporeil & égolirer la trépointe



Maschinen

fur

Mackay-Macharten

RECORD-Zwidkmaschine Nr. 27

Modiine perfectionnde & monter avec découpoir
@ mouveaman! tolidaire

For olle Lederorten bis zum schwersten Oberleder geeignet. Der Zwickeinschlog
wird einwondire: durchichnitten und focherorty Gberenonder gelegt. Sefbatver.
windiich besitz! die Moschine einen doppelien Todkskonol und honn entweder fir
Normol- oder for Feintocks engerichiet werden

Kombinierte
Anklopfmaschine
Nr. 109

Machine @ robottre le montoge

Die Maschine ist ihrem Verwendungs
rweck entsprechend sehr stobil gehol
ten, 10 dafl jede Vibrotion ow Nos-
sen st Die rotierende Ank ommel
besteh! aus Stohlringen, die durch thre
Fliehkroft eine starke hdmmernde Wir
kung ousiben

Ausstattung . Fersenonklopfhommer
Spitzenirdswerkreug, Bigelwolze (er
wérmber], Exhoustor

Fir Rohmenwore konn die Moschine
ouch ohne Spitzenfréswerkzevg wnd
ohne Exhoustor geliefert werden

46



Oberleder-
beschneidmaschine
Nr. 58

Mermet werden die noch hothalehen
don Iwickioben wnd der Schofrond
glom obgeschnitren

Schnellaufende
Kettenstich-Durchnahmaschine Nr. 32 Steppstich-Durchnéhmaschine Nr. 20

Schnellaufende

Modvine Rapide” & cowdrs ley sam
Die Moshne verbindet die hohe Lastung der Kattemtchdurctndbmanching mit

don Vorzigen der Sheppatimasthne betw. dem Yertel der Sheppwrichacht m

Dlene Maschune iot Nir le ces ond scheerm Schutanrd glaich gut goegnet. Wasend

Eche Merimale

Usermmeit hohe Lawturg. 7 Guchendginten, slekir ach hertores ioncehom, dos

o der Hohe versheiibor it Sachidnge von 25 b1 1) mem hervorrogerder Foderanivg
Die Mosching wird setweder mt burzem oder mt langem Homn gelefert

Mrer besondery hohen Fertglet
Wemrtion Merimale 7 Gesthe nd gimtes, clebtrate HeiluMheaeng de de
Pechbehder und don Hom gletrrtg brbert, Momestonidiung ond rwangalds

fge Aivand ¢ vfothe feden g
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Maschinen

for

gewendete Hausschuhe
vnd fir

sonstige Macharten

Schnellaufende Wendenghmaschine Nr. 55

Mathios & tawies le avesen stmend & grands vieie

Decksohlen-Einnahmaschine Nr. 82
Modhine & coudre les douiletes
Dient zum Einndhen der Deckbroadiohle mittels Uberwendlichaoht in gewendete

Hounschwbe. Ducch die Momentousldsung erfolgt der Stilltond exckt, 50 dofl ein
Nochdrehon rwecks Herousnohme des Schubes nicht erforderfich ist

Wendeapparat Nr. 85

Apporeil & tourner les bouts des pontoufies

Mittels der 4 Universol-Wendeldfiel werden Housschuhe oller GréBen mihelos gewendet,



Klebezwickmaschine Nr. 25

Modhine & monter por la colle

2om Twicken der Seiten bei Ago-Schubwerk end Tem Zwicks
bei Californio-Arfkeln. Die Moschine orbeitet mit einer i
(Scha't oder Bezugrtreifen) Aoch ber die Brondsohle bezw
hrend gleichzeitig eine Bigelrolie nachstdBt und das Material

{

(33!
ir

Quelle: StdA OU

Durch laufende Verbesserungen halten
wir unsere Maschinen auf dem neuvesten
Stand der Technik und sind bestrebt, durch
Neukonstruktionen derSchuhindustriedie

modernsten Maschinen zur Verfigung

zu stellen

Flexible-EinstoBmaschine Nr. 43

Modhine & enfoncer les bords des Sendolettes flexibles

Eine unentbehrliche Hifimoschine bei der Herstellung von Flexible-Schuhwerk. Ein
gobelortiges Werkzeog prefit die Schoftkonte fest oul die Sohlenkonte, wihrend
ein von einem Excenter bewegler Sidusel in die Leistenkonte einntdBt. Dodurch
wird ein Zwickeflekt erzielt, dos Oberleder wird schorf in den Leisten-Sohlen-
winkel eingeorbeite! und hinter den Klommern wird genigend Motz fir die erste
Noht geschofien

49



Double Acting Clipping
Machine
"CL"/"'DCL"

Maschinenfabrik SPANG & BRANDS
637 OBERURSEL (Taunus) Feldbergstrabe 57

PO Box 170 phone (061 71) 'S2036 tetex 410722 anpa @

Quelle: Taunusnachrichten

Maschinenfabrik
Spang & Brands
Oberursel (Taunus)

Feldbergstrate 57
Ruf: 2628 — Telex: 04-15150

Herstellung von
Spezial-Schuhmaschinen
und
Verpackungsmaschinen

Quelle: 1964 500 Jahre Schitzenverein
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Villa 1953
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Villa 2013

51



SPANG & BRANDS

kEunststofftechnik fir die medizin

ST e —
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Produktion
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_SPAHE & BRANDS

kunststofftechnik fiir die medizin

Produkte
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SPANG & BRANDS

kunststofftechnik fiur die medizin

1 & 4
: =i —— 2
|\ ) » ‘
X )
)
y

¥ h

\\.
| '..;e ind Brands
| . i
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Freistempel sind auch Firmengeschichte

SPANG & BRANDS

Schuhmaschinen
CGege. 1909

Maschinanfabrik

SPANG & BRANDS

Gegr. 1909

030

PEA Sy

Gegr. 1709

maschinanfabrik

SPANG 2 BRANDS [ 030

Bl [ i
GUNMDETPOET

Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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Spang & Brands
Maschinenfabrik GmbH &Co
Feldbergstralle 57
1909 - 1983

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Landin
g Pa e
Iﬂdustrieg

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Industrie

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herrn Friedrich Echterdiek, Friedrichsdorf
Herrn Paul Dinges, Rosbach

Herrn Reinhard GroBe-Allermann, Oberursel
Herrn Hermann Schmidt, Oberursel

Herrn Jlirgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Frau Heidi Decher

VVVVYYVYYVY

Erstellt von: Reinhard GroBe-Allermann, Oberursel

; HeiDech
Hermann Schmidt, Oberursel 95062021

56



Maschinenfabrik SPANG &

tralle
¢‘I|,I»A.A

S L ol

> $,:13 ToL
a7 DBERURSE W DD |y
" o AW“ Sl A Be 820 :0

Infografik: H. Decher



58



Infografik: H. Decher
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mabu-pressen AG, Maschinenfabrik
Gablonzer Str. 17
seit 1898 -

60



1898 Gruindung durch Karl Burkard, Feldbergstral3e 53,
Bauschlosserarbeiten

1919 Herstellung von Maschinen fir Sattlerhandwerk
1927 Herstellung von Kiihlanlagen

ca. 1932 Kleintransportwagen mit Eigenantrieb

ca. 1947 Entwurf der ersten Pressen durch Dr. E. Buder
1948 Beginn des Baues von Tischexzenterpressen

1959 Verkauf von Karl Burkard an Karl Koch, Feldbergstrafie
,Maschinenfabrik Karl Burkard K.G."

1962 Umzug von Feldbergstral3e 53 in Gablonzer Stral3e 17
1964 Gesellschaftereintritt von Elmar Koch

1971 Neue Firmenbezeichnung:
,Mabu-Pressen, Maschinenfabrik Karl Burkard K.G.*

1976 Austritt von Karl Koch als Gesellschafter
1980 45 Mitarbeiter
1983 Neugrundung der ,mabu-pressen GmbH*

1985 Maschinenfabrik Karl Burkard KG erloschen. Umwandlung in
GbR zwischen Elmar Koch und Cacilia Lekic. Zukauf eines
Grundstiuckes von 2.350 m2 in Pfeiffstrale.

1988 Neubau, ca. 6.500 m3 umbauter Raum, ca. 50 Mitarbeiter
1991 60 Mitarbeiter

1998 -06-26 100 Jahre mabu-pressen, 50 Jahre Pressenbau!
2000 Umfirmierung in ,mabu-pressen AG*

2008 Verkauf der mabu-pressen AG an eine Investorengruppe, neuer
Vorstand wird Gregor Schmitt

2011 NSM-Magnettechnik GmbH neuer Gesellschafter und damit
Mitglied der M.A.X. Automation AG.

2012 Umfirmierung von mabu-pressen AG in mabu-pressen GmbH
mit der NSM und Weiterfiihrung als eine eigene Marke
2015 Verschmelzung der NSM Magnettechnik GmbH.

Quelle: mabu-pressen.de



MASCHINENFABRIK

KARL BURKARD
OBERURSEL b. Ffm.

GEGRONDET 1898
Maschinen - Tisch - Exzenterpressen

MABU

mit und ohne Vorschubapparat

3,5 und 6 to fiir Metall, Leder, Papier, Kunststoff, Gummi
in Elektrotechnik, Feinmechanik, Radiobau, Bijouterie, Spiel-
warenindustrie, Optik, ReiBverschluindustrie usw.

o B 3 Gablonzer StraBe 17 - 6370 Oberursel - Postfach 1309
=PPESsSEu gmbon Telefon 06171/40 77 - Telex 410721 - Fax 0 6171/5 2389

mabu-- rECESEM

: IOreC:Sion loe cuoa/ou\

¢

mabu

L’I_| tl‘ H H \ Quelle: mabu
i‘ :

MAGNETTEGHNIK
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Quelle: mabu

Karl Koch

Die Belegschaft

Elmar Koch

Quelle: mabu
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Fabrik 1979
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Quelle: mabu

Quelle: mabu

Euroblech 2010 Hannover
Technologiemesse fur Blechbearbeitung

9

=
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Quelle: mabu

Produkte 1948

Fotos: mabu-pressen

Quelle: mabu

Fertigung 1948
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Quelle: mabu
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buelle: mabu
b
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Quelle: mabu
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Quelle: mabu

MABU -Pressen

mit elektro-pneumatisch
gesteuerter
Friktionskupplung

Durch die Verwendung von elektro-pneumatisch
gesteuerter Friktionskupplung (Einscheiben-

zusitzliche Vorteile:

Steuerung vollelektrisch, Wahimdglichkeiten:
Sperrstellung — Zweihand — FuB-Einzelhub —
FuB-Dauerlauf — Hand-Daverlauf -
zusitzlich Anschiub fir Werkzeugkontakt fir
stufenlose Hubunterbrechung, alle
Schaltstellen abschlieBbar.

Aut Wunsch Pressensicherheitsventil.
Optimale Schaltsicherheit bel hohen
Hubzahlen und hoher Schalthaufigkeit.

Quelle: wahu

MABU
Exzenterpressen

Quelle: mabu
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Quelle: mabu

Preisliste der
MABU-Pressen

Pressen-Normalausfiihrung

FOB

1. 1 Handhebel-Exzenterpresse KB 100 mit 750/1000 kg Druckle'stung

Gesamtpreis

oM 370.--

2. 1 Maschinen-Tisch 1
ain‘:.d\l, nen eulﬂp.srp:n.l'n MABU 1,571’: -

“und elekir.

1 Zweihandeinrickiung

1 Maschinenuntergestell

Gesamtpreis

OMm 2.490.- -

MABU 3 TF
ibe, 2 Keilri

Keil

05 PS,
und elektr.

1 Zweihandeinrickung
1 Maschinenuntergestell

Gesomipreis

OM 2.490.--

4.1 Maschi ——

einschl. Einb
el =

P MABU 6 TF
07 P, Keilri heibe, 2 Keil

1 Zweihandeinrickung
1 Maschinenuntergestell

Gesamtpreis

und elektr. Install

DM 2.745.--

5.1 Masch 1o

MABU 12 TF
cheibe, 2 Keilri

einschl. Einb
Keilri h

1,5 PS,
und elekir.

1 Zweihandeinriickung
1 Maschinenuntergestell

Gesamtpreis

DM 4,005.--

6.1 N Tisch

einschl. Einb
Keilt e

senterpresse MABU 15 TFN. naigbar

1 Zweihandeinrickung
.1 Maschinenunlergestell

Gesamipreis

und elektr. Installati

DM 5.960.--

MABU-EXZENTER-PRESSEN

MABU

15 TF

3 TF

6 TF
10 TF
15 TFN

Quelleié’r}%bu

id

@

»~

©

N

©

aus und LI

For Art und Umfang der Lieferung ist ollein unsere Aufiragsbestdtigung mofigebend.
Offerten sind stets unverbindlich und freibleibend.

Die Bestellung gilt erst dann als angenommen, wenn sie von uns schriftlich bestatig! ist.
Telegrafisch i r dlich a inderungen oder Naoben-

abreden bedirfen zu ihrer Wirk it unserer

Die Preise gelten ob Werk des Lieferers. Sollten sich bis zurLieferung durch ollgemeine

Abgaben, Materialp gen usw. di steigern,
so erfohren die int Preise prechend hi Verpackung. Fracht- und
sonstige Unkosten der q sind im Kaufpreis nicht ei

Falls der die Anli der Maschine_durch unseren LKW winscht und

die Aufstellung und Ingangsetzung der Presse om Ort des Empfongers vorgenommen

wird, wird von uns die Bahnfracht und ein Zuschlog fir den Monteur in Hahe von
DM 25.-- in Rechnung gestellt.

Zu beachten ist, daB in obiger Preisliste nur normale Vorschubopparate angeboten sind.
Vielfach ist es notwendig, dafl for di llenden W Ucke Spezi b
erforderlich sind. Damit keine Unklarheiten entstehen, bilten wir, uns immer anzugeben,
welche G mit der Moschi Iit werden sollen, damit wir i
Vorschubopporate anbieten kénnen. Spezi chibe in Sond:

einer besonderen Kalkulotion und damit einer besonderen Preisgestaltung.

Die Zohlung des Kaufpreises hot, sofern nichls anderes vereinbart ist, bar ohne jeden
Abzug 2v er‘olgen, und zwor
/3 bei Bestellung
13 bei Anzeige der VersandbereitschaR,
der Rest 30 Toge noch Rechnungsdotum oder nach ndherer Vereinbarung.

Die Gefchr geht mit Absendung der Lieferteile ab Werk auf den Besteller Gber, auch
wenn frachtfreie Lieferung vereinbart wurde. g

Pockmaterial stellen wir zom in Bei hifreier Rick-
lieferung des Materials in einwandfreiem Zustand werden 2/3 des berechneten Wertes
bei Kisten und ¢'s bei Tronsportrahmen vergitet.

Der Gegenstand der Lieferung bLeib' ‘bis zur Erfollung oller fir den Besteller sich er-
den Verpfii unser Eif

Bei allen aus dem Vertragsverhéltnis mittelbar oder unmittelbar sich ergebenden Strei-
tigkeiten ist ieBlich das icht Bad burg v. d. H. bzw. das Landgericht
Frankfurt om Main zustandig.

Mit dieser Preisliste werden alle vorhergehenden Preislisten ungdltig.

Juni 1963

Quelle: mabu
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Quelle: mabu

Quelle: mabu

mabu 1,5 TF mabu 6 TF

mabu 6 TF/S

Quelle: mabu

Quelle: mabu

mabu 12 TF mabu 12 TF/S
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Quelle: mab

mabu 12TFK
mit Zangenvorschubapparat

Quelle: mabu

mabu TFEN 15

Quelle: mabu

mabu 15 TFK

-~ Quelle: mabu
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-

Quelle: mabu

1965 mabu 12TV

Quelle: maschin€Asuche

1972 mabu 6TF
Exzenterpresse

Produkte:

Quelle: mabu

1967 mabu TFK 6

Quelle: mabu

1973 mabu 25VP-ZP
Viersaulen-Stanzautomat
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Quelle: mab®

1975 mabu 16VP
Viersaulenstanzautomat

Vorstellung Werkzeugmaschinen-
Ausstellung EMO 77 in Hannover

Quelle: mabu

1977 mabu 50VP
Viersaulenstanzautomat

Vorstellung Werkzeugmaschinen-
Ausstellung EMO 79 in Mailand

Quelle: mabu

1979 mabu 80HSS
Stanzautomat m. Doppelpleuel
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Quelle: mab

1981 mabu 25 VPM 1981 mabu

Schnelllaufer-Stanzautomat RACER 11 RC11

Vorstellung EMO 85 in Hannover

Ruchebe atik — Doppelpleuel. gegenlaufig
Massen-
ausgleich
PR
il L
L
6-fachspiel frei
4 vorgespannte
Plungerfilhrung Schlittenfiihrung
Quelle: mabu Patentiertes Antriebsprinzip 32HSS,

1984-1985 mabu 32 HSS Hochleistungs-Stanzautomat
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"\
pQ@Uelle: maschinensucher
S

1986 mabu WE16 u. mabu WE32
CNC-Walzenvorschubapparate 1986 mabu 12 TVK
Exzenterpresse

1988 mabu VS120 Stanzautomat — QUEIE-mabu
1990 mabu VS250 CNC-gesteuert

Werkzeugmaschinen-Ausstellung
BLECH92 in Hannover BLECH94 in Hannover

Quelle: mabu

1992 mabu VS500
CNC-Stanzautomat

1994 mabu VS800
CNC_Stanzautomat
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d
Quelle: mabu Quelle: mabu
1996 mabu 12 SKF-ZR11 1997 mabu VSS 120

High-Speed-Stanzautomat

Schnelllauferpresse

Quelle: mabu

Quelle: mabu

1999 mabu UDP 25
Unterantriebspresse m. CNC-
Walzenvorschubapparat mabu WS16

1998 mabu UDP 6
Presse m. Unterantrieb
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Quelle: mabu

mabu TFK SFK
Tisch-Exzenterpresse

-:(: U
Quelle; mabu Quelle: mabu

mabu VS630
CNC-Stanzautomat

mabu WE 16
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' Quelle: mabu

I Quelle: mabu

Zangenvorschub UB mabu WS 16
TYP ZR TYPRC CNC-Walzenvorschub

VP500L |

Mmabu i

009

Quelle: mabu ' a [iimabu
<
mabu VS500 _ : :- ] A
CNC-Stanzautomat
( |

Quelle: mabu

mabu VP500 L
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Freistempler sind auch Firmengeschichte

mabu-rressen [hes oy
Exzenterpressen-

Stanzautomaten 0 0 5 5
Postfach 13 09 F 277576

Quelle: Paul Dinges, Rosbach



mabu-pressen AG, Maschinenfabrik
Gablonzer Str. 17
seit 1898 -

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herrn G. Schmitt, mabu, Oberursel

StAr, Oberursel

Herrn Jlirgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Fa. mabu

Herrn Paul Dinges, Rosbach

Fa. OpenStreetMap

VVVVYVYY

Erstellt von: Reinhard GroBe-Allermann, Oberursel
Hermann Schmidt, Oberursel
Heidi Decher, Oberursel

HeiDech
30082021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf
https://www.ursella.info/files/Chronistin_Heidi_Decher_2021_03_15-neu.pdf

GEGRONDET 1898

Infografik: H. Decher
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"TURNER'

AKTIENGESELLSCHAFT
OBERURSEL (TAUNUS)

Infografik: H. Decher
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TURNER Maschinenfabrik AG
Gerbereimaschinen, Oberursel,
Gattenhoferweg 22
1907-1981

® @

Vaughn Maehine Co,

Seeedd G m. b, HA Sesee$

9G]

MASCHINENFABRIK

TURNER

AKTIENGESELLSCHAFT
OBERURSEL (TAUNUS)  quelien: ArGvobu
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MOENUS-TURNER
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Quelte: OpénStreetMap.

88



*

ek

h}»‘.f:_ G

Fabrik ca. 1928
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Wohngebiet 2014
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PARICPLATZ

Quelle: J. Schramm
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1883 Grundung der VAUGHN Machine Company in Peabody,
Massachussets, USA, nach der Erfindung einer
Ausreckmaschine fur Leder

1900 Einrichtung der VAUGHN Vertretung in Frankfurt von
L.C.Schulz und Gustav Hilliger als VAUGHN Machine
Company G.m.b.H.

1899 Patent von William B. Turner, Boston, Uber

Verbesserung der Vaughamschen Maschine. Griindung der
"The Tanners and Curriers Machinery Company".

1902 Umbenennung in "The Turner Tanning Machinery Company".

1904 Patent-Rechtsstreit zwischen Turner und Vaughn.
Ubernahme der unterlegenen Vaughn durch TURNER.

1904 Ubernahme aller Mitarbeiter der deutschen Vaughn GmbH,
Frankfurt durch Turner.

1905 Umbenennung in "The Turner Co. G.m.b.H.*

1907 Bau eines neuen Fertigungswerkes (2600 gm) in Oberursel.
60 Mitarbeiter. Grundbesitz in Oberursel 32.000gm
1910 Grindung der "The TURNER COMPANY A.G,
26% deutsches Kapital.
1913 Bau eines Werkes in Leicester flr die Niederlassung England
und deren Kolonien.
1914 Erwerb der Fabrik J. Schreiber. (s.a. UNO-Motoren) Werk Il
1915 Umbenennung in "Maschinenfabrik Turner Aktiengesellschaft,
1918 Erwerb der Sportwerke Schaeffner und Taggesell, Oberursel,
Frankfurter Strafl3e. Werk I
Wahrend der Inflationszeit, Boomzeit wegen der hohen
Exportanteile. 380 Mitarbeiter
1921 Einrichtung einer Lehrwerkstatt wegen Facharbeitermangel
Fuhrung durch Ingenieur August Stoll.

1935 Einweihung des Kameradschaftshaus

Quelle: Wirtschaftsarchiv Da
StAObu.



1920 Kaufmannische Leitung in Frankfurt, Westendstral3e 20
nach der Weltwirtschaftskrise grol3e Massenentlassungen

1921 Einrichtung einer Lehrlingswerkstatt

1930 ca. 179 Mitarbeiter

Ab 1940 teilweise ,Nicht zivile Fertigung“ bis 75%. Deshalb
Fertigungsauslagerung an Turner- France.

1940 Aufforderung zur Herstellung von Kriegsmaterial. Bau von
Werkzeugmaschinen und Vorrichtungen flr die Bearbeitung von
Panzerwagen, darunter hydraulische Bohrmaschinen und
grol3e Portal-Drehwerke.

1945 Tieffliegerangriff auf das Werk am 2. Méarz 1945

1946-48 Herstellung von Putzmaschinen fir die gefliichtete
Pelzindustrie aus dem Gebiet Leipzig.

Versorgung der Mitarbeiter durch Care Pakete der
Muttergesellschaft "United Shoe Machinery Co., Boston"
(USM). "Behandlung wie amerikanische Kollegen"

1974 305 Mitarbeiter, 11 Mio. (22,4 Mio DM) Umsatz

1976 EMHART Ubernimmt den ehemaligen Monopolisten USM

1976 EMHART neuer Gesellschafter

1980 Ubernahme durch Maschinenfabrik Moenus GmbH, Frankfurt

1981 Stilllegung der Fertigung in Oberursel, 170 Mitarbeiter

1982 Umzug des Moenus-Stammwerkes von Frankfurt nach
Oberursel

1989 Black und Decker Gbernimmt EMHART

1990 Umwandlung in "Turner GmbH & Co. Ledertechnik KG"

1991 5 Mio. EUR (10 Mio DM) Umsatz

1992 Ubernahme durch Moenus-Tacks

1993 Ubernahme durch Rosenkranz und Krause Wuppertal
Stilllegung der Fabrikation

ab 2006 ist das Gelande ein beliebtes zentrales Wohngebiet in
Oberursel

Quelle: Wirtschaftsarchiv Da
StAObu.



Maschinen von Vaughn

Vaughn (Machine Co.

S eess G, m. b, HA &66569

006

Vaughn Machine Co., Niddastr. 64p
Maschinen f. Lederfabrktn. E George
Cutts Vaoghn u. Ira Vaughn F 7789

1901 Ffm-Adrb.

’W\\\\\N\\\\\\g ae
g

I —

T

Lohmhle v. Vaughn

Eintisch-Ausreckmaschine von Vaughn
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1918 Erwerb

der Werke 4 Schreinerei
Schaeffner und
und Taggesell Lehrwerkstatt

Herstellung der
Bandmesser
- fur Spaltmaschinen

7~
Unootore sous cer

Uno*“-Motor-Lokomobilen der Fabrik

.Uno“-Motor-Brennholzségen | J Schreiber
,,Uno*-Motor-Winden

Maschinenfabrik TURNER AG
Quelle: StA O.U.

,,Uno*-Motor-Dynamos

Transmissionen etc.

liefert in tadelloser Ausfiihrung
bei billigen Preisen

Motorenfabrik J, Schremer & Gu.

Oberursel bei Frankfurt a.

Quelle: 1910 Landwirtschl. Fest Anz.
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TURNER Werk 1 +2

Kantine und
Versammlungsrau
m
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Quelle: K. H; Lampe

Komeradschaftshaus
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Foto: K. H.

-

Arbogast

Foto: K. H. Arbogast
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Chef und
Sekretérin
ca. 1920

Konstruktionsbiiro
ca. 1920

Quelle: K.H. Lampe

1] »
HAEN I . Buchhaltung
: ill Ui A | ca 1920

Lampe



Augu.st Stoll TURNER AG. Lehrwerkstatt
Lehrlingsausbilder Quelle: Fritz Simon

,»

T A

: ~ Quelle: K. H. Lampe

2

Lehrwerkstatt
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Quelle: K-H Lampe

Soziale Kontaktpflege als Jubilar und Rentner
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Produktion

gl Dy,

zurichten bigein

Quelle: lederpedia
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Produktion

Montagehalle
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Produktio

Modell einer Rindoberleder-Gerberei

hergestellt in der Lehrwerkstatt der Maschinenfobrik Turner A.G. Oberursel, im Mafstab !

und dem Ledermuseum in Offenbach a. M. zum Geschenk gemach

Pician

TURNER ca. 1920 Quelle: K-H. Lampe
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“Quelle: Samml. J. Schramm
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Hydraulische Durchlauf-Entfleisch-Maschine Typ 473 Arbeitsbreite: 3100 mm

Quelle: Samml. J. Schramm
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Produktio

mit Turner I Nr. 37

Bandmesser-Spaltmaschine Typ 37 um 1950
H 270cm, B 480 cm, T 240 cm, Gewicht ca. 4500 kg

7
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Produktio

==3ﬂm=33.‘ b i
T |

Falzerei mit Turner-Folzmaschinen Nr. 304

Falzmaschine Typ 304 Arbeitsbreite: 450 mm

SRR IV A

Elektro-hydrauli Durchlauf-Falzn inen Typ 540
Arbeitsbreiten 900, 1000 u. 1200 mm

Quelle: Samml. J. Schramm \ SR Quelie: Samil J. Schramm

Durchlauffalzmaschine Fa. Tumer Bj. 1965
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Produktio
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Quelle: Samml. J. Schramm

ya

Quelle: Samml. J. Schramm

¥
iQue'IIe:‘ Samml. J. Sch‘r/amnrl -
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Produktio

Quelle: Turner

Stollrader zum Erweichen der Leder
WeiRgerberei mit Kantenausbrechmaschinen

Quelle: Samml. J. Schramm

Stollmaschine Typ 565

Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530
Arbeitsbreiten:1600mm,2400mm,3200mmgeeignet fir alle Lederarten
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Produktio

s >
Quelle: Samml. J. Schramm \\_

Durchlaufpresse zum Abwelkenv. Sohlleder Typ 294

,/. — S
Quefte: Turner w e )

Appretier-und Farbemaschine mit Transportband. Arbeitsbreite 1600 mm

GlanzstoBmaschine Typ 456
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TURNER AG. Ferigung ca. 1850
Quelle: Fritz Simon

Quelle: Turner

Walzen-Ausreckmaschine Typ 380 XI|
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MOENUS-TURNER

Die im Jahr 1863 gegriindete Maschinenfabrik Moenus und die 1904 errichtete
Maschinenfabrik Turner haben sich im Jahr 1982 zu einer Gesellschaft, der
Maschinenfabrik Moenus-Turner GmbH, zusammengeschlossen. Die Gesell-
schaft ist fihrender Hersteller von Gerberei- und Schuhmaschinen, die in aller
Welt seit Jahrzehnten erfolgreich vertrieben werden.

Maschinenfabrik Moenus-Turner GmbH
Gattenhiferweg 25 - D-6370 Oberursel - Telefon: (06171) 504-0

Quelle: Adrb. 1986

MASCHINENFABRIK

TURNER

AKTIENGESELLSCHAFT

OBERURSEL (TAUNUS)

Spezialfabrik fiir
Gerberei- Maschinen

Nrbeitsburydjen

unter 18 JQabhren fiir Ladziererei
jofort gejucht.
Majdinenfabrik Jurner M .-6.

Oberurfel. 1479

Quelle: 100J H u.G Verein 1951

Quelle: Oberurseler Lokalpresse April-Mai
1925
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MASCHINENFABRIK

TURNER

AKTIENGESELLSCHAFT
OBERURSEL (TAUNUS)

MASCHINENFABRIK I“RN[R n.ﬁ.

Gerbereimaschinen
Schleif-und Spaltmaschinen
fur Gummi und Kunststoffe

OBERURSEL/TAUNUS - GATTENHOFERWEG 25

Quelle: TZ 1963 Jubilaumsausgabe

Maschinenfabrik Tumer AG

, Gatenhoterweg 25
Gerbereimaschinen 2 3141, FS 0410746
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Oberurscl-Teunus, den 27.Juli 1923,

Lit. A Nr, _’i"”

W.schinentzbrik Turper A.G,

Frankfurt a./f.

Gutschein

Giber M 500 000,~ (Piinfhundertteusend Mark)
©~inldsbar bei der Lendgréflich Hessdschen cone. Landasbank

Filiale Obrrursel.

Leufzoit: bis 16.August 1923,
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MASCHINENFABRIK TU R N ER AKTIENGESELLSCHAFT
GERBEREIMASCHINEN

DRAHTANSGHRIFT
TURNER DBERURSEL

FERNRUF
QEERUKSEL 512813
UND FRANAFURT AW, 58707

OBERURSEL (TAUNUS)

[OE|

O

b N—065 C005 "6ZS0 X

Quelle: Samml. J. Schramm

MOENUSZ/\TACKS

MOENUS TACKS GmbH & Co. KG
Gattenhoferweg 25 - Postfach 1580
D-6370 Oberursel

Fed. Rep. of Germany

Telefon (06171) 504-0

Telefax (06171) 504-107

Telex 410 935 moetud

Telegr.: moenustacks oberursel

Mit freundlichen GriiBen
With our compliments

Avec nos compliments

Con los mejores deseos

Con i nostri migliori saluti
Con os nossos cumprimentos

Quelle: Samml. J. Schramm

Ihre Bestellung vom

Maschinenfabrik MOENUS-TURNER GmbH
Werk Oberursel

Postfach 1580 - Gattenhoferweg 25

D-6370 Oberursel, Germany

Telefon: (06171) 56041

Telex-Nr.: 410748

Telegramme: Moenusturner Oberursel

Ihr Zeichen Unser Auftrag Nr. Unser Zeichen 6370 OBERURSEL

i Dank fiir lhre ber

Die Lieferung erfolgt gem unseren allgem. Lieferungsbedingungen.
Wir sorgen dafiir, daB Ihr Auftrag gewissenhaft erledigt wird.

Mit freundiichen GriiBen
Maschinenfabrik MOENUS-TURNER GmbH
Geschaftsfahrer: Dieter Rosenkranz,
Dr. Florian Kiimsch, Karl Th. Lutz,

Elngetragen Im Handelsregister
Frankfurt am Main HRB 19773

K259

Quelle: Samml. J. Schramm
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MASGHINENTABRIK
TURNER
AKTIENGESELLECHAFT
GERREREI-MASCHINEN

DEUTHECH
BULDES

020

AKTIERGES ELLSCH :.I"l'
GEREEREI-MASCHINEN

HABGHINEN FABRIK

TURNEFI

GMEBH

Quelle: Paul Dinges
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TURNER
MACHINES

Maschinen
von
Turner
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Ausreckmaschinen

Quelle: Turner

Reihentisch \ hi
A nine

Quelle: Turner

Walzen-Ausreckmaschine Typ 380 XI

Quelle: Prospekt (@)
Hydraulische Ausreckmaschine Typ 356 OPTIMARELLA

Arbeitsbreite: 2100 mm
zum Ausrecken schwerer Oberleder und Vegetabilleder wie Halften, Croupons,

Hechte und Halse

Hydraulische Ausreckmaschine Typ 357 OPTIMARELLA
Quelle: Prospekt @ Arbeitsbreiten: 1500 mm, 1800 mm
o 5 fur alle Kleintierfellarten sowie Kalbfelle und leichte Halften

Quelle: Samml. J. Sehramm
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Entfleischmaschinen

Y

AN

=

Quelle: Tumer

Doppel-Trommel-Entfleischmaschine Typ 7

Quelle: Prospekt @

Quelle: Turner
Typ 350

Arbeitsbreiten: 2700 mm, 3125 mm i
2um und Entflei: aus der Weiche oderaus dem Aschervon
Rinder-und Bi bis zur i

P Entflei
fir nasse Haute Arbeitsbreite: 2700 mm

Quelle: Prospekt @

Quelle: Prospekt @) =
=
Typ 367 OPTIMACARNERA
Arbeitsbreiten: 1500 mm, 1800 mm

zum Strecken und Entfleischenvon Kalb-, Schaf- und Ziegenfellen,
Flanken und Halsen, in i Ul fur

he Entfleisch Maschine Fulmi Typ 350

B
Arbeitsbreiten 1200 mm, 1800 mm

Quelle: Prospekt @

Typ 366 OPTIMAPONTA

Arbeitsbreiten: 1800 mm, 2200 mm

zum und E i von Kalbfellen, leichten
Rindshéuten, Halften, Crouy Hélsen und Schweinsh
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Entfleischmaschinen

Quelle: J. Schramm

Quelle: J. Schramm
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Entfleischmaschinen

Quelle gracesguide

Entfleisch-Maschine Typ 602 Bauj. 1950 Quelle: Samml. J. Schramm

Quelle: Turner x

Entfleisch-Maschine Quelle: Samml. J. Schramm

Quelle: Samml. J. Schramm
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Falzmaschinen

Quelle: Turner
Quelle: Samml. J. Schramm

Falzerei mit Turner-Falzmaschinen Nr. 304

FalzmaschineTyp 29 ) i .
Falzmaschine Typ 304 Arbeitsbreite: 450 mm

(. iz i } -
| " Quelle: Prospekt (@) —
, § ) Hydraulische Durchlauf-Breitfalzmaschine Typ 365 S OPTIMANORA
Hydraulische Durchlauf-Breitfalzmaschine Typ 361 ASUPER SENORA Arbeitsbreiten: 1000 mm, 1280 mm
Arbeitsbreiten:1250mm, 1500mm, 1750mm fur ganze Haute, Schweinshaute, Halften und Croupons,
zum rationellen Falzen von Rindshaélften, Kalbfellen, Spalten und mit Nachstellautomatik und Einfahrsicherung

Schweinshauten.
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Falzmaschinen

N -»‘~-'~—-‘~'w.\\g

- I

Quelle: Prospekt @

Hydraulische. Falzmaschine Typ 504
Arbeitsbreiten 600 u. 800 mm

weledSamm!_J_ Schr
u&“-'» el Quelle: Prospekt @

Elektro-hydraulische D hinen Typ 540
Arbeitsbreiten 900, 1000 u. 1200 mm . N

Elektro-hydraulische Durchlauf-Falzmaschine Typ 540
Arbeitsbreiten 900, 1000 u. 1200 mm

Quete: Prospekt (@)

Hydraulische Universal-Falzmaschine Typ 722 D
Arbeitsbreite: 1800 mm

fur ganze Haute, Schweinshdute, Halften und Croupons,
mit ik und Ei i

Quelle: Samml. J. Schramm
Durchlauffalzmaschine Fa. Tumer Bj. 1965
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Messmaschinen

Quelle: Prospekt @
uelle: Prospekt @

Lederflachenmessmaschine Primesma Typ 555

L ) mit Addieru. Stempelgerét Typ 556
Stiftenrad-Messmaschine PRIMESATyp 155

Arbeitsbreiten: 1625 mm, 3250 mm

e

Quelle: Turner

Stiftenrad-Messmaschine PRIMESA

* l

Quelle: SchuhmuseumHauenstein

Quelle: Techniksamml. Backnang: < /V’(/

Oberledermessmaschine von Tumer Stiftenrad-Flachenmessmaschine von Turner um 1940
Arbeitsbreite 2440 mm
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Pressen

Quelle: Prospekt @

Hydraulische Portalpresse fiir alle Bligel- u. Pragearbeiten Typ 563

Filzwalze

HINENL

Rotierende Abwelk-Presse mithydraul. Druckgebung von Turner
zum Entwéssern von Lederum Nachtrocknung zu verkiirzen Quelle: Techniksamml. Backnang
Arbeitsbreite 2700mm Biigel-und Narbenpresse Alteraum 1938
B510cm, H 200cm, T 175cm; Gewicht 3100kg

. >
Quelle: Samml. J. Schramm \\— o

Durchlaufpresse zum Abwelk

i :

env. Sohlleder Typ 294
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Pressen

Nr.563

Quelle: Prospekt @ 3
Quelle: Prospekt @

Croupon-Rollpresse Typ 446 speziell fiir Sohlleder S
PlattengroRe 1560x800, 1800x900 mm Hydraulische Portalpresse fir alle Bugel- u. Pragearbeiten Typ 563

Quelle: Tumer Quelle: Prospekt (@)

Pneumatische Durchlauf-Abwelkp Typ 594 P ische Du Abwelkpresse Typ 594
Arbeitsbreiten: 1800 mm, 2800 mm Arbeitsbreiten: 1800 mm, 2800 mm
zum Abwelken aller Lederarten in gegerbtemund/oder geférbtem Zustand zum Abwelken aller Lederartenin d/oder geférbtem Zustand

Quelle: Prospekt @)

Quelle: gracesguide

Hydraulische Bligel- u. Pragepresse Typ 633
Hydraulische Presse Bauj. 1962 Typ 623 660 x 1000 mm, 660 x 1370 mm,
1000 x 1370 mm, 1300 x 1500 mm,
1500 x 1500 mm, 1500 x 1800 mm

128



Schleifmaschinen

" Quelle: Prospekt @

Schleifmaschine Fulminosa Typ 379
Arbeitsbreiten 1200, 1500,1800 mm
kombiniert mit 610 Blasluft-Entstaubungsmaschine

Quelle: Prospekt @) ; i i Schleifmaschine Fulminosa Typ 379
‘ Quelle: Prospekt @) Arbeitsbreiten 1200, 1500,1800 mm

Ostzillierende Universal-Schleifmaschine Typ 379 FULMINOSA

Arbeitsbreiten: 1500 mm, 1800 mm
spezieller Ausstattung firr alle Lederarten geeignet, auch als
Durchlaufmaschine

Quelle: Samml. J. Schramm

Schle/i:maschine Fulminosa Typ 379
Arbeitsbreiten 1200, 1500,1800 mm

Durchlauf-Schleifmaschine Fulminosa
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Schleifmaschinen

Quelle: Sammil. J. Schramm

Schleifmaschine von Turner Schleifmaschine von Turner

Quelle: Techniksamml. Backnang H
Quelle: Samml. J. Schramm

Lederschleifmaschine Fa. Turner
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Spaltmaschinen

————

uelle: Samml.d--Schramm

Wasserwerkstatt mit Turner-Spaltmaschinen Nr, 37

Bandmesser-Spaltmaschine Typ 37 um 1950
H 270cm, B 480 cm, T 240 cm, Gewicht ca. 4500kg

%y A 4 Spaltmaschine zum Entfleischen Typ 335

Spaltmaschine zum Entfleischen Typ 334

: iF
]

<3

2
p/ &

-

A ) e a2/ N\

Bandmesser-Spaltmaschine Fa. Turer

Lederspaltmaschine von Turner

131



Spaltmaschinen

Quelle: Samml. J. Schramm

n Bandmesser-Spaltmaschine Typ 37 um 1950
Oberlederspaltmaschine von Turner H 270cm, B 480 cm, T 240 cm, Gewicht ca. 4500kg

Quelle: Schumuseum Hauenstein

BTN

Quelle: Samml. J. Schramm

+
e
— - AN DA

")

Quelle: Prospekt @ I—‘~‘

Hydf_aU"sche Bandmesser-Spaltmaschine Divimat Typ 363 Hydraulische Bandmesser-Spaltmaschine Typ 364 H Dividora 80
Arbeitsbreiten: 1500 mm, 1800 mm, 2200 mm, 2700 mm, 3000 mm Arbeitsbreiten 1800 mm, 2300 mmu. 3000 mm

Quelle: Prospekt @
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Spaltmaschinen

Bandmesser-Spaltmaschine Typ 435
Arbeitsbreiten 1850, 2200, 2700, 3000 mm

Quelle: Prospekt @

Hartstoff-Spaltmaschine Typ 535
Arbeitsbreiten: 1200 mm, 1600 mm
zum Spalten von Hartstoffen wie PVC, PU, PFTE und Hartgummi

Eidrailische Rand hine Typ 537

A;beitsbreitan 1800u. 2100 mm ine Typ 537

Arbeitsbreiten 1800 u. 2100 mm

ine Typ 537-KU
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Spaltmaschinen

TURNER

Quelle: Samml. J. Schramm
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Stollmaschinen

Stollrdder zum Erweichen der Leder
WeiRgerberei mit Kantenausbrechmaschinen

Stolimaschine Fa. Turner

SamikL 'ﬁchramm

Quelle: Samml. J. Schramm
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Stollmaschinen

Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530
Arbeitsbreiten: 1600mm,2400mm,3200mmgeeignet fir alle Lederarten

A\ \

Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530
Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530 Arbeitsbreiten:1600mm,2400mm,3200mm geeignet fir alle Lederarten
Arbeitsbreiten: 1600mm,2400mm,3200mmgeeignet fiir alle Lederarten

Quelle: Samml. J. Schramm Quelle: Samml. J. Schramm

Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530 Hydraulische Durchlauf-Vibrations-Stollmaschine Typ 530
Arbeitsbreiten: 1600mm,2400mm,3200mm geeignet fiir alle Lederarten Arbeitsbreiten: 1600mm,2400mm,3200mm geeignet fir alle Lederarten

136



Walkfass

Walkfass Fa. Turner

Walkfasser Fa. Turner
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Enthartungsmaschine

Quelle: gracesguide

Enthartungsmaschine. Bauj. 1923 Fa. Turner

@ Blgelmaschine

iy

APONMDT-<

R

Druckluft-Entstaubungsmaschine Typ631B Bauj. 1967 £ Quelle: Prospekt @) Blasluft-Entstaubungsmaschine Typ 661
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Krispelmaschinen

Quelle: Turner

Hydraulisch gesteuerte Weichmach-u. Krispel-Maschine Typ 515
zum Erweichen der Leder Arbeitsbreiten: 2100.2700u. 3000 mm

GlanzstolRmaschinen

elle: Turner

\Wssgrechte Glsnzsiossmaschine Fe. Turer

GlanzstoBmaschine Typ 456

Enthartungsmaschinen

Quelle: gracesguide

Enthértungsmaschine. Bauj. 1923 Fa. Turner

Enthartungsmaschine Bauj. 1965 Fa. Turner
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Maschinen

3 = ,,»‘
Quelte: Turner \ at 8 @

Appretier-und Farbemaschine mit Transportband. Arbeitsbreite 1600 mm

Kantenausbrech-UberlaBmaschine Fa. Turner

Quelle: Turner

Karrenwalze mit Transmissionsantrieb Fa. Turner
zur Verdichtung von Sohlenleder Schumuseum Hauenstein

Brandsohlenheftmaschine Typ 1012

7 \=

Quelle: Turner

Poliermaschine Fa. Turner Quelle: gracesguide i .
Klammerniederhalter Bauj. 1923 Fa. Turner
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Maschinen

Quelle: Tumer

ACACRPS IS

Vorziehmaschine

Quelle; Schu-Schell

Fulminea D Laufermit Fulminea D: sufermit

Quelle: Prospekt @)

l Quelle: Prospekt @)
Enthaar- und Entwolimaschine Typ 359 E OPTIMALANORA Streich- und Gléttmaschine Typ 359 S OPTIMALISORA
Arbeitsbreiten: 1450 mm, 1750 mm Arbeitsbreiten: 1450 mm, 1750 mm
fur alle Kleintierfellarten, bei Bedarf mit zusétzlichem Wollsortierband fur alle Kleintierfellarten sowie Kalbfelle, Halften und leichte Haute
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Maschinen

Quelle: Prospekt @

Druckluft-Entstaubungsmaschine Typ 631 B Bauj. 1967

Quelle: Samml. J. Schramm

‘ag =t -, . ? b‘
:] s .‘B’ ﬁ%' | S
“Jf\\’?-ﬁz; U LR
A w— :
= | ’ i |
: , \
r‘:: l ‘ Quelle: J. Schramm
Quellg; prarm : 5 = ;Multimac Gerbautomat

Quelle: Prospekt @

1800 x 3200 mm, 2000 x 3200 mm,
2000 x 4000 mm. 2300 x 5200 mm

TTH Vakuum-Trockner Typ | Fa. Turner

Quelle: Prospekt €Y

TTH-Spritzanlagen Fa.Turner fir alle Lederarten
Arbeitsbreiten: 1800mm, 2200mm, 2600mm,3000mm,3400mm
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Maschinen

m))im) )‘v’i-nn,:;. -~

B
Nl

Quelle: Samml. J. Schramm »
Quelle: Samml. J. Schramm

Quelle: Samml. J. Schra
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Kippforderer Typ 521 Kombination mit Maschinen
zur Verarbeitung von Trockenleder
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Maschinen von Vaughn

Vaughn (Machine Co.

S eess G, m. b, HA &66569

006

Vaughn Machine Co., Niddastr. 64p
Maschinen f. Lederfabrktn. E George
Cutts Vaoghn u. Ira Vaughn F 7789

1901 Ffm-Adrb.

’W\\\\\N\\\\\\g ae
g

I —

T

Lohmhle v. Vaughn

Eintisch-Ausreckmaschine von Vaughn
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Messestand

J. Schramm

A panies !
o

The Turner Group of 99m

Turner-Messestand Quelle: Samml. J. Schramm
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TURNER Maschinenfabrik AG
Gerbereimaschinen, Oberursel,
Gattenhoferweg 22
1907-1981

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Landing pagg o P
nduystri )
Strie Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Karl-Heinz Lampe, Oberursel

Herr Paul Dinges, Rosbach

Herr Rainhard GroBe-Allermann, Oberursel
Herrn Hermann Schmidt, Oberursel

Herrn Jirgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
StaObu

OpenStreetMap

Herr Hans-Joachim Schramm, Oberursel
Frau Heidi Decher, Oberursel

VVVVVVVYVYVY

Erstellt von: Hermann Schmidt, Oberursel HeiDech
Heidi Decher, Oberursel 08092021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf
https://www.ursella.info/files/Chronistin_Heidi_Decher_2021_03_15-neu.pdf
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Infografik: H. Decher

149



150



P
1

FRANZ MULLER & SOHN

SPEZIALBETRIES FUR EINFASS. U. PROFIL.BANDER
SCHUMHRAHMEN . RIEMEN ALLER ART
IN LEDER, KUNSTLEDER UND PLASTIC

OBERURSEL BEl FRANKFURT (MAIN)
AUMUHLENSTRASSE 3-5

Infografik: H. Decher
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Franz Miller & Sohn Femso-Werk GmbH & Co.KG
Aumuhlenstralle 3
seit 1890

FEMSO-Werk Franz Miller & Sohn GmbH & Co.KG
AumihlenstralRe 3, D-61440 Oberursel Telefon: 06171 /6 31 96
40 Fax: 06171/ 4803 www.femso.de

Teted a5 - - e,
“Lac z:.esu»::r:mun . : //;J/ //% F_/r/(//n’/ //)»7%;‘
TELEPHONE N7 187 ws 4 b fomh
FORIE <2 ALANDY
. B S
G.ﬁ @

MANUFACTURERS.
Decanmber 12th 1906.

FRANZ MULLER

Schuhriementabrik.

Eigene Wasserkrait - <2 Eigene elektrische Anlage.

FRANZ MULLER & SOHN

SPEZIALBETRIES FOR EINFASS- U. PROFIL.BANDER

IN LEDER, KUNSTLEDER UND PLASTIC

e AR OBERURSEL BEI FRANKFURT (MAIN)
7 e [ Z ’ AUMOUHLENSTRASSE 3-5

K R A .+ Telegr.-Adr.: = 4

e Ob : : Bildquellen: FEMSO
b ‘ erursel == |

i petacs || Miiller, Aumiikle. [ES=Songis?
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Lageplan 2013
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Quelle: 1200 Jahre Oberursel 791-1991

Die bekannten Femso-Fabrikate in Kunststoffen, Leder, Kunstieder

RIEMEN ROHRE

BANDER U-PROFILE
PROFILE ZIERPROFILE
SCHNURE ZIERLEISTEN

SCHLAUCHE KEDERPROFILE

FLECHTMATERIALIEN DICHTUNGSPROFILE

EIGENES LABOR UND EIGENER WERKZEUGBAU

@ FRANZ MULLER & SOHN

FEMSO-WERK
OBERURSEL/TS , AUMUHLENSTRASSE 3-5 o FERNSPRECHER 2629 u. 4911 o TELEX 4-13224

=n allen lagen. =
TFEMSOyrager

1963-09-21 Taunusanz.
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Ca. 1890 Vertretung der Fa. E. Greaves and Sons, Sheffield, UK
1893 Grindung durch Franz Mdller, Herstellung von Schuhriemen

1897 Umwandlung zu ,Greaves Lederschuhriemenfabrik Franz
Muller*

1904 Erwerb der Aumihle, Nutzung der Wasserkraft zur Produktion.
erstellung von Lederschuhriemen und Leder-Gamaschen, ca.
40 Mitarbeiter

1914 Abbruch der Beziehungen nach UK

1917 Starker militéarischer Bedarf, ca. 80 Mitarbeiter

1919 Hugo Mdller neuer Gesellschafter, Firmenname: ,Franz Muller
& Sohn”

1923 Tod von Firmengriinder Franz Mller
Ca. 1925 Anmeldung der Marke FEMSO als stilisiertes Wasserrad

Ca. 1938 Massive Lieferverpflichtungen flr Mantelriemen,
Stahlhelm-Kinnriemen, Kochgeschirr-Riemen

1942 Bombenschaden

1942-1945 Personal- und Maschinenkooperation mit ,Louis Rowold,
Oberursel”



1943 Franz Hermann Muller neuer Gesellschafter, ca. 80 Mitarbeiter

6/1945 Fruhe Betriebserlaubnis zur Herstellung von Lederriemchen,
Ledereinkaufstaschen, Lederhosentragern

1951 Umstieg auf Kunststoff, Extruder, um Materialbedarf zu decken.

1955 Anderung des Firmennamens in ,Franz Muller und Sohn,
FEMSO-WERK"

1956 Sturmische Entwicklung der thermoplastischen Kunststoffe,
erhebliche Ausweitung der Produkte.

1962 Wandlung der Firma in KG

1973 Tochter Jutta Brosamle und Jutta Miller kommen als
Kommanditisten in die Gesellschaft.

1978 Wandlung der Gesellschaft im GmbH & Co.KG

1993 ca.30 Mitarbeiter

2016 Andreas Gallmann neuer Gesellschafter
2018 Umzug nach ,Inder Riedwiese 2°

2021 8 Mitarbeiter

Quelle:
Andreas Gallmann,
FEMSO



Foto: FEMSO
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Kunststofftechnik

Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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FIRMA

FRANZ MULLER & SOHN

SPEZIALBETRIER FUR EINFASS- U. PROFIL.BANDER
SCHUHRAHMEN - RIEMEN ALLER ART
IN LEDER, KUNNSTLEDER UND PLASTIC
OBERURSEL BEI FRANKFURT (MAIN)
AUMOHLENSTRASSE 3-5

POSTFACH 10 - TELEFON:2629 - TELEGRAMME: FEMSO OBERURSELTAUNUS

Ihre Zeichen: Ihre Nachrich! vom: Unsere Zeichen: Datum
23.8.55

e L B n_g

tir Samstag, den 27.8.55

zum Richtfest

im Sazle desg "Frankfurter Hof" Allee 32
Wir wiirden uns senr freuen, wenn wir auch Sie
bei der kleinen Feier, die wir mit den Bauhand-
werkern und mit unseren Mitarbeitern gemeinsam
begehen, tegriissen diirften.

Franz Miller & Sohn
FEMSO-WERK

kleines Abendessen-wahlfreie Getrinke-Tanz

Cnt e d Haws - Figerw . T ;ﬂﬂ“ﬂl‘l’

Kobert Westenhurger \
0® Oberursed (Ts) - Allee 32 « Ref 2466 \@‘:%

Beabkeres: Velbsbank Fracik hurt am M *
Cenchititawells Obwrursel (Tot Ne. 57258
den a

1.) Hausm,grobe Bratwurst,Spinat Kopfsalat & Karsoffeln Om.1.70

2,) Deutsches Beefsteak, Kartoffeln & Sslate Dm.1.8¢

3.) Sehwelns & Rinderbraten,Xartoffeln & Salate Dm.2.00

4.) Sehwelneschnitzel, Xartoffeln & Salate Dm.2.40

5.) Rippohen mit Krsut & Kartoffeln bm,2.20

Der Biirgermeister
der Stadt Oberurse! (Taurws)

Alpereeren

OWN“‘WN}“ i7sAugust 1955,

Firzs
Frans N U 1 1 o0 1 & Sotn

Ouapueasl(Tapnus )
Aartrlecstrasia § - 5,

Ao geshrter Burr W L S 0= ¢

TUr Thre frauudlichs Bialedune av Thren Nionsfeot s&chte ich [hnen harzlish
fani Ledder ousn Sob ghexr ahauswn, 4 ioh an dlosac Teage simwirts din und
LB P 1lah erat ashr spit surdokkonnen werde. loh winsohe Ihnen zur Vollene

Bouvorhabens slles Gute, tn der Horfnuns, duse 3spit swoh Inre winte
woheftliche Pasia aich srnoct verdeaisery tnd foatigt, laohk Yortigzatellunyg
virds dch nish freusn, faa Anhetmndens oestahtigesn #u biinnen,

tHe e lichen Orisaen,
aunh t moinur Prau,
Thr

Quellen: Jutta Brosamle
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Gebéaude-Abriss
2018-2019

Foto: H. Peschmann

Foto: H. Peschmann
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Franz Miller & Sohn Femso-Werk GmbH & Co.KG
Aumuhlenstralle 3
seit 1890

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Andreas Gallmann, Oberursel

Herr Harro Peschmann, Oberursel

Frau Jutta-Maren Brdsamle, Oberursel
Frau Heidi Decher, Oberursel

Herr Jirgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Herr Paul Dinges, Rodheim
Stadtverwaltung, Oberursel

Frau Marion Unger, Oberursel

VVVYVVVVYY

Erstellt von: Hermann Schmidt. Oberursel HSObu
08062021
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Franz Mdller & Sohn

FEMSO-Werk GmbH & Co.

AumiihlenstraBe 3, Oberursel

Infografik: H. Decher
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Fabnk
tarbiger

[ oder

Friedrich Stadermann
K-G.
Oberursel/Taunus bel Frankfurt am Main

Infografik: H. Decher
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Stadermann GmbH, Hohemarkstr. 104
Gerberei, Lederfabrik
1853 - 1975

Fabrik Ge-
farbiger

Leder Il’l

grundet
1853

ARGy 1
Quelle: T. E

-~ v,

-
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1853 Lederhandlung in Frankfurt a.M.
gegr. von Ernst Wilhelm Stadermann
1874 Friedrich Eduard Stadermann
Mitgesellschafter, ab
1876 Hauptgesellschatfter.
1884 Ludwig Zimmermann, Mitgesellschafter
1895 Beginn der Produktion

1896 Umzug nach Oberursel, (Schudt’sche Muhle)

Gerberei fur Schaf- und Kalbfelle. Spater
Erweiterung auf Reptilleder, besonders
Schlangenleder.

ca. 1900 Produktion von echtem Ecrasé-
Kappsafian, starke Produktionser-
weiterung. Neubau

1900 40 Arbeiter
1914 120 Arbeiter
1930 ca. 74 Mitarbeiter

1939 Europas grofiter Hersteller von Straul3enleder;
Verarbeitung von Reptilhauten wird wegen
fehlender Einfuhrgenehmigungen eingestelit.

Ab 1950 Kommt wieder auslandische Rohware - ca.
90% der Produktionsmenge.

1952 75 Mitarbeiter
1963 Mangel an Arbeitskraften.

Friedrich Zimmermann und Sohn Ludwig
Zimmermann Gesellschafter

1975 schliefdt die Firma Stadermann

1982 Gebaude werden niedergelegt.
Errichtung eines Bildungszentrums fir
Bank fur Gemeinwirtschaft (SEB).

Quelle: Petran |
Ludwig Zimmermann
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Quelle:.Stadt Oberursel, ,Special-
Konsolidierungs-Karte" von 1863

Gelande 1864
Standort HohemarkstraRe 104

“ o g,
%ﬁmamrﬁ' .

h;“

Gelande 2014
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Stadermann 1916

Stadermann 1928
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K.-G.

Fabrik Ge-
farbiger ﬁ } griindet
Leder !,I;“l 1853

Eche Strauflleder

Anzeige 1963

Friedrich Stadermann

Oberursel,/,Taunus bei Frankfurtam Main

Spezialititen: Echte Reptilien, wie Krokodile, Eidechsen, Schlangen,

Saffiane fiir Lederwaren und Buchbinder

Reptil-Imitationen auf Kalb, Rind, Ziege fiir die Schuh-Industrie

Quelle: TaAn1963

T A

QUelle: TaAn 1968

; %Quelle: TaAn 1963
Stadermann Spezialitat

Krokodilleder
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Quelle; L. Zimmermann
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) ' Foto: H.Schmidt
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FRIEDRICH STADERMANN KG.

FABRIK FARBIGER LEDER

Ao

OBERURSEL raunus,. HOHEMARKSTRASSE 104

Gegr. 1853

WIR STELLEN HER: FEINLEDER ALLER ART

insbesondere:
Reptilleder
Eidechsenleder
Schlangenleder
Krokodilleder
StrauBenleder
Seehundleder

Buchbinderleder aus

Kalb-, Ziegen- und Schaf-Fellen

Anzeige TZ 1963

Friedrich ‘Sfjtjc‘ldermann

HohemarkstraBe 48

i

Echte Reptilleder:

Krokeodile, Sdhlangcn, Eidedisen, Chamaleens usm
fur Schuh« und PortefcuillesZmedic

Ecrasé-Kapsaffiane
Echte Gold- und Silber-Leder

8 Fabrik farbiger Leder
gegrundet 1853

Anzeige Adrb. 1932
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Diefer Schein verliert feine Giiltigleit innerhalb eined Nonats nad)
erfolater Sffentlicher Aufforderung ded Magiftrats zur Einldfung

Oberurfel (Taunus),
17. uguft 1923

Der Magiftrat:

Ne0O8024 %

%@E@Eﬂ@@@@@ﬂ@@@@@FSEEEEE@E@E@E@B@@E%

||
E . i/ == @
% Gutschein Nr. %
% Gegen Rickgabe diqseé" Gutscheines zahlt die Deutsche Bank, %
O Zweigstelle Oberursel dem Inhaber den Befrag von &
=] ; m]
g 100000 Mk. 5
a ; (EInhundbr_t{huEénd Mark) E
% Oberursel, den 8. August 1923. %
% : Wermann G.m. b. H, %
% = M %
% Sdieine o hne Nummer und handsdiriftlidie 'ibluterzeldmung haben keine Giiltigkeit, %
=] =]

(] o o ) ) 1 ] ] S5 () ) 5 ) o o ] o o )

S

Inflationsgeld von Oberursel/Ts.
Eine Million Mark waren nétig um eine Postkarte innerhalb der Stadt
vom 10.10. bis zum 20.10.1923 zu versenden.
Einhunderttausend Mark waren nétig um das Porto fur einen Brief bis 20 gr.in der Zeit vom
20.9. bis zum 1.10.1923 innerhalb der Stadt zu versenden.
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Freistempel sind auch Geschichte

Quelle: Paul Dinges
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Stadermann GmbH, Hohemarkstr. 104
Gerberel, Lederfabrik

1853 - 1975

Arbeitskreis

Industrie und Handwerksgeschichte

Landh)
g Pa e
IndUStrieg

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei

Dank an die

VVVYVYVVVYYVYY

unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herrn Josef Bischoff, Oberursel
Herrn Paul Dinges, Rodheim

Herrn Thomas Erbacher, Oberursel
Herrn Hermann Schmidt, Oberursel
Herrn Ludwig Zimmermann
Taunus Anzeiger 1963

StaArch, Oberursel
Stadtverwaltung Oberursel

Open Street Map

Erstellt von: Hermann Schmidt, Oberursel

HeiDech
04092021
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FRIEDRICH STADERMANN KG.

FABRIK FARBIGER LEDER

 Infografik: H. Decher
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SABEL&SCHEURERSH

DAMPFKESSEL- UND APPARATEBAUANSTALT
OBERURSEL et FRANKFURT AM MAIN

|

ratgram . s = ,.-ﬁ" :
EL & SCHEURER &
DAMPFKESSELBAU

OO

| SCHULBANK-FABRIK ¢
| SABEL & SCHEURER §
\ '-

Telephon OBERURSEL Gegriindet
No. 44 HESSEN-NASSAU 1874

Infografik: H. Decher
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Sabel & Scheurer
1874 - 1981
61440 Oberursel, Oberhndchstadter Str. 17

. o CHULBANK- PABRIK ——=

SABEL & SCHEURER
OBERURSEL

Gegrindet 1874 (Hessen-Nassau)

Fernsprecher 44

Sdyulbank=Fabrik Sabel & Sdyeurer
Oberursel

SABEL & SCHEURERS: [ —

1
.
.
A b b
[ r b b
{'91:.{11.5.';.1\'-3\ 16 \\
Heilig-GestGemeinds

Quelle: Opép/gtree{\Maps
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1874 Griundung durch Jean Sabel und Fritz Scheurer. Herstellung
von Schulbénken (bis 1914)

1881 Umzug in Oberhdchstadter Str. 17

1900 Jean Sabel alleiniger Gesellschafter

1907 Tod von Jean Sabel + 1907-05-05

1910 Alois Sabel Betriebsleiter

1910-1915 Gertrud Sabel Inhaberin

1918 Fertigungsaufnahme von Niederdruck-Dampfkesseln

1918-1920 Geschaftsfuhrer H. Hildebrandt u. Nicolaus Sabel

1921 Tod von Gertrud Sabel

1921 Nicolaus Sabel Geschaftsfiihrer

1938 Dipl. Ing Rolf Sabel alleiniger Gesellschafter u. Geschéaftsfiihrer
seit 1938-05-01

1938 Zusatzliche Fertigung von Kartoffeldampfer-Kolonnen

1948 Fertigungsaufnahme von Hochdruck-Dampfkesseln

1952 Herstellung von Ackerwagen

1970 Hochdruck-Dampfkessel Hauptgeschéaft. Hoher Exportanteil,
48 Lander, grol3e finanzielle Risiken

1981-03-16 Tod v. Dipl. Ing Rolf Sabel

1981 Liquidation



Gesuch um
Genehmigung zur
Erstellung einer
gemeinschatftlichen
Werkstatte durch
Sabel & Scheurer




Gesuch um Genehmigung zur
Erstellung einer
gemeinschaftlichen Werkstatte
durch Sabel & Scheurer mit
Zeichnung vom 11.09.1880

Y 1. itichn!ng tRE gemeinsehafligheg 5é||5trmrk3|i“t fir tic Bone Sabel o Stheatnet i oo,
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Quelle: StdA OU
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Sabel & Seheurer H. m. b, .

Oefdyafts-Verlequna. .

Waferee ‘“m et Ruebideft uad ben vercGrien Cimwolnern Cocrum(%
sur gefalligen Madicicht, vafy fidh) wnfere chloyerei von fenle an it uajerer
new exbanien Walja! 'c, an der Q)hrrl,o:{),tautrr Strafie, befindet.

\,nwm wir fiv ded uud bisher gehegte Lerteanen bl ftend banten, Gallen
Wit wnd aud) jernee juc .h Sidtruny eller in die Sclofjerel cinjdlageudes ‘J(rbn.u.n,
unter Bufidierung veeller Bediewnng, beftend cmp‘o.,(cu

Doernrjel, dan 28, Wary 1881 Podadytungsvol !

Sahel & Scheurer.

NB, Gleideitiy bringen wir nujere Holi=Oeconvmicpiumpen in c,up]d)(u e

Crineernng. 209.

1881-03-30 Burgerfreund

Die geehrten Besucher der landwirthschaft-
lichen Ausstellung besonders die Herren Biirger-
meister machen wir hiermit aufmerksam auf un-
sere Ausstellung von

Schulsaaleinrichtungen.

Dieselbe befindet sich im grossen Turnsaale der
neuen Schule.
Mit vorziiglicher Hochachtung

Sabel & Scheurer

» "

I\l\)\ Y ‘\ilxl\)‘\if\l:\;.ri?\l.\m)’\fi“,\)‘\l‘\)\
IR R I I

Quelle: 1892-06-04 71. Generalversammlung Verein Nass. Land & Forstwirte
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' SCHULBANK-FABRIK &
| SABEL & SCHEURER &

g Telephon OBERURSEL Gegriindet
g No. 44 HESSEN-NASSAU 1874

SCHULBANKE

Komplette
Schul-Ausstattungen

’
‘
2
/
/
Hauskinderpulte Z
Z
‘
¢
2
g

Katalog E9

Frithere Ausgaben werden mit dem Erscheinen dieses
Kataloges auBler Giiltigkeit gesetzt
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SABEL & SCHEURER
———— OB ERERSEL ———

(Hessen-Nassau)

Gegrandet 1874 Femsprecher 44

Katalog E 9

| e Ausgaben si
s xlerduxch aul\lthobtn 3

Normalsehulbdnke

r\ Gesetzlich geschutzte
[
|
[

|

|

‘,‘ Schul-Einrichtungs-Gegenstande
Hauskinderpulte =—=——

o2
c‘ -
i Lieferung kompletter
il Schul-Ausstattungen

=]

— = :
Schulbank=Fabrik Sabel & Scheurer

Vollbanksystem
———— Normalschulbank No. 12a ——

auf Holz- oder Eisenschwellen
umlegbare Tischplatte, beweglicher Einzelsitz.
Gesetrlch geschitrt

Palk und Sq-dl in Gubeisen aul Sdm‘—
Die Binke haben gemeinschaftliche Riicklehne.
= Ausfihrung in 8 Groen —
swei, drei, vier- und hinfatz.
Mit dauernd geriuschlos funktionicrenden Pendelsi
D.R.G. M. 140578,
Diese Subselle gewahr alle Vorzige einer modernen Schulbank. |
Die Aufstellung in der Reihe erfolgt wie bei den vorhergehenden Modellen 8 und 9, so
daf die Riscklehne durch das folgende Tischgestell gebildet wird.
Die Bank ist schr kraft ausgefihit, daber schr douerhalt und von elegantem Ausschen
Auf Wansch lcfern wie dic Bank mit fester Tischplatte.

\ 12?*-' =5

Herstellung von Schulbanken (bis 1914)

| Schulbank=Fabrik Sabel & Scheurer |
Oberursel €

smme— Klassen Elntellung.

an)ysneg

Die vorstehende Klassen-Einteilung, welche nur als Muster dient, zeigt, wie die
Schulbinke vortilhal in ciner Klase unerzubringen sind. Wo ex gewincht wird,
sind wir bereit, Austellungspline ohne Iche Verpichtung fir die |
anzufertigen. Wir benatigen hierzu genauer Angaben iber GroBe des Zimmers, Lage
von Fenster, Tar und Heizung, sowie Anzahl und Alter der Schuler.

Zur Ausmbeitung genaer Kosten-Anschlige bitten wir stets ansugeben:

I
i
i

E@@@@%

zur Hialfte mittels Tiire
verdeckt.

Stangen aus Eisen.

|
|
|
|
|
No. 5 einfaches Gestell mit
Kugeln, natur
ohne Tiir
Hahe Breite Preis.
150 cm 80cm  Mark 14,—
18017 906 A T
No. 6 starkes Holzgestell mit |
Beschlag wie Abbildung mit |
roten und weien Kugeln |
mit Tiir |
Hobe  Breite |
150em 80em Mtk 20. |
180 ,, 90 ,, w 24—

7

Rechenmaschinen anderer Systeme
liefern wir nach spezieller Angabe in jeder Ausfithrung.

D==

Quellen: ArGVObu
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Schulbank-
Fabrik

von T P

Sabel & Scherer,berursel

Inhaber: JEAN SABEL.

-

Schulbéanke in verschiedenen Gattungen, D.R.GG.M. 140575,

— e B i

Wandtafeln auf Gestellen mit Rollen, leicht drehbar und
hoch und nieder zu stellen. D, R. G. M. Si1754.

Katheder, Rechenmaschinen, Tafelgestelle, verstellbare Hauskinderpslte.

MHustrierte Preisliste franko. — Nach cingesandten Grundplanen
werden Sitzeinzeichnung und Kostenberechnung gratis ausgefertigt.
Feinste Referenzen iiber ansgefihrte Lieferungen stehen zur Verfligung.

Bauschlosserei.

Alle in's Baufach einschlagenden Schlosserarbeiten fur
Villen, lLandh&user, Fabrikanlagen. Thore, Gitter,
ciscrne Fenster, werden aufl das Sorgfiltigste avsgefiihrt.
Spezialitit: Schmiedeeiserne, verzinkte Wasser-
reservoire bie zu 5 mm Wandatirke fiir alle Industsia.
und Bauzwecke.
Runde Boyler zu Badeanlagen nach allen mdglichen Maassen
und besonderen Angaben.
Quelle: Festschrift von August Korf 1901
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Schulbédnke in verschiedenen Gattungen
mit unserem ges. gesch. dauernd gerduschlosen Pendelsitz.
Solide Ausfiihrung. Unbegrenzte Haltbarkeit.

Katheder, Rechenmaschinen, Tafeln,
— verstellbare Hauskinderpulte. —

% Sehulbankfabrik SaheleScheurer

Oberursel bei Frankfurt a. M.
Telegramme: Sabel Scheurer. =~ Prospekte gratis.  Fernsprecher: Nr. 44.

@. G E9IES S GO

Quelle: Landwirtschafts-Festbuch 1910

Waller-Kochapparate

F o
e Speifenwarmer

————

ZY Koch-und Heizofen

‘@r i

&

&
@
4
4
[
4
d
i
4

S

I Fabriken.
'..' lufenthalts -%'f
‘ raume, !

Sabel & Scheurer Sz

~ Apparatebau-Anstart Qberursel vei Rankfurt in

Anzeige 1920
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Sabel & Scheurer

Oberursel
Inhaber: Jean Sabel

empfehlen

ein reichhaltiges Lager in allen Sorten

moderner Qefen

als

Full-, Regulier-, Koch-, Dauerbrand-,
sowie irische Oefen

bester Qualitat s in einfacher und reichster Ausstattung,

Kochherde

fir Hotels, Haushaltungen und Oekonomie.

Transportable Kesselofen

mit Kupfer-, Emaille- und Gusskessel-Einsatze.

Prima emailliertes Koch- und Kiichengeschirr

emaillierte und graue Gusstipfe.

Inoxidiertes Kochgeschirr

das beste und billigste Kochgeschirr der Gegenwart,

Oekonomie- und Gartengerdte zu ausserst billigen Preisen,

1901 Festschrift Gewerbeverein
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Automatlsche ‘i

Pransmns Flussmkeltswaage

Apparat zZur genauen Messung von Fliissigkeiten aller Art | “‘

durch direkte Wagung

Sunzinuqy ouray]

U9[9() J9pPO UDIDIWYOS UIDY]

Einfachste Konstruktion
Keine Volumenmessung

Lieichte Zugiinglichkeit
JOYIOYOISSOLIJOE  9IYOIOIIOU )

D. R. P.
== Absolute Genanigkeit. —

| Abteilung Blechkonstruktion:

Boiler, Reservoire in jeder gewiinschten Grifle, Spiiltrige,
Reibenwaschtische etec.

il —— Wasser- und Jauchefisser

'SABEL & SCHEURER

Apparatebauanstalt, Blechkonstruktionen
i OBERURSEL bei FRANKFURT a. M.

|
’H Telegramme: Sabel Scheurer. Prospekte gratis. Fernsprecher No, 44. \
| ‘

Quelle: Landwirtschafts-Festbuch 1910
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~ Quelle: V. Homm

Korfstral3e li. Sabel & Scheurer
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Oefonom-Dampffolonne
Der Firma Sabel & Sdheurer

1938-05-01 Biirgerfreund
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Behdlter und Apparate

fiir die chemische Industrie

Fig. 68 Fig. 79 Fig. 81

Bei Anfragen auf Kochkessel und Riihrwerke erbitten wir ndhere Angaben Uber Verwendungszweck und die

chemischen und physikalischen Eigenschaften des Kochgutes, insbesondere Schmelz- oder Siedetemperatur und die

spez. Warme, ferner iiber die gewiinschte Antriebsart und Drehzahl der Ruhrvorrichtung. Die Ausbildung der Rithr-
fligel kann ebenfalls den speziellen Anforderungen angepaft werden.

Quelle: Sabel, priv Druckschrift 49/10
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OKONOM-DAMPFKESSEL

Konzessionsfrei fiir Niederdruckdampf und Warmwasserbereitung

OKONO
ORESSEL!

0000000000 J

Fig. 321 Sattdampf Fig. 321-325 Fig. 325 HeiBdampf

Okonom-Kessel fiir Niederdruck-Dampf bis 0,5 atii ersetzenin vielen Féllen Hochdruckkessel zum Heizen,Kochen,Schmelzen etc.
bis 100° Cels. Die Vorteile sind: Geringere Anlagen- und Betriebskosten, gréBerer thermischer Wirkungsgrad, daher relativ
hohere Leistung. Kein besonderes Kesselhaus und keine Revision, nur einmalige Abnahme.

Lieferbar in Einheiten von 1 qm bis 50 qm Heizfliche mit Planrost oder Schragrostfeuerung fiir jeden Brennstoff.

OKONOM-HEIZUNGSKESSEL

Fig. 355 Niederdruck-Dampf Fig. 303 304 Gaskessel
Fullschacht fiir Dauerbrand fir Dampf- und Warmwasser

Fig. 354 Warmwasser
Fillschacht fiir Dauerbrand

SABEL & SCHEURER 5% OBERURSEL st FRANKFURT A.M.

Telegr.-Adresse: Sabel Scheurer Dampfkessel_ Und Apparatebau FranIS<:Lar?-?)n:;wr's;iln(lfag:\hof)

Fernsprecher Nr. 544 (Oberursel)

Druckschrift 49/10

Quelle: Sabel, priv —
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Ukonom-Dampfkessel
Okonom-Warmwasserkessel
Okonom-Heizungskessel
Okonom-Gasheizkessel
Okonom-Dampfkolonnen
Kochkessel und Riihrwerke

Gegriindet 1874

Ukonom-Kessel seit 30 Jahren zu Tausenden in
Industrie, Gewerbe und Landwirtschaft bewdhrt

SABEL&SCHEURERGSH

DAMPFKESSEL- UND APPARATEBAUANSTALT
OBERURSEL set FRANKFURT AM MAIN

Quelle: 100 Jahre Handwerker- u. Gewerbeverein

Oekonom-Dampfkessel

fiir Hoch- und Niederdruck in Gewerbe,
Industrie u. Landwirtschaft. Niederdruck-
Heifdampfkessel in unserer Spezialaus-
fiihrung unterliegen nicht der standigen
Aufsicht des Dampfkessel-Ueberwachungs-
vereins und erseizen in vielen Féllen
Hochdruckkessel

Oekonom-Warmwasserkessel
Oekonom-Heizungskessel

Neuzeitliche Bauart aus Schmiedeeisen, vollkommen geschweibt, eignen

sich fir Kohlen, Koks-, Briketfs-, Holzabfélle- und Spénefeuerung,

ermoglichen erhéhte Leistung und grobe Ersparnisse fiir Zentral-
heizung und Kochanlagen efc. Ferner liefern wir

Kesselzubehér-Armaturen, Boiler, Gegenstrom-
apparate, Ausdehnungsgefife, Rohrleitungen,
Behdilter, Blecharbeiten etc.

Kochkessel u. Riihrwerke

fuir Unterleuerung, Wasserbad oder

Dampiheizung fiir die chem. und Lebens-
mittel-Industrie,

Fleischerei-Kochanlagen g

EEE-‘ | Prospekt und Angebote
- kostenlos

Sabel&Scheurerc. m.b.H.

Dampikessel und Apparatebau-Anstalt
Oberursel Fernsprecher 44

Quelle: Adressbuch_1932
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OKONOM- Damptkessel

und Warmwasserbereiter

flir Industrie und Landwirtschaft konzessionsfrei
Seit 25 Jahren zu Tausenden bewdhrt

Zon!rclheizungskessel

Allesbrenner fiir Wohn- u. Geschéflst&ume, Sp—
Fabriken, Gewéchshé&user, Werkstétten, HOCH PRl
Garagen elc. HEIZUNGuWARMWASSER

Treppenrost-Vorfeuerungen

¥ fiir Holzabfdlle, Rohbraunkohle, Torf, Lohe, etc.
fiir jedes Kesselsystem anwendbar

Futter-Dampianlagen
Fahrbare Dampfkolonnen
RApparate fiir die chemische Industrie
Koch- und Rithrwerkskessel in Eisen, Kupfer, Aluminium etc.

SABEL & SCHEURER G.m. b.H., Dampitkessel und Apparatebau

Fernsprecher 544  Oberursel bei Frankfurt am Main Gegriindet 1874
{

Adrb. 1949

[rmedeaiteger qeicactios
EIZUNGS

mmo-u UNGSKESSEL
G saclrock. dama-u PoMmeaisacborailung,
Q7 wAUSLPAT A% IbM

SALACT NACH MONFOAFA SN IS
e A

RERE:! |

OBERURSEL YFRANKFIRT /M.

Quelle: Internet
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OEKONOM -

Okonom-Ddmpfkolonne Modell Hessen-Nassau

auf Transportwagen Fig. 12 auf Ackerwagen Fig. 12A

Neuzeitliche Bauart des Dampferzeugers nach Hohe Wirtschaftlichkeit durch bessere Ausnutzung Nach einviertelstindigem Umbau steht das Kolonnen-
dem Schnell-Umlauf-System als Quersieder- der Heizgase und Verwendung eines Speise- ’“hd";ugk“" "°""’""9°\; A':}(erwngen fir Gespann-
Steilrohr-Kessel, gewahrleistet schnelle Dampf- wasser-Vorwérmers. — Mehr als 5000 Okonom- frcl e QORI UL N Lo

In amtlicher Priifung gut bewdhrt und zur Anschaffung
entwicklung und hohe Leistung. Kessel fir Industrie und Landwirtschaft geliefert. empfohlen.

Ddmpfkolonne Fig. 12 — auf Transportwagen luftbereift

Leistungen — Abmessungen

Modell Hessen-Nassau Dampfkolonne Fig. 12 auf Transportwagen mit
Fig. 12 Fig. 12 A Holzradern
GrofBe 1 2 3 1 2 3
Tagesleistung zir. | 190 245 300 19 245 300
Dampfkessel-Heizflache qm | 55 70 85 55 7.0 85
Stick 3 3 4 3 3 4
Dampffasser Inhalt ur. | 450 600 750 450 600 750
Inhalt kg | 300 400 500 300 400 500
Trineseiiidgen Breite 1800 | 1800 | 1800 | 1800 | 1800 | 1800
baw. Ackerwagen | | 5 5e ohne Deichsel 4300 | 4300 | 4800 | 4500 | 4500 | 5000
Gesamigewicht kg | 2000 | 2400 | 2700 | 2200 | 2600 | 2900
Hohe bei umgelegtem Schornstein mm | 2800 | 3000 | 3200 | 3000 | 3200 | 3400

Dampfkolonne Fig. 12A auf Ackerwagen

Quelle: Sabel, priv Druckschrift 58/ LD

Fertigung ab 1938
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Stationdre Futterdampfi gen kénnen nach Wunsch
zusammengestellt werden: unter Verwendung eines
Okonom-Niederdruck-Dampfkessels Fig. 321 oder
eines Okonom-Ortsfesten Dampferzeugers Fig. 317
und Dampffassern mit Kippgestell Fig. 5. Statt der
Ddmpffésser mit Kippgestell kénnen auch Démpf-
fdsser fir Hubwagen-Transport Fig. 4, zusammen mit

In diesem Falle kénnen die geddmpften Kartoffeln mit-
tels eines Hubwagens an das Silo gefahren werden. Statt
der Dampffésser Fig. 4 und Fig. 5 kann auch das Dampf-
faB mit eingeb Q he Fig. 6 gewdhlt werden.
Zur Vervollstindigung der Futterdimpfanlage emp-
fiehlt sich eine Kartoffelwaschmaschine fir NaB-
waésche Fig. 130 oder fir Trocken- und NaBwdsche

Bei Verwendung des Okonom-Niederdruck-Dampf-
kessels Fig. 321 ist, falls ein erh&hter Vorrat an HeiB-
wasser erwiinscht ist, die Installation eines Warm-
wasserbereiters (Boiler) zu empfehlen, der unter
Wusserlex'ungsdruck liegt und der es ermdglicht,

H an verschied Stellen, z. B. im Stall,

einem Hubwagen Fig. 105 verwendet werden. Fig. 140 fir Hand- oder Kraftbetrieb. in der Kiiche usw., zu zapfen.

Okonom-Niederdruck-Dampfkessel Fig. 321

Bavart: Nevuzeitliche Bavart als Quersieder-Steilrohrkessel —
Kreuzstrom Schnellumlaufsystem — Fir Satt- und HeiBdampf kon-
zessionsfrei — 0,5 ati Betriebsdruck, 6 Atm. Probedruck.

Geringere Anlagen- und Betriebskosten. GréBerer thermischer W‘rk\mgsgrad
daher relativ héhere Leistung. Bessere A g der Hei

Speisung, daher leichte Bedienung. Schwere und unverwiistliche Ausfihrung
aus FluBstahlblech, vollkommen geschwelﬂt geringer Platzbedarf, kein Funda-
ment, keine Ei ung, einf In 20—30 Minuten Dampf- und
HeiBwasser.

Normale Ausriistung: Komplette Feuerungsgarnitur, Schiirtiire, Aschetiire,
Rundrost, Rauchgasabgang mit Drosselklappe. Feine Armatur nach behérdl.
Vorschrift: Wasserstandsgarnitur, Wasserstandsmarke, Entleerungshahn,
! Manometer mit Wassersackrohr, 1 Wasserzapfventil, Kesselschild, Sicherheits-
standrohreinrichtung fiir 0,5 atii.

Zubehdr und Sonderausriistung: Rauchrohr, Rauchrohrknie, Autom. Speise-
vorrichtung, zugleich Vorwédrmer und Wasserstandsregler, Schiirgerdt, Iso-
lierung des Dampfkessels, Kesselspeisepumpe, Speisewasservorwdarmer (nur
bei Speisung durch Pumpe), Schrdgrost-Schiittfeuerung fiir alle Brennstoffe,
auch minderwertige, wie Holz, Torf, Spéne, Reisig und Abfélle.

Heiz- | Leistung Abmessungen Leistungen Ge-
fiache |kg Dampf| Hahe Rauch- Ausreichend fir lhiﬂ!msm wichte
¢ iestnde| mm | mm | ) Ty | e s, | 9
1,25 31 500 | 1420 200 320 500 220
2 50 600 | 1620 200 500 800 310
3 75 600 | 1800 200 750 1200 395
4 100 700 | 1850 220 1000 1600 515
5 125 800 | 2000 220 1250 2000 620
6 150 900 | 2075 | 240 1500 2400 780 Fig. 321 — Schnitt
8 200 1000 | 2400 260 2000 3200 1115
10 250 1100 | 2700 300 2500 4000 1525

]

Ortsfeste Okonom-Dampf- und "m'mj
HeiBwasser-Erzeuger Fig. 317 w
\

Bauart: Reichlich b Stahl-Ei kessel
mit groBem Wasserinhalt. Héchstdampfspannung
0,5 kg/em2. GroBer, gut zugdnglicher Dampf-
raum. Schrdgrost-Schiittfeverung fiir alle Brenn-
stoffe, auch minderwertige, wie Holz, Spane, Torf,
Reisig, Abfdlle. Durch Einmauverung des Kessels
gute Isolierung und lange Warmhaltung des
HeiBwasser-Vorrates. AuBere Kesselummantelung
aus Blech mit 3 Reinigungsschiebern. Anlieferung
in zerlegten Einzelteilen. Von 3 bis 5,2 qm Heiz-
fliche werden die Kessel mit eingebautem Flamm-
und Siederohr ausgeristet (Vergl. Fig. 317
Schnitt). A
stellen. Auf besonderen Wunsch wird die Aus-

ial ist b its zu

maverung und Aufstellung von unseren fach-

kundig A en fihrt. Aufbau und
A ung nach mitgelieferter Anleit
Fig. 317 — Ansicht Fig. 317 — Schnitt
Heiz- Wesser: Ab ichend fir bn:;sei's zv :;:f"m Cowidst Normale Ausriistung: Komplette Schrédgrost-Schittfeuerung
fiche if'h"" of Hh Rauch- | Mindest- Damptfisser mit TR < ohne Aus- mit Rost, K | lung mit 3 Reini hiebern,
m?* his BW = = rohr & | Raum- hall 2 steine i Rauchrohrstick mit Drosselklappe. Feine Armatur nach
. [ ™ | ™ | mm |hshemm| bisco.kg co. Stick ca. Stiick kg behardl. Vorschrift: 1 Wasserstandsgarnitur mit Glas, 1 Mano-

1,40 175 1060 1350 150 2150 300 155 90 265 meter mit Wassersackrohr, 1 Dampfstutzen mit Muffe, 1 kom-
2,00 300 1260 1550 170 2300 500 265 165 325 plette Fill- und Entleerungseinrichtung, im Bedarfsfalle Fill-
2,50 450 1460 1500 200 2400 625 325 165 365 trichter gegen Mehrpreis.
300 410 1460 1475 200 2500 750 430 155 435 Sonderausristung: Autom. Speisevorrichtung, zugleich Vor-
540 45 1560 1650 200 2500 800 465 165 4% wdrmer und Wasserstandsregler, bestehend aus ReglergefdB
£30:1" 600 1660 1650, 200 2600 200 470 180 595 und Spezialschwimmer, zum direkten AnschluB an die Wasser-
240 760 1620 1850 1 200 2600 1000 485 195 670 leitung oder statt dessen Handfligelpumpe.

Quelle: Sabel, priv
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Démpffésser fir Hubwagen- Trcnsport Fig. 4 — mit Kippgestell Fig. 5

IFig.5 inschworer

Dichtung,

Auf Wensch g Fir X Totk Lupinan, Getreide usw. Dampffdsser Fig. A, kippbar, fur den Transport
auf Hubwagen eingerichtet, in schwerer Ausfiih-
Inbalt U= 5 gl g § Gewicht kg rung aus FluBstahlblech geschweiBl, mit (ber-
% W | greifendem Deckel mit eingebauter Dichtung,
Kartoffeln | e tn 2] Faze Fig 4 fig. § sicherem Deckalverschlul, Dampfeintritt durch
to.hp L. = - die Hohl mit  Schiauch-Schasllkupplung,
50 75 400 800 800 15 55 Damplsprithcohr, AblaBstutzen fir das Frucht.
wasser, FaB aluminiert,
s 112 500 &50 900 & 62
10 ) ) 0 930 r”y P Sonderavsfuhrung: Damplfal verzinkt.
150 s 500 800 1070 57 8 Da ffa mit Ki
200 ) o5 330 1S % r Ausflhrung au'DF.I:::I'?:.:bI“h Lgnchwo-m mit
250 75 700 978 1280 7% 12 ur.henm Deckelverschiu, Dempfsprithrohr, aul
starkem schmiedeeisernem Gestell montier). Fafl
300 450 750 1030 1310 100 136 aluminiert, Geslell lackiert. Auf Wunsch Sonder-
00 600 800 175 1550 "7 160 ausfiihrung fur Kichenabidile, ZuckerrUben, Lu-
pinen, Getraide vsw,
Dampifall mit Kippgestall Fig. § - ~ ”m i Lir.d L ® Sonderausfihrung: Dampllal verzinkt.

Démpffédsser mit eingebauter Stiftenquetsche Fig. 6

b S

mit ei
Fig. 6 in schwerer Ausfihrung aus Flullatahiblech
geschwoil, mit iibergreifendem Deckel mit ein-

Dichtung, sichurem Deckelverschiu8,
Dampfsprihrohe mit cingebauter Stiftenquetiche

(2 Wellen), abklappbarer Rost, autom. 54

wurf, mil eingebautem Fruchtwasserabliauf-

schieber, auf schmiodesisernen Konsolen. Faf

g: D flaB verzinkt, Ful-
gestell zur Lagerung des Dampflasses. Wogen der

besseren Bodenfreiheit ist die Ausfiihrung mit

Konsolen zu empfehlen,

1
Karioffeln
ca. kg
50
75
100 |
s |
150
200
0
400 |
500

Inhalt Abmenungen des Fasses | Platrbedar! Gewichi e
Durdsmessor Hahe | Breite/Tiefe
ca. Lir e O emicm L
80 a0 720 $5/55 &
120 500 720 £5/65 70
160 400 %00 70/70 80
200 600 1000 7575 % ;
| 40 600 | 100 7575 92
1 n0 700 1100 85/85 1S
| 450 800 1200 90/%0 157
| &0 850 1370 100,100 184
| 950 1370 10/110 205

Déampffal
mit singebaul. Stiftenquetsche Fig.é

Kartoffelwaschmaschinen fiir NaBwadsche Fig. 130
mit Vorreinigungstrommel fiir Trocken- und NaBwdésche Fig. 140

for Nab h

Fig. 130

Hubwagen Fig. 105

10151928 | 1/0mmel Abmessungen Adslwal Guwicht Matorleistung
i o Trommeliénge Gesamtange L) webe | Fig 130 | Fig. 140 l‘hh-' Sensin
4 Fig. 130 | Fig. 140 | Fig. 130 | Fig. 140 sm. | S
I =m mm mm man | mm | mm = k Ay | moter 1S
n l@_ 1200 100 ,_“,’” 0.7 125 140 10 2
45 500 1500 2600 | 1200 07 185 205 1.0 2
90 800 2000 3700 | 1600 0.7 245 270 1.5 3

Karteffelwaschmaschine Fig, 130 und Fig. 140 awns
Schmiedesnan, besonders achwere Bavart, mit Strack-
matalitrommel {ir NaBwasche (Fig. 130) oder mit |e ol-
ner Streckmatalltrommel fiir Trocken- und Naflwédsche
(Fig. 140), mit reichlich bemessenem Trog und groBer
Schlammentleorung, K egeiradantriebfir Handbetrieb.
Sondmulluhrung‘ Fig. 130 AF und Fig. 140 AF Kar-
mit & hbaren FiBen, Aus-
laufhohe 1,10 m, — Karfoffelwaschmaschine mit
Elevator auf Anfroge,
Fig. 130 F und Fig. 140 F Kartoffelwaschmaschine mit

Hubwagen Fig. 125

vierradrigem Fahrgestell,

Fig. 130 FE bzw. 140 FE mit Eisenrddern,

Fig. 130 FG baw, 140 FG mil luftbereifien Radern und
Walzlagern.

Fig. 130 D bzw. 140 D Kartofielwaschmaschine mit
Kraoftantrieb mitels Drehstrommotors, Keilriemen-
scheiben, Keilriemen, Auf Wonsch mit Schutzschalier,
Stecker, Sicherungen und Kabel,

Fig. 130 B bzw. 140 B Kurioﬂolwnuhmeuhme l\h
Kraftantrieb mittels B . Keile

wnd Keilriemen.

gtir.nml: Spglll?_l - ?Icm‘?hthllﬂudlo

en
wum Transport von Dampifassern wm Transpert von D 1 n und Damplk | g

Vi fit Keasel mit Schloudh- 3 Schlauchscnelikupplung
I Fig [ 10511 I 1052 I [ Fig l 1250 | 52 Kaizfidche vom gm mm fir Schlawch -
| Fie Dimpitsser mit Inholt bis kg [ 300 einschl. | 600 | | ForDamptkessalm Hoihvgm | & | & | bis & 32 n

50 bis 8BS 40 A0

in kraftiger, schmiedeeisarner Ausfithrung, geschwaift, Fig. 125 zum Transport von Dampftassern und Dampf- G - iralschiauch
mit Haltevorrichtung, Bodenstiifze und abnehmbarer  kessel mit 4 Gbersetzt angeordneten Transportlagern ummispiralschiGuche 0
Deichsal, mit starker Stahidr und

ingarichte! fir Hand. oder Plerdezug.
Fig. 105 zum Transport von Dampffassern mit zwei
Transportlagern und 2 hohen krdftigen Eisenradern,

SonderausfUhrung: Fig. 105 GR mit luftbereiften
Scheibenréddern und Walzlagern.

Abbiidungen, Malle und Gewichte dieser Liste anndharnd und unverbindlich. Konstrukti

mit 2 hohen krdftigen Eisenradern.
Sonderousfihrung: Fig. 125 G mit 2 lufibereifien
Scheibenrddern.

Fig. 125 Gt mit 2 luftbereiften Scheibenradern, mit
Schrégrolleniagern.

3 m lang, fir den An:chlul! e eines Dampflasses l:n
den Dcmplnruuger

1 Garnitur bestehend aus 2 Kuppl iich mit
Schlauchstutzen und 2 festen Griffen,

ungen vor

Quelle: Sabe
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Die Dampfkolonne Madell Taunus wird in zwel
Groflen geliefert. Sie besteht aus einem stehenden

[ Dampferzeuger, 3 Dampffassern aus Stahlblech

und einem Hubwagen fir Handzug. Mit dem Hub-

Y wagen werden sowohl die Dampffasser beim
L l Dampfen transportiert als auch der Kessel beim

| Transport von Hof zu Hof. Bei dem Transport
bleibt der Schornstein und das Standrohr in um-
gelegtem Zustand am Dampferzeuger befestigt.
Zu dieser Dampfkolonne empfiehlt sich entweder
die stationdre Kartoffelwdsche mit oder ohne
| Trockenvorreinigung, die beim Transport zu-

sammen mit den Déampffassern auf einem Acker-
] wagen befordert wird, oder eine fahrbare Wiésche.

Leistungen — Ab g

Grobe 1 2

Tagesleitung 150 1%

Damplhessel-Heallache qm 4 5%
Stock 3 3

Damplidaser Inbalt L 375 50
Inbait kg % 300

Gesamigewicht kg 1250 1350

Auszug aus dem amilichen
Prifungsbericht liber die
Okonom-Diampfkolonne:

+Die Okonom - Dampfkolanne
der Firma Sabel & Scheurer hat
sich in der Einzelprifung gut be-
wdahrt, Sie ist einfach zu bedienen
und 2weckmaBig gebout. Die
Leistung hot durchaus befriedigt.
Der Brennstoffverbrauch ist als
gunstig anzusprechen, der Werk-
stoff gut und der Preis angemes-
sen, Die Anlage kann daher zur
Anschaffungempfohlenwerden,”

Déamplkolonns auf Ackerwagen Fig. 12A

Quelle: Sabel, priv
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Warum Oekonom-Kessel ?

" Neuzeitliche Bauart nach dem Schnellumlauf-System als
Quersieder-Steilrohrkessel, vollkommen stahlgeschweift.

Die Vorteile sind: Hohere Leistung und Wirtschaftlichkeit
durch bessere Ausnutzung der Heizgase, geringere Kessel-
steinbildung und gréferer thermischer Wirkungsgrad.

Jeder auch minderwertige Brennstoff verwendbar!

SABEL & SCHEURER c.m.5.n. OBERURSEL st FRANKFURT A.M.
Formipracher W it onerurey  Dampfkessel- fgnd Apparatebau-Anstalt Franktust-Oerures| Bahaho!)

l Drudkschrift 90 10, 37, S&B.
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Schnitt des Ookonom-Kessels

Abb.4  Ockonom-Kassel mit Vor-
wirmer und Hubwagen

Abb.5 Damptfak mitKippgestell

Die Bauart des Oekonom-Kessels nach dem Schnell-
umlauf-System

hat sich seit 15 Jahren bei unserem bekannten Fillschacht-Kessel gut be-
wahrt. Die besonderen Merkmale dieser Bauart sind unser kombiniertes
Quersieder-Steilrohr-System (Kreuzstromverfahren), das den Schnellum-
laut des Wassers, die erhéhte Leistung und die bessere Aussnutzung der
Brennstoffe bewitkt. Das den Feuerbuchsmantel umgebende Wasser er-
fahrt In den Quersiedern dicht iiber der Glutschicht des Brennstofies die
intensivste Bestrahlung und wirksamste Umsplilung durch die Feuergase.
Hier ist die Temperaturerhéhung und die Bildung von Dampfblasen am
starksten. Von den Quersiedern fihren senkrechte Rohre (Steilsieder) nach
oben zur Feuerbuchsdecke; sie haben den Zweck, das Dampfgemisch aus
den in der Feuerzone liegenden Quersiedern auf kiirzestem Wege an die
Verdampfungsoberfliche gelangen zu lassen.

Bei den dlteren Quersiederkesseln ohne Steilrohre ist der Aufirieb der
Dampiblasen nur durch den Wassermante! auBerhalb der Feuerbiichse
moglich, wobei eine Vermischung mit kdlteren Wasserschichten und
Dampftverluste unvermeidlich sind. Beim Oekonomkessel erfolgt der Auf-
trieb durch die Stellrohre ohne Wiarmeverluste mit erhdhter Geschwindig-
keit, wodurch der Wiarmeiibergang und die Dampfbildung gesteigert
werden. Hinzu kommt, daB durch die hohe Umlaufgeschwindigkeit des
Wassers auch die Bildung von festem Kesselstein und das Festsetzen von
Kohlenséure und Sauerstoffblasen, die zur Anfressung der Kesselbleche
fuhren, vermindert oder ausgeschlossen wird.

Leistung und Betriebssicherheit

Die solide und kréftige Ausfiihtung des Oekonaom-Keseelz-entsprichteven-
so wie die Leistung und Wirtschaftlichkeit allen gerechten Anforderungen,
die an eine neuzeitliche DEmpfanlage gestellt werden konnen. Der reich-
lich bemessene Wasser- und Dampfraum erméglicht eine grofere Warme-
speicherung, die auch bei schwankender und stofweiser Dampfentnahme
ein rationelles Arbeiten und eine voribergehende Leistungsteigerung bis
507/, iber Normal-Leistung gestattet.

Sicherheitsvorrichtungen

Der Oekonom-Kessel besitzt eine Sicherheits - Standrohreintichtung nach
behdrdlicher Vorschrift, die eine Uberschreitung der zuldssigen Dampf-
spannung ausschlieBt. Der Uberdruck wird durch Abblasen am Sicherheits-
ventil rechtzeitig angezeigt. Signalvorrichtungen (Dampipteifen) gegen
Oberdruck und Wassermange! kénnen auf besonderen Wunsch angebracht
werden, Ferner besitzt der Kessel neben der Ublichen Armatur einen
Wasserstandsanzeiger mit bruchsicherem Reflexionsglas, eine Wasser-
standsmarke flr niedrigsten Wasserstand und ein Manometer mit rotem
Markenzeiger sowie den Kontrollflansch mit Dreiwegehahn nach Reichs-
vorschrift. Mit diesen Sicherheits-Vorrichtungen untersteht die Anlage
nicht der stindigen Aufsicht der Dampfkesseliberwachungsbehérde, sie
erfordert nur eine einmalige Abnahme. Ein gepriifter Heizer ist nicht
erforderlich.

Speisewasservorwarmer

Durch eine sehr wirksame Vorwérmung wird dem Kessel das Speisewasser
mit einer Temperatur von 70-80° Cels, zugefihrt und die Verdampfung
wesentlich beschleunigt. Durch cdie Anordnung des Vorwarmers im Rauch-
abzug auBerhalb des Kessels wird nur Uiberschilssige Abgaswérme nutz-
bar gemacht; ein vorzeitiges Abkiihlen der Rauchgase innerhalb des
Kessels und die damit verbundenen Wérmeverluste werden durch diese
Anordnung vermieden. Der Vorwarmer kann durch eine zusdtzliche Ein-
richtung wéhrend des Betriebes entl@ert und entschlammt werden und ist
im Ubrigen leicht'abnehmbar und zu reinigen.
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Kesselspeisung

Die Zuflihrung des Speisewassers erfolgt durch eine Handpumpe in
Spezialausfihrung, die mit Saug- und Druckrohr und der notwendigen
Armatur direkt am Kessel montiert ist. Ferner wird ein Speisewassergefa
mitgeliefert

Selbsttitiger Speiseapparat

Auf besonderen Wunsch wird eine automatische Speisevorrichtung zum
AnschluB an eine Druckwasserleitung oder Hochbehslter mitgeliefert.
Diese Einrichtung eignet sich besonders fiir ldngere Dimpfperioden, wo-
bei die selbsttatige kontinuierliche Nachspeisung ohne Betiditigung der
Handpumpe eine groBe Annehmlichkeit bildet und die Bedienung des
Kesels erleichtert. Die automatische Speisevorrichtung dient zugleich als
Wasserstandsregler und Vorwéarmer fir das Speisewasser, das dem Kessel
mit einer Temperatur von 70-80° Cels. zugefUhrt wird.

A e Die Isolierung

des Dampfmantels am Oekonom-Kessel ist immer zu empfehlen. Warme-
strahlungen nach aufen werden hierdurch auf das geringste MaB einge-
schrdnkt und die Wirtschaftlichkeit der Dampfkolonne wird verbessert.
Die Isolierung ist sehr dauerhaft, sie bestenht aus Warmeschutzmasse mit
eineam kré&ftigen Stahlblechmantel, der leicht abnehmbar ist. Auf Wunsch
werden auch die Dampfifasser isoliert,

Die Entfernung der Flugasche geschieht in einfachster Weise mit der Hand-
burste. Feuerraum, Ziige und Rauchabzug sind von auBen leicht zugéng-

i lich. Fr die innere Reinigung des Wasserraumes kann der AuBenmantel
abgenommen werden, socai die Feuerbiichse mif den Quersiedern voii-
kommen freigelegt und etwaigerKesselsteinansatz leicht entfernt werden
kann. Der untere Teil des Kessels ist durch Schlammli&cher ebenfalls
zugangig.

Abb.r ; Ootmn-xol
bel der Arbeit
Der Schornstein

ist nach zwei Seiten umlegbar eingerichtet und durch ein mitgeliefertes
Gesténge beim Aufrichten und Umlegen sehr einfach zu handhaben.

Brennstoff

Neben Steinkohle, Koks, Briketts und Holz kdnnen auch minderwertige
Brennstoffe im Oekonom-Kesse! verfeuert werden. Rohbraunkohle, Torf,
Lohe, Borke, besonders in Verbindung mit anderen Abféllen, ergeben
ebenfalls eine ausgezeichnete Heizwirkung. Der Brennstoffverbrauch stellt
sich bei ordnungsgemadfer Wartung des Feuers auf 2-3 Pfennige je Zentner
Kartoffeln,

Aufstellung und Bedienung

Die Oekonom-Démptkolonne wird betriebsfertig geliefert und ist an Hand
der Betriebsvorschrift einfach und leicht zu bedienen. Ein geprifter
Heizer ist nicht erforderlich.

Kartoffelwaschmaschinen

fir Hand- oder Kraftantrieb, solide und kr&ftige Bauart mit tiefem Schlamm-

bassin. Auch bei stark verschmutzten Kartofieln rasche und griindliche

Reinigung.

Lieferbar in verschiedenen Gréfen fiir 10 bis 50 Zent Stundenleistung

! mit ausziehbaren Fiben zur direkien Entleerung in die D&mpHisser.

Abb.9 Kartoffelwaschmaschine Auf Wunsch mit Kegelradantrieb und Ablauf an der Stirnseite, sowie mit
Modell % Fahrgestell und Férderer.
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Oekonom
D@ampfkolonne
Oberursel Nr.4u..5

Die Anlage besteht aus:

1 stehenden Oekonom-Niederdruck-Dampfkessel
mit kombinierten Quersiedern und Steilrohren fiir einen Betriebsdruck von 0,3 atii mit abnehmbarem
AuBenmantel, mit kompletter Armatur, Speisepumpe und Sicherheits-Standrohr. Siehe Seite 2 u.3.

Feuerungsgarnitur
fur Steinkohle, Holz und Abfallstoffe, in kréftiger Bauart, Roststdbe aus SpezialguB mit gestshiter
Feuerbahn leicht auswechselbar.

Schornstein 2': m hoch mit Gestidnge zum Umlegen nach 2 Seiten.

Feine Armatur
1 Wasserstandsarmatur mit bruchsicherem Reflexionsglas, 1 Manometer mit Wassersackrohr und
Kontroliflansch mit Dreiwegehahn nach Reichsvorschrift, 2 Dampfentnahmen gabelférmig ange-
ordnet mit 2 Dampfabsperrventilen, 1 AblaBhahn, 1 Sicherheitsventil.

Sicherheits-Standrohreinrichtung fiir 0,3 atii
nach beh&rdlicher Vorschrift mit Oberschungelaﬂ und Ricklaufrohr. Siehe Seite 2.

Handspeisepumpe mit Rohrleitung, Rickschlagventil, Saugrohr und Speisegefafs.

3 Dampffdsser
kippbar aus FluBstahl geschweifit mit Roslschutzlarbe gesmchan (auf Wunsch verzinkt), Bigelver-
schiuB und ubergroifsndem Deckol mit eing g, Dampfeintritt durch die Hohlachse
mit V. h 1 und D fstrahlrohr, Ablanstuuon flr das Fruchtwasser, die Hohlachsenver-
ldngerungen dienen zum Elnhsngcn und Transport des Dampfiasses auf dem Hubwagen.

2 Dampfverbindungsschliuche

aus Spezialgummi mit Schutzumlage und leicht 16sbaren Verschraubungen.

1 Hubwagen
aus Schmiedeeisen, fir Hand oder Pferdezug, mit auswechselbarer Deichsel, zur Aufnahme des
Dampfkessels bezw. der Dampffdsser mit 2 groBen Radern (auf Wunsch I.uﬂberel(ung) kriftige
Austuhrung mit je 2 Ubersetzt angeordneten Lagern zum bequemen Einhéingen des Dampfkessels
oder eines Dampffasses, mit Haltevorrichtung und Stitze zum Transport oder als Anhdnger fir
Pferdezug, Handgriff und Bodenstiitze.

Zusidtzliche Einrichtungen:

1 Speisewasservorwirmer
mit Rohrleitung und Ausblasestutzen fiir die Entschlammung und Schlammhahn. Siehe Seite 2.

Isolierung des Damfkessels mit Wirmeschutzmasse und abnehmbaren Stahiblechmantel.
Signalpfeifen fir Uberdruck und Wassermangel, letztere mit Rohrleitung fir 0,3 atii.

Kartoffelwaschmaschine
fur jede gewiinschte Leistung, Groéfe und Bauart, aus Schmiedeeisen, stabile Ausfihrung mit
schrdagem Wassertrog, langer Waschtrommel, groflem SchilammablaB, seitlicher Auslauf, Antrieb
mit Handkurbel cder Benzin- bezw. Elekiromotor.

Tiefladeanhdnger
zum Transport der Ddmpfifasser, Kartoffelwaschmaschine, Rauchrohte, Standrohre und Werkzeug-
_kasten, Holzplattform auf U-Eisen-Rahmen mit Haltevorrichtung, Deichsel 1Ur Zwei-Spénner-Pferde-
zug, Anhlingevorrichtung {lr Hubwagen, Stiitzen zum Feststellen in Ruhesteliung, mit 2 Ridern aus
Holz bezw. Eisen gefedert, oder Luftbereifung.

Transporiwagen
mit aufi tiertem D f ger zum Transport der Dampffésser, Waschmaschine, Rauchrohre,
Standrohre und Werkzeugkeﬂon in starker schmiedeeis. AusfUhrung mit 4 Eisen- bezw. Holzrédern
gefedert oder Gummibereifung, normale Deichsel, Bremsvorrichtung und Kutschersitz.
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UNSER FABRIKATIONSPROGRAMM

Ulgefeverter

in Vierzug-Bovort
for Hochdruckdempt

ot

Ulgefeverter
Ukonom-Dampf-Auvtomat
in Dreizug-Bovart

for Hochdruckdampf

ouwch fir Gosfeverung

Ulgefeverter
Ukonom-Dampf-Automat

in Dreizug-Bavart
for Niederdruckdampf
und Warmwosser

in Dreizug-Bouort
for Hochdruckdampf

Ulgefeverter

Ul- oder gasgefeverter
Zwangsdurchlaufkessel
for Hochdrudkdompf

Fohrbarer Slgefeverter
Zwangsdurchlaufkessel
for Hochdruckdompf

~

UOkonom-Niederdruck- I T8 X

Dampfkessel
for HeiBdompf und Sattdompf

Ukonom-Fillschachi-
Heizungskessel

mit unterem Abbrand
Stohlrundkessel

for Warmwaosser

und Niederdruckdompt

ouch als Ulfeverungsovtomat

TUkonom-Fillschach-
Heizungskessel

mit unterem Abbrond

for Wormwosser
und Niederdruckdompt

Gasgefeverte
Ukonom-Kessel

fae Warmwosser
vnd Niederdruckdampf

Okonom-
Hochleistungs-Quersieder-
Hochdruck-Dompfkessel

for Olfeverung, Koksfeverung
und Gesfeverung

Ukonom-Hochleistungs-
Zweidruck-Dampfautomat
for Hochdruckdampf

Wir wirden uns freven, bei verliegenden Projekten thre geschatzten Einzelonfrogen zu erholten, domit wir [hnen jeweils unser

cusfOheliches Angebot mit Druckschriften ausarbeiten kdnnean.

SABEL & SCHEURER GMBH

DAMPFEKESSEL- UND APPARATEBAU -

OBERURSEL BEI FRANKFURT A M

TELEGR.-ADRESSE: SABEL SCHEURER - FERNSPRECHER 1544 Quelle: ArGVObu
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Luftbereifte

4&22 -wagen

Jiir Sespann- und .Sch(?erppezzug

: ;'Tli N ke

Die Vorziige:

Leichter Lauf durch Kegelrollenlagerachsen Wendung auf der Stelle

Geringes Eigengewicht Kein nachteiliges Deichselschlagen

Verwendung von Leichtbaustahl ergibt gute Schonung der Pferde
Verwindungsmaoglichkeit

: Scheuerleisten aus Stahl
Kombinierte Schlepper- und Pferdezugdeichsel

Gute Federung Schlitzabdeckung

Spurbreite nach DIN Bordwandeinfassung
Kugelsegmentkranz Exzenterverschlisse
Durchlenkbar Federnde Deichselauthdngung
Quelle: Sabel, priv Drudcchritt 53 LW

1952 Neuartige Produkte, neue Markte
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% Quelle: H. Ried
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Quelle; ArGVObu

ab 1948 Hochdruck-Dampfkessel

RER .
OBERURSEL BEI anxrunr /MAIN ‘
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ki

One Self-Contained oilfired “ECONOMY” steam boiler 400 HP installed by a DISTILLERY COMPANY
in BANGKOK/THAILAND

1980 Hochdruck-Dampfkessel
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- Quelle: ArGVObU™ S

Gebaude ca. 1980
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ca. 1980

-

CHEURER &
ESSELBAU

Quelle: Sabel, priv
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i

"SABEL & SCHEURER &
DAMPFKESSELBAU

Dipl. Ing Rolf Sabel am Schreibtisch
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e, :
N DuellexH. Ried
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Foto: Karl Heinz Arbogast

Sello@Karl Heinz
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Freistempel sind auch Firmengeschichte

Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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Sabel & Scheurer
1874 - 1981
61440 Oberursel, Oberhdchstadter Str. 17

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Frau Agnes Sabel, Oberursel

Herrn Reinhard GroBe-Allermann, Oberursel
StAr, Oberursel

Herrn JUrgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Paul Dinges, Rosbach

Heidi Decher

Erstellt von: Hermann Schmidt. Oberursel

VVVVYVYYVYVY

HeiDech
25062021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf

—— —

Schulbdnke in verschiedenen Cattungen
mit unserem ges. gesch. davernd geriusehlosen Pendelsitz,

Solide Ausfiithrung, Unbegrenzte Haltbarkeit.

Katheder, Rechenmaschinen, Tafeln,
— verstellbare Hauskinderpulte, —

Schulbankfabrik SabeleScheurer

Oberursel bei Frankfurt a. M. -
Telogramme: Sabel Schourer, ‘rospokte gratis.  Fernsprecher: Nr. 44,

1 2

Cefonom-Dampifolonne
| der Firma Sabel & Sdheurer

Infografik: H. Decher
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Made in
Oberursel




