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Friedrich Kriesler
Hohemarkstral3e 52-54
Pappenfabrik
1937-1984

Quelle: Kriesler

"‘Ile: Kriesler
Friedrich Kriesler sen. Wilhelmine Kriesler
‘-:_n:-.
FRIEDBRICH KRIENLER
L Pappch- il
o Knrtutagosishelk

OQRAERURSEL - TAUNUS
Hohemarkstralle 52 54 Ferarul 715

Anz. Adrb. 1953
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Quelle: Kriesle?\
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/Quelle: Kriesler

Friedrich Kriesler jun. Helmut Kriesler



Qelle: OpenStreetMap

Quelle: Stadt Oberursel, ,Special-
Konsolidierungs-Karte" von 1863

Kupferhammerweg 52-60
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‘%Ile: Kriesler

Firma Kriesler Oberursel



Ca. 1850 Bau der Wollspinnerei und Strumpffabrik, Anton Maria

1937

Wittekind und Adolph Klotz.

Firma Wittekind & Co. Werkgraben 1100 m lang, 23,90 m Gefélle
auf Vertikalturbine, zwei Spinnmaschinen mit 240 Spulen, 25
Arbeiter in der Fabrik und ca. 300 — 400 Heimarbeiter als
Strumpfweber

1869 Firma Wittekind schlief3t.

1873 Die Firma Pirath Gbernimmt die Fabrik und stellen
Zeitungspapier her. Papierfabrik Gebruder Dr. Dr. Pirath.
1900 150 Arbeiter.

1922 Industrie- Papier GmbH.

1925 Ein Brand vernichtet die Gebaude und Maschinen.

1932 Lager des Freiwilligen Arbeitsdienstes.

Friedrich Kriesler KG zieht von Oberstedten wegen
ungenugender Wasserfuhrung nach Oberursel. Pappen- und
Kartonagenfabrik. Herstellung aus Altpapier und Altkartonagen.

1948 Wandlung in OHG. Gesellschafter: Friedrich Kriesler sen.
Wilhelmine Kriesler, Friedrich Kriesler jun. und Helmut Kriesler

1960 Die beiden Turbinen stehen still, das Urselbachwasser wird
fur Betriebszwecke genutzt.

1981 Erhohte Anforderungen an den Umweltschutz fuhren zur
Einstellung der Produktion. Vertrieb durch Fa. August Burck.

1984 Die Fabrikgebaude werden abgebrochen — Reihenh&user
und Wohnblocks entstehen auf dem ehemaligen
Fabrikgelande.

Das Gefalle von ca. 23 Meter wird zur Stromerzeugung genutzt. Das
Turbinenhaus steht auf dem Gelande des ehemaligen Kupferhammers.
(s. a. Fa. Méagerlein )

Quelle: Petran, Ursella Il



Uberlauf

Oberwasser
zum Kraftwerk
Magerlein

Automatischer Rechen
(Reinigungsanlage)
mit Forderband
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03 Kupfer- Blick nach Norden
hammer

02 Pappenfabrik Hohemark 04 Lumpensortier-
Kriesler Waldlust StraBe anstalt Berger

guffinsnmn

Kraftwerk
Mageriein

v Frankfurt
B International

Fato: H. Schmidt

Werkgraben Magerlein
(Pappenfabrik Kriesler)
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03 Kupfer-
hammer

02 Pappenfabrik
Kriesler

Hohemark
Strale

04 Lumpensortier-
anstalt Berger

Quelle: Kriesler
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Automatische Anlage
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Hydraulische Pappenpresse

Kollergang
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Flachbahntrockner
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Freistempler sind auch Geschichte.

1863 ,JH 1963

100 JAHEE
KRIESLER-PAPPEN

[ DEUTSCRE

BUNDESPOST

£

00

N

Quelle: Paul Dinges
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Freistempler sind auch Ge

schichte

DEUTSCHE
|auGusT BURCK || Kbl
Pappen und Kanonagemabnk O 0 0 5 6
i E965143
: DEUTSCHE :
| AuGusT BURCH| ot ¥
Pappen und Kartonagenfabrik | O O O 5 5
seit 1889 E953934
DEUTSCHE POST AG
|auGusT BURCK| 132 &%
I 030 E96 5143
Pappen und Kartonagenfabrik 7223 001.10 14_07. 00
e 6 14 4 0 OBERURSEL, TAUNUS 1
PEUSE ¥
| AugusT BURCH| amocan
Pappen und Kartonagenfabrik 0 O 0 5 5
seit 1889 ES53834

Quelle: Paul Dinges
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Friedrich Kriesler
HohemarkstralRe 52-54
Pappenfabrik
1937-1984

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Jirgen Fischer, Oberursel
Wilhelm Magerlein, Oberursel
Stadtverwaltung, Oberursel
OpenStreet Map

YV VY

Erstellt von: Hermann Schmidt. Oberursel

HeiDech
25052021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf

Pappen- o
Kartouageufabrik

OBERURSEL-TAUNUS
Hohemoarksirolle 52-54  Fernrul 735

Infografik: H. Decher” ~ ™ .
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NEUBRONNER GmbH & Co. KG
Klebepapiere, Verklebemaschinen
Neubronnerstralie 1,
1938-1991
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Neubronner GmbH & Co KG
Herstellung von verstarkten Klebepapieren.
Herstellung von Verklebemaschinen.

Insbesondere fur Verpackungs-, M6bel- und Buchbinderindustrie
Ca. 1850 Amtsapotheker Wilhelm Neubronner erfindet

1852
1905

1915

Gummiermaschine fur Heftpflaster
Firmengrinder Julius Neubronner wird geboren

Grundung durch Dr. Julius Neubronner, Hofapotheker,
Kronberg. Trockenverklebung von Glasrahmen fir
Photographen. Vom Hobby zu einer Geschéftsidee!

Herstellung von Nassklebestreifen fir
Verpackungsindustrie, da Hanfschniire Mangelware, unter
der Marke ,Ubro“

1919-1920 Besetzung und teilweise Zerstérung der Fertigungsanlagen

1920

durch franz. Militar
Produktion weil3er Klebestreifen fur Telegrammtexte

1921-1995 Geschaftsfihrung durch Carl Neubronner

1921 Einfuhrung des Feuchtklebestreifens

1923 Konstruierung einer Maschine zur Erhéhung
der Klebegeschwindigkeit

1924 Erschwerte Rohstoffbeschaffung durch innerdeutsche
Zollregelung

1930 ca.52 Mitarbeiter

1932 Tod von Dr. Julius Neubronner

1934 Verlegung der Produktion nach Oberursel,
HohemarkstralRe, da keine Erweiterungsmaoglichkeit in
Kronberg. 29 Mitarbeiter

1939 — 1945 Erschwerte Produktionsbedingungen

1945 Starke Produktionsbehinderung durch

fehlende Rohstoffe

1963 320 Mitarbeiter

1978 Tragischer Tod von Ralf Neubronner

1980 130 Mitarbeiter

1993 100 Mitarbeiter

2021 82 Mitarbeiter

Quellen: Neubronner



Der Regierungs-Prasident. P
C.B.Pr L.;../%{fff Desdades, b 777 .

G oird gebeten, im Anmwortigreiben biz porficbende E E ;7
Tegebudy Rummcr anzugeben ued die !hu-m_ dubers
(x4 mdt an b mfhli:bc. *preffe ded Umer;eidincien
n ¢ ’%‘Zb W adinais ff 7/
oiinile < /Z» cosy? $3f /,ZWW ,
MW«—%/M /R~ /,o{v»:w 2902

it Fore R, ooy

e s Al
v é(fpd/ /(x(érmw
. 4{ srrbes Z

4

,.’j-/"ﬂ’%vu e 4//3(’.':{;;7» Py
W

- :.
20 ecr<p I T Ve
74 ’ ’
Quelle: Neubronner

9. Mérz 1905 Konzession
zur Herstellung von Klebestreifen
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Neubronner 1995
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Neubronner GmbH: ,,Alles aus einer Hand“

PABRIE TROCEIN- UNO PEUCHTRLLRENDEN FARINRS

W

OBERUREEL BE) FREANKFURT AM MAIN

) RGO - Gunh th inreiymie FLLBIROLLEN UND
ANPEUCHTITGREATSE
PUGEMLEIME AP ERE
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FAVINLIORAXTS
DIATINPAMMATRNIAL
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Quelle: Helmut Egler

Wilhelm Neubronner
*1813-08-18 +1894-02-21

Quelle: Neubronner

Quelle: Taunus-Nachrnchten

Dr. Julius Neubronner
*1852-02-09 +1932-04-17

§ ¥ Quelle: Neubronne,

Dr. Julius Neubronner
mit der ersten Luftbildkamera

NEUBRONNER GmbH & Co. KG
Neubronnerstralie 1
61440 Oberursel
Tel. {061 71)92 48-0
i cuere SHISH Fax (081 71) 92 48-99

Carl Neubronner
*1896-01-13 +1997-11-19
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Gummiermaschine fiir Heftpflasterca. 1870 Quelle: Neubronner

Quelle: Neubronner

Gummiermaschine (1920) am alten Standort Kronberg (Taunus)
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Fadenleger mit 1.250 mm Arbeitsbrete
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Guibls Noubganor
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Quelle: Neubronner
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Halbautomatischer Taper Baujahr 1984

Quelle: Bohemia-grafia

Quelle: Bohemia-grafia
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Das JETAVK

SYSTEM
die Revolution in der

Welipappenverarbeitung

Quelle: Neubronner
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Foto: Neubronner
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Konstruktionsbiiro

Teilansicht der Aaareqatenfertiquna fr die JETTACK-TAPER

Quelle: Neubronner
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Quelle: Neubronner

MeRwerteerfassung der Papierpriifung

Teilansicht des Priiflabors

Quelle: Neubronner

KLEBKRap TPRU ER
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Kiebkraftprafer System Neubronner

Festigkeitsprifgerat
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Biofilteranlage
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Leimaufbereitung
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Quelle: Neubronner.

Quelle: Neubronner

Quelle: Neubronner
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Quelle: Neubronner

Quelle: Neubronner
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Papierbander f. Pakete
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Quelle: Neubronner

Produkte

Quelle: Neubronner

Quelle: Neubronner
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S~ . __Nelle: Neubronner
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Fugenleim

Quelle: Neubronner

Tischabroller-Delta

Quelle: Neubronner

Quelle: Neubronner

Vorganger der
Selbstklebe-Streifen

Quelle: Neubronner
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Européische Gemeinschaft

33
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AEO-Zertifikat

DE AEOC 104638
(Nummer des Zertifkats)

1. Inhaber des AEO-Zertifikats
Neubronner GmbH & Co. KG
EORI-Nummer: DE 2808064

Nr. der amtl. Eintragung: HRA 1072
UST-IDNr(n).: DE 111300250

Der in Feld 1 genannte Inhaber ist
Zugelassener Wirtschaftsbeteiligter
x - Zollrechtliche Vereinfachungen

- Sicherheit
- Zollrechtliche Vereinfachungen / Sicherheit

3. Tag, ab dem das Zertifikat wirksam ist:
10.02.2011

Quelle: Neubronner

\ CERTIFICATION

ZERTIFIKAT

Dieses Einzelzertifikat bescheinigt, dass die
Neubronner GmbH & Co. KG
Neubronnerstrale 1 - 61440 Oberursel - Deutschland
Zertifikatscode
GFA-COC-002466

Ausstellungsdatum  07.12.2017 Ablaufdatum*  06.12.2022

Ausstell-Nr. 2 s Version 1

von der GFA Certification GmbH anhand des FSC™ wurde:

* FSC-STD-40-004 (Version 3.0)

Das L ist erméchtigt, die FSC fur die Produkte und/oder
Dienstleistungen** zu verwenden:

Produktion und Handel von Papierklebestreifen

FSC GFA Certification GmbH - Alter Teichwag 15 + 22081 Hamburg - Deutschiand

psthrsto Telefon: + 49 40 5247431 0 - Fax +40 40 5247431 090 - www.gfa-cert.com
it e e it B e e e o e 5. oAb i o a5
e e e e e e e S ae e
Das Zaroen ix e e B T e e e e e . e e S s B o, S5
e e T T e T e e

Quelle: Neubronner
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Freistempler sind auch Firmengeschichte
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Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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1995 90 Jahre Neubronner

il A/ wud <
Lot

Neuziommwere /

uelle: Neubronner
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NEUBRONNER GmbH & Co. KG
Klebepapiere, Verklebemaschinen
Neubronnerstralie 1,
1938-1991

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

8): B7 e 373 >
- ; ;
Landin

g Page o -

e E.-.. e 05,08 il .;“:

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Thomas Erbacher, Oberursel

Herr Helmut Egler, Oberursel

StAr, Oberursel

Herrn JUrgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Paul Dinges, Rosbach

Heidi Decher, Oberursel

VVYVYVYVYYVY

Erstellt von: Hermann Schmidt, Oberursel

HeiDech
18062021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf
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CFARRIK THOCKIN- UND PEUCHTELERENDER PARIIRY

DR. J. NEUBRONNER

OBERURSEL 3 E) FRANKFURT AM MAIN




SCHEELE & Co.

Polsterwarenfabrik

OBERURSEL (Ts.), Philipp-Reis-Strabe 4

53



Scheele & Co KG Matratzenfabrik
Philipp-Reis- Stral3e 4
1946 - 2001

A SCHEELE & Co.

/’
- :
- y ( [,’ Polsterwarenfabrik
A »
‘\éc ‘ OBERURSEL (Ts.), Philipp-Reis-Strafle 4
\ Verkauf nur an Fachgeschifte

»

KAPOK-

Quelle: ArGVObu
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Scheele & Co KG Matratzenfabrik
Philipp-Reis- Stral3e 4
1946 - 2001

POLSTERWAREN -

¢ SCHEELEs
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Herstellung von ROTBAND- Matratzen,
Kapokmatratzen, Schonerdecken,
Kinderbetten- und Kinderwagen-Matratzen,

sowie Couch und Sesselpolsterung.

1944 in Frankfurt ausgebombt

1946 Aufnahme der Produktion in Oberursel

1991 50 Mitarbeiter

Jahrlich verlassen 115 000 Matrazen
und Zubehorartikel das Werk

ca. 2002 Einstellung der Produktion, kein
Nachfolger, Auflosung der Firma

Py

Quelle: Paul Dinges, Rosbach fm", oV, {

Freistempel sind auch Firmengeschichte
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Scheele-Gebaude bis 2011

Quelle: ArGVObu
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4@delle: Carsten Scheeles'
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Luftbild von 2011
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Montage der Spiralfedern

Herstellung von Matratzenschoner

Arbeitsablauf in der Fertigung
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K3

Prospekt

Quelle: Scheele

HIER ENTSTEMEN
l NOTEANDMATRATZEN

Wante und Schoaerdiechonbepemosthne
Wi awipratacher Schnaicererichturg

Puisturrstienateppmasciene mil b

wutomatia ey Tranteecihlong

Serenniliga MisBtardenterigeng sl
Nutraczen wr e Bardiutmaschins

h g

SCHEFLE & CO. : 370 OBERURSEL (TS.)
POLSTERWARENFABRIK
Phidpp-Fen Strelle 2.8 Postfash 128 Farsoyl Odanesed 0617172470
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Nachdem die Firma Scheele & Co 1945
von Walter Scheele und Wilhelm Stérkel
gegrindet wurde, hat mit Rolf Scheele
die zweite Generation die Geschéftslei-
tung ibernommen.

Grundlage fir die positive Entwicklung
war und ist eine marktgerechte, solide
Geschéftspolitik mit der konsequent ver-
folgten Zielsetzung, nur qualitativ hoch-
wertige Produkte herzustellen.

Als bewéhrter Fachmann und Gespréach-
spartner beim Handel kann sich Rolf
Scheele auf eine gesunde Tradition und
vertrauensvolle Geschéftsverbindungen
stutzen, was zu einer expansiven Weiter-
entwicklung des Betriebes gefiihrt hat.

Dies alles war jedoch nur durchsetzbar in
Zusammenarbeit mit hervorragenden Mit-
arbeitern, die teilweise schonviele Jahr-
zehnte mit dem Unternehmen verbunden
sind.

Jéhrlich verlassen uber 115 000 Matrat-
zen und Zubehdrartikel das Werk, die in
Deutschland und dem européaischen Aus-

Wir liefern SchlafRomfort

land nur Gber den Fachhandel oder die
Fachabteilungen der Konzerne vertrieben
werden.

Das Produktionsprogramm umfafBt -
auBer einer Standardkollektion - Rotband-
Taschenfederkernmatratzen, Latex- und
Polyetherschaummatratzen nach RAL
sowie als Neuheit auf dem deutschen
Markt, eine Luftpolstermatratze mit stu-
fenloser Harteeinstellung (DBGM).

Messen und Ausstellungen sind Spiegel
und aktuelle Bérse aller Industriezweige.
Daran teilzunehmen heiBt, mit kinftigen
Entwicklungen Schritt zu halten. Auf der
Heimtex, wo alle bedeutenden européi-
schen Matratzenhersteller vertreten sind,
ist die Firma Scheele & Co regelméaBig zu
finden.

Neben der geschéftlichen Tétigkeit in sei-
nem Unternehmen hat Rolf Scheele noch
einige Ehrendmter Ubernommen, wofr
ihm der Ehrenbrief des Landes Hessen im
Jahr 1988 verliehen wurde

Wollfilztragermatte / airbox

{

Scheele & Co. Matratzen-Werk, Oberursel
Telefon: (061 71) 2 70 75

Anzeige v. 1991
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Scheele & Co KG Matratzenfabrik
Philipp-Reis- StralRe 4
1946 - 2001

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Reinhold Kamper, Oberursel
Herr Hermann Schmidt, Oberursel
Herr Carsten Scheele,

Frau Heidi Decher, Oberursel
OpenStreetMap

YVVVYVYYVY

Erstellt von: Reinhold Kamper. Oberursel

HeiDech
23082021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Reinhold_Kamper_17_06_021_a.pdf

KAPOK.
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Infografik: H. Decher
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Spinnerei und Weberei Hohe Mark AG
HohemarkstralRe
1857 - 1902

Blatt 45
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Villa
Schaller

Grol3e
Transmission

Werkseigene
Wohnungen
1865

Spinnerei Hohe Mark
HohemarkstralRe
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1857/59 Bau der Spinnerei und Weberei Hohe Mark
Aktiengesellschatft.
Oberer Werkgraben: ca. 3.100 m lang, 80 m Gefélle auf
Turbine, von dort 700 m Transmission zur Spinnerei.
Unterer Werkgraben: ca. 850 m lang, 50 m Gefélle auf die
Turbine in der Spinnerei.

1860 Beginn der Produktion, 120 Beschatftigte.

1861 8209 Spindeln, grol3ter Fabrikbetrieb im Herzogtum
Nassau.

1863 Zusatzliche Dampfmaschine mit 500 PS Leistung (die
zweite in Oberursel).

1900 ca. 400 Beschéftigte, zwei Unterkunftshauser fur ledige
Arbeiter. Ein- und Mehrfamilienh&user flr Familien.
Betriebskrankenkasse, fabrikeigene Sparkasse,
Konsumladen, Biicherei, Badeeinrichtungen, Gesang- und
Turnverein, Elementarschule

1902 Fabrik schliel3t wegen starker auslandischer Konkurrenz.

Ab 1914 Parallel zur Hartpapierwarenfabrik arbeitet eine
Baumwollspinnerei in den Geb&uden ,Mechanische
Baumwollspinnerei und Weberei der Gebruder Uebel" aus
Plauen.

1919 Grol3feuer vernichtet gesamte Fabrikanlage.

Quelle: Petran, Ursella Il
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Oberer Werkgraben

Klinik o
Hohemark Kaiserin
Friedrich
Briicke

Rohrleitung Rohrleitung
h =50m h =80m
—
ot D
- S AW—' e, .\ =
T waameeN TR L T
\ .- = , o : 1 \—'. - *
_,l‘ P N =_ ik
$ ¥FF7
. GroBe
e Transmission 700 m
e

““Quelle: J. Fischer

Spinnerei Hohe Mark
HohemarkstralRe




Quelle: StdAOU 1 ¢ 03 Nr. 04

Hohemark mit ,Spinnerei Anno 1890“. Blick auf die Fabrikgeb&aude und die Transmissionsanlage von Nordwesten

-
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Quelle: Obu: GV
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Quellerinternet

Schule

Ehemalige zweiklassige Hohemark
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Villa Schaller, Hohemarkstr. 190
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Frankfurt
International
School

Grammar School

oto: H.Schmidt

Ehemalige

zweiklassige
Hohemark-

Schule

Werkseigene
Wohnungen
1865

| Bild ca. 1950

Eigentums-
Wohnungen
2003

Foto:'H.Schmidt
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buéﬂe: Obu_GV

Luftaufnahmen 1928
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Quelle:StArObu

fernsprech-Anschluss Oberursel NO 7 Telegramm-Adresse : Spinnerei Oberursel.

: Hohemark

Ober;'rsel

Restaurateur:Leo Beck.cr Quelle:StArObu
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Spinnerei und Weberei Hohe Mark AG
HohemarkstralRe
1857 - 1902

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

»Herr Jlrgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
»Hermann Schmid, Oberursel

»>StArObu, Oberursel

»>Heidi Decher, Oberursel

. HeiDech
Erstellt von: Hermann Schmidt. Oberursel 05092021
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Spinnerel
Hohemark

Infograﬁk: H. Decher
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Infografik: H. Decher
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Franz Bucker
HohemarkstraRe 67, Weilstral3e 4, Mainstralle 1
1922 bis 1958

'/ / |'i; Alte

P&y .\\-—.\ Lgipzlg:
/ &7 i Versicheru

=
S,
6@,‘

Quelle:ﬁ@&enStré@f’l\hﬁ’ﬂ;ige’ 1
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WERKSVERTRETUNG

WERKSVERTRETUNG

VERTRAGSWERKSTATT

Quelle: Krieger-Kunz
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Bucker-Fahrzeugbau war ein Motorradhersteller
In Oberursel

Franz Bucker, geboren 1894 in Vehrte bei Osnabriick

1922 beschatftigt bei der Uelzener Maschinenfabrik Otto Raake,
Uelzen. Konstruktion von ,Raakete” Motorrad.
Umzug nach Oberursel

1922 Grundung der Firma durch Franz Blicker, Herstellung von
Zweirddern. Obere Hainstral3e 19

1924 Ab diesem Jahr Einsatz von Columbus- und JAP Motoren

1925 Herstellung von Motorradern von 125 bis 1000 ccm,
zusammen mit Karl Raufenbarth (Schwager) und
Schwiegervater Konstantin Raufenbarth. Motoren von JAP,
llo, Sachs, Villiers

1926 Griindung eines Rennstalls

1937 Neue Fabrikraume in der Hohemarkstral3e 67

1949 Deutsche StralRenmeisterschaft, 250 ccm

1950 Schwiegersohn Heinrich Walz tritt in den Betrieb und den
Rennstall ein

1953 Aufnahme der Mopedfertigung

1955 Aufnahme der Reparatur und Wartung von PKW,
Goggomobile, Ford

1958 Aufgabe der Motorradfertigung
Quelle:

Fam. Kunz
www.schreinerei-kunz.de



http://www.schreinerei-kunz.de/

Quelle: Krieger-Kunz

Hohemarkstr. 67

e: Krieger-Kunz
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An dieser Stelle befand sich ab 1936 die Motorradfabrik FRANZ BUCKER, Oberusel a. Ts.
Franz Biicker stelite Motorrader von 98 ccm bis zur 1000 er J.A.P. Maschine — dem teuersten
Motorrad in den 30er Jahren in Deutschland - her. Ab 1958 wurde die Motorradfabrikation eingestellt
und der Betrieb als Autohaus weitergefiihrt. Spater wurde die Firma unter HEINRICH WALZ
2ur FORD-Vertretung ausgebaut. Die Firmengebaude wurden leider 2005 abgerissen.

BUCKER-Freunde, www.dietesheimertechniksammiung.de

Quelle: H. Sxhmidt
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Franz Blcker war
-4 von 1952-1960
21 Obermeister der
i k§ Kraftfahrzeug-Innung
;! | Obertaunus

Quelle: Krieger-Kunzg,

li. Franz Bucker,
r. Karl Raufenbarth

Quelle: Krieger-K

Heinrich Walz
*1917-02-17 +2004-02-16
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Stans Blider - saprseugoou

Selojon 49 Oberuriel a.35. Obere Heinjtr, 19

b ‘__v';nb e

Sabrifation ’” ’”

Setor Bricker-Motorrader

mit dem bertibmten Columbus=otor
500 ccm 600 ccm RKursfrijtig lieferbar

R0 000

00T

000

Anz. 1927
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BUCKER 1z 20018

Wer BUCKER fdhrt, fﬁl]l’l gﬁ”
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MWeitete ﬂaﬂeﬂe des BMeZ- Dtagtamm:
32 jihriger Erfahrung im Motorradbau:

BUCKER -Moped
sl slich, sparsom
SACHS-Motor 50 - JLO Meler-50

BUCKER TZ 125
Alrad-Federung - 6 PS
JLO-Motor
Spitze 75 kmjStd.

BUCKER TZ 175/4
Allrod - Federunyg + Vollnoben
JLC-Mator
9,6 PS - Spitze 95 kmyStd. - 4-Gang

BUCKER TZ 17575

Schwingrahmen - Steckadhsen - Alu-Vollnabsn
JLO-Matar
9,6 PS - Spitze 95 kmStd, - 4-Gang

BUCKER TZ 200

Allrad-Federung . Steckachsen - Alu-Vollnahen

JLO-Meter
N,2PS - Spitze 100 ke/S1d. - 4-Geng

BUCKER-Jlona 11 /250

Airad-Federung - Steckachsen - Alu-Vollnohen

JLO-Motor 3
Die sportliche 2-Zylinder, 15,1P5 - 115 km - 4-Gang

Fordsrn Sie bitte Prospekte dissar Modslls an durch die

VERTRETUNG:

Verlangen Sie Vertreter-Nachweis durch: BUCKER- Motorradwerk Oberursel (Ts.), Tel. 2549

[ TECHNISCHE DATEN:

Motor:
IO M 200 Elmzy lIndder-Zweilab, mil Unkehripilung, Hul
&5 mw, Bohwumg= 62 mm, Hobrowm: 197 com. Lelstung:
15,2 FS bel 8200 Uisin, 4-Gung-Gotrdsoes il Fubsdhaltung
linds, I Dibad louiende Mahradhaibankupplung

Elektrische Ausrlstung:
Mooris-Glolthyroaanioge ¢56) Wals, mit 8 AH.Baltarle,
elestrischas Hom, Saeinwarfer 160 mm Durdimosser mit
elngedar rlaeriodonzelgelampaund Z0nctonirnliLicht,
sawia aingeboutem vercromiem Zindschabesvershivd,

Vergaser:
Bing-Elnsthlebes-Vergoser mit Ansauggerausdudi
Luffiilter und Startarklappe,

Tachometer:
Im steamlinlentdrmigen Schainwae der elngebout mit direk-
ter 3elouddung. |Aniriab vom Gatriobe)

Kraftibertragung!
Motor-Gelrlebe durdt Im Ulbod lavfends Hilsenke'le
Gelrlebe-Hintarrod durd leidit nadistelloora foilankstie
12x8116.Gaschiastenear Lekhim atal (esitankossen, schwenk-
biar gelagert.

Rahmen:
Geschlossengr Elarchorohman ous nohllosem Frogisions-
stahlrohr, hargeldtet.

Federung:

NuuorilgevorbessartaTalgstopgabel sillong Fedarwag
frderboine gat abgedichtat Hintarradfederung: Sdwing-
arm mit dlgeddmafien Fecerbainen,

Lenker:
Mitgul grolfsaren, grolies Bedisnungshabain, varsialibor,

Sattel:
Bastsl|2arer Scwiagsaltel In Broncabdchsen gelagerl.
1Auf Wursch mademe Sitebank wie Abbildinga

Krafistoffbehdlter:

Modemer Soltellank, verdiromt it cbensefg farhig
emllllerten Feid, co, 1SUter fastend mit 2 Liter Reserve,
Rider und Bremsen:

Stake AlyNolnoben Bramsga =i Gublenl guler Brems-
wirkung. Bef de R5der 11nd wit Sleckachzen ousgerbstat und
unbgreinond er susiousthbor, Ali-Tiefbatisigan 0 Beral-

fung 200x19.
Schutzbleche:
Seitlich 1wl heratgezogen, reilverklaldetes Hinlerrad
Saster Schmsetzschutz.
Emaillierung:
Hochghinrand, gotdangaiol, felhwarr. (Aul Wonsd
welnroty
Sonstige Ausstattung:
Yierzaughlsinn Daldarseis an Hisarrodsduizblad as-
gebracht, miteing sbouten Sicherhehssiosisem, relchhale.
aes Bordwerkzeng, prode Witpumpe, am Siewersop! sin-
pobovips Siderheitsschiod, {ir leden Fahrer varstelitors
Fulirozten, Rolkinostdndar
Schaolldéimpfer:
Nouartigs Sboiddmpleraniogen geber dar Masduina
winen souberan und rubigen Louf
Gewicht:
<o 10 kg,
Geschwindigkeit:
ca. W ks,
Krafistoffnormverbrouch:
2,8 Uter /100 km

Abmessungen:
Redstand - 1340 min, Soiielhthe: 720 mm, Goesamildnge,
60 mm, Gesortbrelte: 68 mm, lerkehdae. 100 nn.

Konstruktlonss und Ausslolnogsénderungen vorbeholisn !

Quelle: Krieger-Kunz
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ucker, Mmotorrad.Fabrik

OBERURSEL (TAUNUS)

Franz B

Quelle: 100 J Hu.G -Verein
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Biicker FBO, 150 ccm, 4 PS, mit ,,Becamo®-
Motor, Kompressor, Baujahr 1924

Biicker, 600 ccm, Seitenwagengespann, mit
»Columbus“-Motor, Baujahr 1927

Biicker-Leichtmotorrad, 98 ccm, Sachsmotor,
Kickstarter, Zweigang, Baujahr 1931

Biicker Ilona II, 2 Zylinder, Hinterradfede-
rung, staubdichter Kettenkasten, Bauj. 1953

Biicker, 200 ccm, 4,5 PS, mit ,JAP“-
Motor, Baujahr 1927

Biicker, 1000 cem, 70 PS, mit ,, JAP“-Motor,
170 km/h, Baujahr 1929

Biicker, 125 ccm und 175 ccm, mit ,Ilo“-
Motor, Baujahr 1949—52

Biicker 200 Sport, ,Ilo“-Motor, Schwing-
rahmen, Baujahr 1955

uele: Krieger-nunz
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Frithes Bucker-Motorrad mit 250-ccm-Columbus-Motor Que"e: Fam. Kunz Oberursel

- e " N N
o, N

Foto: Fam. Kunz Oberursel

£ T 53

Bucker-JAP 250 Rennmaschine
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Biicker Dona II police motorcycle with sidecar
250cc 2cyl. ILO engine 15 HP
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Fahrzeugbou FRANZ BUCKER - Oberursel (Ts.) - Telefon 549
Verkaufsstelle Frankfurt a. M. - Telefon 32429

Preisliste 1935
fur Bucker-Motorrader

Buicker T 1 (100 ccm)
Zweitakt, F& S Motor, komplett mit elekir. Be-
leuchtung, Tachometer, Ballhupe . . RM.  375.-

Bucker T 2 (200 ccm)
Zweitakt m. angeblocktem Getriebe, Dublex-Kette,
poliert Allumin.-Kettenkasten, vollstindig dldicht,
45 Watt Bosch- Battericvﬂndung uw. Horn, Tacho,
Tank verchromt g : . RM. 660. -

Biucker S 2 (200 ccm) TS
Viertakt, obengesteuert, 2 Auspuffrohre, Tank u.
Felgen verchromt, 30 Watt Bosch-Batterie-Ziind-

o lichtanlage o e 5 . RM. 825,

Buicker S 5 (300 ccm)

-~ Ausfthrung wieS2 ° . . . . RM 87—

Buiicker S 35 (350 cem) .
Ausfiihrung wie S 2, jedoch mit extra starker 1
Gabel und stiirkeres Getriebe ‘ v+ RM. . 980,

- ———— . ——————————————— -

Biicker T5C (500 ccm) mit SV Columbus—‘flot.or
30 Watt Bosch- Batteﬂc—Zﬂndﬂchnnlagc. 3 Om‘s’
Hurth-Getriebe . R

—————e ——————————— . = ———— e me e

Biicker T5M (500 ccm)
mit Original SV Motosacoche-Motor
Ausfiihrang wie T5C . . RM. 1025.—

Biicker S 5 (500 ccm) v
mit Original OHV Motosacoche-Motor
Ausfithrung wie TSM — jedoch mit 45 Watt

.. _Bosch-Batterie-Zindlichtanlage . . . RM. 1200.-
Bilicker T 6 C (600 ccm) mit SV Columbus«Motor
x Ausfithrung wie T 5 ‘ . RM.  1035.-

—— . ——— —— — -— — - ———

Biucker S 6 C (600 ccm)
Viertakt, 4 Ventile OHV Columbusmotor
45 Watt Bosch-Anlage A R TR v g+ ¢ S

- — e e L, PP - Ce e e e v —— e e

Bucker SS 6 C (600 ccm)
Ausfithrg. wic S 6 C jedoch m. Spezialmotor RM. 1375, -

Aufpreise:

4 Gaog lubischaltungsgetriche fiir 500 vnd 600 com , . . . . . . . . RM. 50.—
Auspuffrohre. hochgezogen. fiir Modell S2. §3, S35, §5. 8§6. . RM ‘15.-— ’
KnlestiuRbIaehs., (30, 1 i B ot R e v S S T A N RM.
Schwebe-Soziussattel Deilastic’ . , . . v 0 b v s i e e e RM. 2450 22.50

PSR T T R R e S S AL s AR e L ATy T S RM. B X
Alle blanken Teile verchromt. . _
Sémtliche Preisc dieser Liste sind Kassaprelse.
Anderung der KonstrukHoa, Ausstattuog und Preise vorbehalten.

L Sest. b O & Sabe O
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Preisliste
ab 21. 4.1952

Biicker-Motorriader
Export-Aoil.
DM M
1. Biideer TZ 125, allradgefedert
mit Steuerangsdampfer und groBe
Knickissen am Tank . . . 1210.— 1240—
2. Budker TZ 175/3-Gang, allradge,
mil Vollnabenbremsen . . . . 1435.—  1455.—
3. Bitcker TZ 175/4-Gang, allradgei.
mit Vollnabenbremsen . | . 1515,—  1535,—

4. Bildier-Jlona I, 250 cem 7 1-Zyl.
allradgefedert, mit geschlossenem Alu-
Kettenkasten, poliert, und groﬁen Alu-
Vollnabenbremsen . . 1830— 1870.—

- Bitdcer-Jlona I, 250 ccm 7 2-7yl.

Auslubrung wie Jlona [, jedoch mit
verdiromten Schalldampler . . . 1950.— 1970~

=1

Aulpreis fir rote Emalllierung: 125- 175 com DM 30.—
2¥) ccm DM 40, -

Sozius-PuBirasten . . . . . DM §-
Sozlus-Schwingsattel . . von DM 24 -~ bis DM 38.~

Passende Rennklssen und Alu- Sportbiigel lieferbar,

Hp Prejae alod freibleibend und verstehen sich ab Werk apaschl, Verpadng,

Preististe fiie Bitcker-Motorrider, 1952.
Oniginal: Privathesitz Heinrich Walz, Oberursel



steverfrei Baujahr 1954
fihrerscheinfrei Das
zulassungsfrei

Der kleinste und jiingste BUCKER-Typ

Reklame fiir Biicker-Moped.
Original: Privatbesitz Heinrich Walz, Oberursel

Reklame fiir das Biicker Motorrad TZ 175, ,stark schnell sparsam”.
Original: Privatbesitz Heinrich Walz, Oberurs
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Quelle: Krieger-Kunz

1926 Grindung eines Rennstalls

1926 Karl Raufenbarth Sieger Rund um Schotten
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i Quelle: Krieger-Kunz

Franz Bucker + Heinrich Walz, Sieger der 175er-Klasse

Quelle: Krieger-Kunz
o e Wil 0o Baskrenawn "SI -
o

Heinrich Walz, Sieger Vilbeler Geldnderennen 1951
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=) Motorrider

waren 1953 wieder sehr edolﬂeich.

Bei schwersten Zuverldssigkeits-, Langstrecken- und Gelé&nde-
Fahrien wurden mit Biicker"-Serien-Maschinen groBe Erfolge
erzielt. So konnten mit nur wenigen Fahrern am Start, bei stérk-
ster Konkurrenz sehr viel Gold-, Silber- und Bronce-Meddillen

errungen werden. Neben vielen értlichen Plaketten wurden u. a.

28 Goldmedaillen
15 Silbermeddaillen
8 Broncemedaillen

in hartesten nationalen Wettbewerben herausgefahren.

AuBerdem wurden noch verschiedene Klassensiege, beste Berg-
und Geschwindigkeitspriifungen, Mannschaftspreise und Klub-
meister auf ,Biicker”-Motorréder errungen.

Diese vielen Erfolge sind
ein weiterer Beweis der Quali-
tatsarbeit, Zuverlassigkeit und
Giite der Buicker"-Motorrader

Wer ., Biicker” fihrt, fahrt gut!

«Bucker”-Motorrad-Werk Oberursel (Ts.)
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(@ntinental Reifen

INTERHATIONALES DMy

FELDBERG- REHHEH,

Melslerscnansmul

BUTS 61 Il\ D ERHRS CH BT ESE ERGERUNDEY RECHE

SONNTAG 4 ]UNI1953 9.30 UHR

Offizielles Programm 1.— DM

er: Motorsportclub Feldberg e. V. @om eifen tmq/r

Quelle: 1953 Programm-Heft Feldbergrennen

XIill. ADAC-
Jubildums-
Fahrt

19. - 22. Mai 1953

Ein geollee
Biickee-Eefoly

3 Maschinen am Start
3_Musc|1inen am Ziel

ngm e 7 0

BUCKER- MOTORRADFABRIK OBERURSEL-TS. RUF 549

Quelle: 1953 Programm-Heft Feldbergrennen
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-__"l_I ' i...'# : ; jelle; Krieger-Kunz
Rennfahrer Fiedler, Raufenbarth + Lick, Deutschlandfahrt 1950

Heinrich Walz Schlammfahrt im Siebengebirge 1953

104



Quelle: Kriéger—KunZ

Hildegard Blicker

mit 600er
Seitenwagenmaschine
Columbusmotor, 1949

» Quelle: Krieger-Kunz

Heinrich Walz 1995 anlasslich
einer Sonderausstellung

von Bucker-Flugzeugen.

Er ist auf der Bicker T 5

aus dem Jahre 1927 dorthin
gefahren, das Motorrad hat
einen Columbus-Motor 500 ccm

Heinrich Walz nach seinem letzten Sieg auf der ,llona S” im September 1955.
Foto: Privatbesitz Heinrich Walz, Oberursel
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FELDBERG-RENNEN

IM TAUNUS

Quelle:‘H.‘RUhl_ Q X *

Ll i ¥

1926 Feldbergrennen Karl Raufenbarth

DIE ERGEBNISSE Minuten
Motorrader bis 175 ccm

1. A. Sourdot, Genf (MONET-GOYON) 6:55,4
2. Otto Grohé, Griesheim (DKW) 7:213
3. W. Henkelmann, Wanne (DKW) 7:46,4
4, Karl Raufenbarth, Oberursel (BUCKER) 7:56,3"
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1927 Feldbergrennen - Nr. 2 Karl Raufenbarth

DIE ERGEBNISSE Minuten
Motorrader bis 175 ccm
1. Karl Raufenbarth, Oberursel (BUCKER) 7:42,1
2. K. Holzer, Frankfurt am Main (M. W. H.) 11:14,1

FELDBERG-RENNEN
IM TAUNUS
16. OKTOBER 1927

Veranstalter 4

Allgemeiner Deufscher Aufomobil Clut ™
Gaulla. (ADAC) B
Frankfurk a/m.

Die BUCKER-JAP von Johann Roth

1936 Feldbergrennen
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T e
Quelle:'BHckd.'Arbrym

v. li. Carl Schul, Carl Raufenbarth, Franz Blcker
auf der Nurnberger Zementbahn
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1949 gab es s ein erfolgreiches Werksteam, bestehend aus
F. Bucker, H. Walz, K. Barth und Rauf Kompenhans

QuellghKrigger-Kunz "

v. li. Karl Raufenbarth Heinrich Walz Rauf Kompenhans

Frankfurt am Mnln, xm..p.l....,...u..u. 7. |farnspradhes
FAHRZEUGBAU FRANZ BUCKER, HohemarkstraBo 67, Telefon 549

1938-05-01 Birgerfreund

Jabne Moz i 1997
N Quelle: H. Schmidt
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50 PS, Hochst- und Dauergeschwindigkeit 130 km/h,
Beschleunigung von 0 auf 100 in 2 Kraftstoff-

e prmsgunshgsle s
verbrauch: 8 1/100 km Normaltenzin Von Haus
ig: Sein 1.2- 7\ ot
deutsche 1,5-1-Wagen isseszsy 2

o FRANZ BUCKER
@» Verkauf - Rep - Kundendi

Ob I-Ts. - Hok kstrafie 67 -

Ruf: 2549

Quelle: 500 Jahre Schitzenverein 1964

Auto und Freizeit

paszeichender  Autohaus Biicker

Ford-Haupthandler

Verkauf — Reparaturwerk —
Kundendienst

6370 Oberursel/Taunus
HohemarkstraBe 67
Tel. (06171)517 46 + 54549

Quelle:1979 75 J. 1.FC OU

L= 1300 =T

Der sensationelle neue Sportwagen
75 PS . Spitze 170 km/st.

Franz Biicker
GLAS-Automobil-Vertragshéndler
Oberursel (Taunus), Hohemarkstrafie 67
Telefon 2549 Vorwahl: 06171

Anz. 1964

Derneue _
Ford Transit
bietet mehr.

Sd\onmom
Die Sicherheitsausstattung.

W Stshi-Glrtelreifen

W Automatic-Gure (Dis 28t zul
Gea -Gew).

W Bremskraftverstarker.

M Scheibenbremsen vom
cFT 75 bis 300, FT 1001, 8- und

W Helzbare Heckschaibe (Kombi
und Bus mit Heckachwingiin).

Normalbenzinmotoren:
W 15//60PS oder 17 VESPSund  Alle Modelle mit der
171/65PS oder 20VTOPS  Ford Vernuntt-Garantie: | €RED
wahlwesise je nach Model 1.Jahr chne

Aufpresired, Kilometer-Begrenzung.

AUTOHAUS BUCKER KG &€ Haupthindler
117 Oberursel/Ts., Hohemarksirade 67, Telefon (06171) 54549 und 51746

Quelle: 1975 125 Jahre Handw. u. Gew.Verein
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FORD FIESTA

43/

SUPER ZINS

bl =©=

GOGGOMORBIL

Komfort auf allen Touren

Die moderne Technik Die komiortadble Ausstatiung

@ Dynamischer 2 seor DO ® Kurbel Hubdach auvs g
Eimspritzer B8 ¥ (120 95 Schorthotagla
geregoiter Kat 1o gargiges @ Zentralvinnge
MT755.Gang Gatriobe e/ '

® Servoloneyng bare Huck

Sierra Touring FlieBheck
Der attraktive Preis 26 900.— DM

Auch als Stufenbeck und Kombi

<=>| bicker

«AUTOHAUS BUCKER GmbH

Ein Angebot der Ford Credit Bank.
Anz. 1997

Effektiver Jahreszins
fiir alle neuen

Ford Fiesta. Wenn
Sie jetzt kaufen.

6370 Oberursel 1
Hohemarkstr. 67
=

(06171)2824 + 25

Oberursel, HohemarkstraBe 67 - Telefon 06171/2824 u. 2825

Neu vonFord.
Der 6-Zylinder,
denlhnennochkeiner
gebaut hat:

Derneue
Granada GLS Turnier.

Al

-

B T R

Automati-Sicherheitsgurta,
Doppelgelenk-Schriiglenker-  Sport-Lenkrad. Quarzuly,
Hinterachse. 8-Zoll-Aluminium- Heckscheiben-Wisch/Waach-

2,3-Liter-VEmit 108 PS.

Sportfelgen mit Stahl-Girtel-  anlage. Heizbare Heckscheibe.

refen 195/70HR 14, %

v G

er. olenkung.

Verstarkter Stablisator vorn 19060, “aw

Drehzahimesser, - Sieschendiesen

M-‘ Feen- und Nebel- huxuriGsen Funmm

scheinwecter. Von innen bei uns.

verstelbarer Auenspiegel. 0
Hohernver- Das Zeichen der

stefibare Kopfstitzen vorn. Vernunft,

@ Besichtigung und Probefahil bei lhrem Autohaus @

@'I . Biicker KG

637 Oberursel — HohemarkstraBe 67

Telefon 06171/54549 und 517 46

1991-05-22 TZ

1975-12-06 TZ
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Franz Blcker
Hohemarkstral3e 67, Weilstral3e 4, Mainstral3e 1
1922 bis 1958

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

e

O ] .
e 8B _TanES B MES_ B &

L] LU R D T T

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

»  Frau Krieger-Kunz, Oberursel
> Frau Heidi Decher, Oberursel
» OpenStreetMap

Erstellt von: Hermann Schmidt. Oberursel

HeiDech
17082021
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KAMMERER

/ Infografik: H. Decher
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Max Kammerer GmbH
HohemarkstralRe 22
1922 - 2007

OBERURSEL m<

T AT MR

Quelle: Max Kammerer Quelle: Max Kammerer

LOGO 1991

Quelle: Max Kammerer

&
“q "Qgell_e: Openﬂ*M‘

117



Max Kammerer GmbH
Hohemarkstral3e 22
KFZ — Zubehor, Kabelzige. Drehteile
1922 - 1997

1922 Griindung in Offenburg, Baden, durch Max Kammerer.

Seilziige (Bowdenziige)

1939 Verlagerung des Firmensitzes nach Oberursel.
Um- und Neubau auf dem Gelande der Berlin-Oberurseler
Industriewerke. Produktion von Bowdenziigen fur

Flugzeuge. 70 Mitarbeiter.
1947 Geschaftsfuhrer Dipl. Ing. Ernst Meyer
1949 Wandlung der KG in GmbH

1951 Grindung der IWO, Industriewerke Oberursel GmbH
(Prazisionsdreherei)

ab 1955 Produktionsverlagerung von Zweirad- auf
Automobilindustrie.

1962 Tod des Firmengriinders Max Kammerer

ab 1970 Spezialisierung auf mechanische, elektrische und
pneumatische Bedienelemente flr Heizung und Liftung

im Automobilbau.

1974 Grindung des Zweigwerkes IWW, Industrie-Werk

Weilmunster GmbH

1976 Erweiterung der Produktion auf elektronisch gesteuerte

Bedienelemente

1977 300 Mitarbeiter u. 150 im Zweigbetrieb Weilmunster



Max Kammerer GmbH
Hohemarkstral3e 22
KFZ — Zubehor, Kabelzige. Drehteile
1922 - 1997

1980 420 Mitarbeiter
1990 -01-08 GrofRbrand im Werk Oberursel
1992 740 Mitarbeiter

1993 -11-01 Verkauf an VDO-Adolf Schindling AG Karben.
Personalstand ca. 200 Mitarbeiter in Oberursel, 600

Mitarbeiter in Weilmunster.

1997 Entscheidung den Standort Oberursel zu schliel3en. Zu
diesem Zeitpunkt hatte die Max Kammerer GmbH ca. 200
Mitarbeiter in Oberursel und 800 in Weilmtnster und

fertigte auch schon in Tschechien.

2007 Werk Oberursel wird geschlossen

Quelle: Alexander v. Chabert



Bowden-zlige mit automatischer
Justierung, bei Push-pull-

Zugen mit zugehdoriger
Schaltgetriebe-Beta- R @
tigung. / ‘

Quelle: Max Kammerer

Systemteil
"Steuerdruck-
begrenzer"
far alle
Automatik-
Getriebe von
Mercedes-Benz:
ein Bowdenzug mit
integrierter mechanisch/
pneumatischer Steuereinheit

Quelle: Max Kammerer
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Anzeigel991

Quelle: Max Kammerer

CAD - CAM: Computerunterstiitzte Konstruktion und Besttickung von elektronischen Bauelementen.
Herstellung von Produkten.

.Quelle: Max Kammerer
) 3 7 % dh
2 ‘@‘: -

So kennt der Autofahrer die Erzeugnisse von Max
Kammerer.

Quelle: Max Kammerer

Entwicklung und Lebensdauerprifung unserer Produk
te, mit modernster Technik.
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MAX KAMMERER
FIRMENPORTRAIT

IN ALLER KURZE

Grindungsjahr:
Umsatz (1992):

Beschaftigte (1992):
Fertigungsstellen:
Unsere Leistungen:

Produkte:

Hauptkunden,
Referenzen:

1922
130 Mio DM

800
Oberursel, Weilmunster

Systementwicklung
Fertigung (Mechanik, Pneu-
matik, Elektrik, Elektronik)
Qualitatssicherung

Service

Bowdenziige fir

hohe technische Anforderungen,
Spezial-Kunststoffteile,
Design-Elemente,

mechanische, pneumatische und
elektrische Gerate,

elektronische Bedien-

und Regelgerate

Mercedes-Benz,

(PKW und Nutzfahrzeuge),
BMW,

Opel und Vauxhall,

AUDI,

Porsche.

Quelle: Max Kammerer
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Foto: 2011 HSObu
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Foto: R. Kamper

Foto: R. Kamper

Foto: R. ®amper
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Foto: R. Kamper

Gebaude 1998-12
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Freistempel sind auch Firmengeschichte

|.-I7'.."-I' H-.:.FIE
BURLCSPOST
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-
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i BUOTERHE
CBUNDEEROST]

Y MAX KAMMERER [IEﬁ

/ KABELZUG-WERK ﬁ
B R T i
 OBERURSEL (TAUNUS]  L—="0

Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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Max Kammerer GmbH
Hohemarkstral3e 22
1922 - 2007

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

§=‘ 11 1]
Bl (AT H
O T U ) . .
. ae SR EReE B _BES B 8
- R R R R SRR

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Alexander von Chabert, Oberursel
StAr, Oberursel

Herr Jirgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
Herr Paul Dinges, Rosbach

Herr Hermann Schmidt, Oberursel

Fa. OpenStreetMap

Frau Heidi Decher

YVVVVYVYYVYY

Erstellt von: Hermann Schmidt, Oberursel

HeiDech
25062021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Hermann-Schmidt_Entwurf.pdf
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Infografik: H. Decher
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MEASS ‘C Y CNASE N F AVWBLR NS

JMAUTOMAT"

Oberursel (Taunus)

Fernsprecher Nr. 220 / Gegrindet 1899 / Telegramm-Adresse: , AUTOMAT!
e e e . o =1

Infografik: H. Decher
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Automat, Wilhelm Busch
Werkzeugmaschinen
Im Portugall 1
1919-1951

-

ol o i

HSOb
20022017
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Der Firmengriinder Wilhelm Busch hatte vor seinem Firmensitz Im Portugall 1
AUTOMAT” (Fertigungshalle entlang der StrafSenbahnschienen) mehrere
Firmen-Standorte in Oberursel.

1894

1897

1900

1901-1904

1905-1909

1916

1918

1919

1920-1922

1925

1937

Griindung einer Bauschlosserei zusammen mit Jakob Adrian in der
Austrasse.

Trennung der Geschdftspartner, Adrian und Busch

Maschinenbauerei, Wilhelm Busch, in der Hainstrasse, It.
Adressbuch.

Maschinenbauerei, Wilhelm Busch, Wiesenau 6, It. Adressbuch.

W. Busch & Cie. Maschinenfabrik Inh. Eduard Haan u. Wilhelm
Busch, Homburger Weg (FreiligrathstrafSe), It. Adressbuch.

Maschinenfabrik Busch-Becker, W., Marktplatz 1, It. Adressbuch.

Maschinenfabrik Ferdinand Beissinger, Im Portugall 1
37 Mitarbeiter, It Adressbuch.

Maschinenfabrik ,,Automat®, Inh. Wilhelm Busch, Im Portugall 1,
It. Adressbuch.

Maschinenfabrik ,,Automat”, Wilhelm Busch u. Karl Baldes,
Im Portugall 1, It. Adressbuch.

Maschinenfabrik ,,Automat”, Wilhelm Busch, Im Portugall 1

It. Adressbuch.

Entwicklung und Bau von Gewindeschneidmaschinen und
Gewindebacken (Strahler).

Entwicklung und Bau verschiedener Papierverarbeitungsmaschinen
insbesondere fiir Firma Neubronner.

Wird eine Pakettragermaschine und eine Anilindruckmaschine fir
Firma Neubronner entwickelt; 33 Arbeiter, 5 Angestellte.



1939 Eine FolienschweilfRmaschine wird konstruiert, die aber
nicht gebaut werden darf.

Firmeninhaber Wilhelm Busch leitet die Entwicklungsarbeiten.
Werkmeister sind die Herren Imstadt und Bommersheim.

1939 — 1945 werden Unterwasser-Schweillgerate hergestellt.

1943 Stirbt Wilhelm Busch
In den Folgejahren wurde das Werksgelande an die Firmen
Hau/Offenbach und Firma Atlantik, die Maschinenreparaturen/-
Uberholungen durchfiihrten, vermietet.

1952 Max Kammerer kauft fiir seinen Schwiegersohn das
Industriewerk Oberursel. Es entsteht das Industriewerk
(IWO) auf dem Werksgelande.

1992 beendete IWO die Fertigung und verkauft die Firma.
Kaufer und spaterer Altlasten-Entsorger des Gelandes: Stadt
Oberursel.

1995 erfolgt der Abriss. Es sollten 2 zweigeschossige Doppel Hauser
entstehen.

2000 Geplant ein Wohn- und Geschaftshaus.
2005/06 Bau der ,Residenz Im Portugall”,

Quelle: H. Hujer/ R. Kamper/ B. Ochs/ E. Saueressig

Links der Firmeninhaber Wilhelm Busch
neben seiner entwickelten und gebauten Etikettenmaschine.
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Quelléi H. Lind

Fabrikgebaude-Ansicht von der Berliner-Stral3e, U-
Bahn-Haltestelle Altstadt (friiher Portstral3e), Bild 1972

Quelle: R. Kamper

seit 2006 Wohngebaude einschlielich
Sozialstation/Caritas HohemarkstralRe 24 a ,b, ¢
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Im Portugall

 agensyeur

Quelle: Béuakte, Stadt Oberursel
Fabrikgebaude stand bis 1995; Foto-Aufnahme 1971, stadteinwarts
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Bl

Maschinen - Fabrik
wAUTOMAT™"

inhaber: Ing. W. Busch

Oberursel / Ts.

Telegr.-Adr. Automat — Telefon Nr. 220

Abtlg. 1

Gewindeschneidmaschinen
Abstechmaschinen
Kombinierte Gewindeschneid-
und Abstechmaschinen

Abtlg. 2

Etikettenmaschinen

Bijouterie Etikettenmaschinen
Druck- und Stanzmaschinen
tiir mehrere Farben

Papier- u. Metallésenmaschinen

L

Quelle: E. Saueressig
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Gewindesdineigmasdiinen  Sirchlerbacken-Gewindeschneidkopf

Gowlndoachncldkbpgs,Ag.ewir;deschreidba%gn, k'?mb.k Gowinde- Spitzenleistyna in Kanciruliinn
schneid- un stechmaschinen, Abstechbénke, . .
Schrauben- und Fassondrehbanke Quelle: Stadt Archiv

Maschinenfabrik ,,AUTOMAT Oberursel (Taunus)

. Spannschrauben

1. Schneldb a}fe ' I
ZSdme}«dbacke E%e 5 Regulierschraube
3.5dneldbacken ehlerbacken) 6 Ba alte un ;

uelle: Stadt Archiv
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M.AS CHINENEABRIEK

AUTOMA T

Oberurselam Taunus

Fernsprecher Nr. 220 / Gegrindet 1899 , Telegramm-Adresse: ,AUTOMAT"

,MULTI-SPEZIAL*

Rotations-
Druck-
- Maschinen

»MULTI-FORMA*

Rotationsdruckmaschine Modell ,,Multi-Spezial*

Quelle: E. Saueressig |
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Diese Rotationsdrudcmaschinen sind besonders zur Massen-
herstellung von Kassenblocks, Durchschreibebiichern, Strassenbahn-
fahrscheinen, Einfrittskarten, Lotferielosen, Schedcks, Formularen
Einwickelpapieren, Prospekten, Schreibmasdchinenformularen, Telefon-
und Adress-Biichern, Fahrpldnen, Frachtbriefen, Efiketten, bedrudcten
Rollen usw., gebaute Maschinen.

Der Gesamt-Aufbau ist &usserst gedrungen gehalten, um
gréssere Stabilitdt und vibrationsfreies Arbeiten zu erzielen. Die
Druckwerke sind so angeordnet, dass zwischen denselben nur ¢
kurze Papierbahnen sind, sodass ein genaues Register erzielt wird.
Platten-, Druck- und Numerierzylinder sind seitlich in wenigen Minufen
herausnehmbar und auswechselbar. Hierdurch wird eine vielseitige
Ausnufzung der Maschine mdglich, und die Gesamt-Einrichtungszeif
auf ein Minimum herabgesetzt. Es ist nur ein Drudker, ohne jede Hilfs-
kraft zum Einrichfen und Bedienen der Maschine ndtig.

Die neue Spezial-Falzeinrichfung ist so konstruiert, dass
unter Vermeidung von Falztrichter und Wendestange, die Drudkarbeiten
sowohl gefalzt, als auch Plano ausgelegt werden kénnen. Dabei wird
ein Verschmieren des Drudkes selbst bei stédrkster Farbdedcung voll-
kommen vermieden.

Die Maschinen werden in nachstehenden Ausfiihrungen
geliefert:
MULTI-SPEZIAL bis zu Zweifarbendrudsc auf der Vorder- u. Riidkseite

A. mit Spezial- Falz- und Plano-Ausgang ohne Wendestange
B. mit Trichterfalz und Plano-Ausgang mit Wendestange

MULTI-FORMA bis zu Zweifarbendruds auf der Vorder- u. Riidcseite

C. mit Plano-Ausgang speziell fiir Formulare

Auf Wunsch Sonderausriistung :
K. Numeriereinrichfung fiir Kassenblocks
P. Querperforation
R. Registerlochung
S. Lédngsschneideeinrichtung
W. Einrichtungen zum Wiederaufrollen
Z. Einrichtungen zum Stanzen, Rollen, Lochen

Quelle. E. Saueressig
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MEASS =GR RN SESNTE S ANMB S RSES

JAUTOMAT"

Oberursel (Taunus)

Fernsprecher Nr. 220 / Gegriindet 1899 / Telegramm-Adresse: ,,AUTOMAT*
_——— e

Etiketten-Maschine
A U T O M A T«

fur Etiketten mit Fadenschlingen.

(D.R.P.a)

Etikettenmaschine BA
zur Herstellung von
Bijouterie- Etiketten.

Quelle: E. Saueressig
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Diese Maschine bauen wir in verschiedenen Arten:
wAutomat BA.“ fir Ein- und Zweifarbendruck auf der Vorder-
seite fir Bijouterie-Etiketten.
wAutomat BE.“ fir Ein- und Zweifarbendruck auf der Vorder-
seite fur Konfektions-Etiketten.

Beide Maschinen konnen auch mit Osencinsetzapparate ge-
liefert werden.

Die Maschinen dienen zur Herstellung von Bijouterie- und
Konfektionsetiketten usw. Sic arbeiten von der Rolle, drucken
in ein- und zweifarbigem Druck auf der Vorderseite, stanzen
und schneiden aus, setzen evtl dic Metallose ein, zichen den

Faden ein und verknoten denselben.,

Die Etiketten werden dann so abgelegt, dalh sie zu 100 oder

50 Stiick gebtindelt werden konnen.

Auf den Maschinen kénnen alle Formen ausgestanzt, ebenso
jeder Faden mit entsprechender Stirke verwendet, und ver-
schiedene Schlingenlingen hergestellt werden.

Die Maschine ist weiter mit einem Zihlapparat verschen.

Als Sonder-Einrichtungen werden geliefert:

Einrichtung fir Metallosen

A zum Lochen

,, ,,  Numerieren
5 ,, Perforieren
X ,,  Schlitzen,

Quelle: E. Saueressig
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Faden-Knotmaschine
SAUTOMAT®

FADENKNOTMASCHINE ,AUTOMAT" MIT BOHRVORRICHTUNG
Faden-Knotmaschine zum Bohren von Papierlagen bis 25 mm Starke, sowie Einziehen und Ver-

knoten des Fadens in einem Arbeitsgang. :
SARESEIALS Quelle: E. Saueressig
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Nebenstehend abgebildete Maschine ist eine Faden-Knot-
maschine mit selbsttiatiger Verknotung des Fadens. Sie dient,
um Tiiten, Beutel, Closet- und Einwickelpapiere, sowie Kalender-
riicken, Prospekte, Kataloge und Etiketten mit Faden zu versehen
und zu verknoten. Die Maschine verarbeitet diinneren und stérkeren
Faden und stellt auch kleinere und gréflere Schlingen her. Der
Knoten, den die Maschine macht, ist ein sogenannter Hand-
knoten, also kein Schifferknoten, und zieht sich daher nicht auf,
wie dieses bei ahnlichen Fabrikaten der Fall ist. Die Maschine
ist mit Friktionskuppelung versehen, wodurch dieselbe immer in
dieselbe Stellung zuriickgefithrt wird. Die Bedienung geschieht
durch ein Madchen und zwar so, dafl dasselbe das Material unter
die Maschine legt, die Kuppelung einriickt und dann das Material
wieder aus der Maschine herauszieht. Die Leistungsfahigkeit ist
fast die 4fache, als Handarbeit. Die Maschine kann auch
mit verschiedenen Starken von Faden geliefert werden, je nach
dem ob dieselbe diinneres oder stiarkeres Papier zu durchstechen
hat. Des weiteren kann die Maschine auch bei diinnerem Material
mit einem Locher versehen werden, welcher ein rundes Loch aus-
stanzt und zu gleicher Zeit den Faden einzieht und verknotet.
Ferner wird die Maschine mit einem direkten Vorgelege ausgeriistet
umfdaf} sie auch in der Lage ist,; stirkere’ Papierstofie zu durch-
stechen und mit einer [Fadenschlinge zu versehen.”7Die Arbeit
wird infolge der hohen Leistungsfahigkeit der Maschine sehr ver-
billigt.

Die Maschine diirfte daher in keiner Papierwarenfabrik,
Buchdruckerei, Buchbinderei usw, fehlen.

Quelle: E. Saueressig
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Folienstanzmaschine
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Quelle: Stadt-Archiv

Quelle: Stadt-Archiv

Gewindeschneid-Komponente mit Riemenantrieb
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Quelle: Stadt-Archiv

Verpackungsmaschine
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iy S . ; Taunuszeitung , Feb. 1995
Fabrik weg, Wohnungen hin: Das alte IWO-Gebiude Im Portugall neben der U-Bahn wurde abgerissen. Bild: Richter
hier sollten It. Planung 2 zweigeschossige Doppelhauser entstehen.

Bild von K.P. Herz

rechts: die Brachflache bis 2005, gegeniiber: das ehemalige Kammerer/ITWO —
Verwaltungsgebaude, heutige Herz Elektronic-Gebaude und daneben
- noch steht das Wohnhaus Im Portugall 2, - heutiger Parkplatz.
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Tallmlszeitu]ig Aug. 2005

Auf dem 1600 Quadratmeter grofen Gelinde an der Hohemarkstrafe sollen die Bauarbeiten
in Kiirze beginnen. Foto: Priedemuth

Bild, R. Kamper

Teilaushub, Verbau fiir Kellertreppe bzw. Abstiitzung zur Grenzmauer, 2005
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Oberursel
Wohnen
far
Senioren

Ihre Ve ile auf einem Blick:

hochwertige Ausstattungy”
barrierefrei und sichery”
Siidbalkony”

Parkettbéden v
Elektrische Rollladenv’
Videosprechanlagev’
Einbaukiiche inklusive v’
Caritas-Dienste im Hausv’
Service auf Wunsch v

Mit diesem Flyer wurden die Kaufer geworben; fiir die
parkahnliche AuBenanlage sind die Nachbargrundstiicke
einbezogen.

Residenz Im Portuga.ll Die Residenz .Im Portugall* befindet sich in ausgezeichneter Lage:
In einem lebendigen Umfeld entstehen exklusive, barrierefreie

= —>> Eigentumswohnungen fiir Senioren.
Stidbalkone, helle Raume, dazu Parkettboden, eine Einbaukiiche
WOHNEN FUR SENIOREN und kompetenter Service durch Caritas-Dienste
P T 5 Beispiel:
J?’ AT enz Tm Portugall [

y

] 2-Zimmer-Eigentumswohnung
mit ca. 57 m? Wfl, nur € 139.500,--

P y F oder
-ET THES - qm oy skt i 11, 3 M 3-Zimmer-Eigentumswohnung

o
mit ca. 79 m* Wfl. nur € 189.500,--

E:m' 1 H
e Sprechen Sie mit uns:

Bl | Tel. 06103 / 80499-0

— — Antwort - spie
i www.vetter-immobilien.de
Bl Vot ——tts
PZOE VETTER IMMOBILIEN Ein Projekt der Beratung und Alleinverkauf In Kooperation mit
L EibenstralRe 1D T

BN—. = 8 Caritasverband
e 63303 Dreieich g KE m £ B fir den Bezirk
© 2-Zimmar-Enonumewohnung Jo L b T 1= Hochtaunus e.V.

() 3- Zimmor-Eigontumswohnung

Briefkasteneinwurf 2004/5
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08.12.200
Foto: J. Wohlleben

Residenz im Portugall, Hohemarkstr. 24 a,b,c,

25.11.2006
Foto: J. Wohlleben
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Taunuszeitung, Mai 2009

Residenz ...... , Hohemarkstr. 24 a,b,c; Hohemarkstr. vor Stralen-Sanierung
anldsslich des Brunnenfestes 2011.
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Automat, Wilhelm Busch
Werkzeugmaschinen
Im Portugall 1
1919-1951

Arbeltskrels
Industrie und Handwerksgeschichte

1 LT I}

. F ] LU ] .
» .
-

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Helmut Hujer, Usingen

Helmut Lind, Oberursel

Bernd Ochs, Oberursel

Erwin Saueressig, Neu-Anspach, Hausen
Hermann Schmidt, Oberursel

K.P. Herz, Oberursel

Jirgen Wohlleben, Oberursel
Stadtarchiv, Oberursel

Taunuszeitung

Google Earth

VVVYVVYVYYVYYY

Erstellt von: Reinhold Kamper. Oberursel HeiDech
23052021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Reinhold_Kamper_17_06_021_a.pdf

Gewindeschoeldbacken, homb, Gowinde- Spitzenisistung in Konstruktion

b vy e e
Maschinenfabrik »AUTOMAT* Oberursel (Taunus)

|
Infoarafik: H. Decher
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VORRICHTUNGSBAU - STANZNORMALIEN
SYSTEMWERKZEUGE - ABKANTWERKZEUGE

Infografik: H. Decher
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Werkzeugbau B. Schneider
HohemarkstralRe 89
1928 - 2010

Bernhard Schneider KG
gegriindet 1928
in der Hohemarkstral3e 89-91

- Quelle: A. Schneider

DEI!N H. SCH N EIDER
INHABER: BERNHARD U. KARL SCHNEIDER
VORRICHTUNGSBAU =

OBERUISEI. (TAUNUS)
Firmen-LOGO von 1934

=
5 94
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SCHNEIDER

Sonderanfertigungen und Normalien
fur Stanzwerkzeuge

VORRICHTUNGSBAU - STANZNORMALIEN
SYSTEMWERKZEUGE - ABKANTWERKZEUGE

Rihein-Main-Erodier-Center
Brmbin

HohemarkstraBe 89-91
6370 Oberursel/Ts.
Telefon. (O6171) 29 69
Telex: 410704 skg

3o MATE PUNCH AND DIE GMBH

Im Heidegraben 10 - Postfach 1566 Tel. (06171) 9242-02
6370 Oberursel - Germany Fax (06171) 9242-40

t Board Method(.

T
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‘ \ Quelle: A. Schneider

rnhard Schneider

1901-1997
Firmengrinder

Karl Schneider

1910-2004
Bruder

Albrecht Schneider

1940-
Sohn von Karl Bernhard K. Schneider

1947-2008
Sohn von Karl
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Bernhard Schneider KG
gegrundet 1928
in der Hohemarkstraf3e 89-91

1928 Grundung von Mechaniker-Meister Bernhard Schneider.

1934 Werkzeugmachermeister Karl Schneider, Bruder des B.
Schneider, neuer Mitgesellschafter. Herstellungsprogramm:
Vorrichtungen und Stanzwerkzeuge flr Stator-Rotor-Schnitte zur
Herstellung von Elektromotoren. Erste Erweiterung der
Werkstatt. 10 Mitarbeiter.

1939 Zweite Erweiterung der Werkstatt mit abgetrennter Raumlichkeit
fur Prazision-Fertigung mit konstanter Temperatur-Regelung.

1940 Kauf eines Lehren-Bohrwerks, HAUSER (CH).Herstellung
hochpraziser Vorrichtungen und Betriebsmittel

1945 Kriegsende. 44 Mitarbeiter. Einziger Kunde bis Kriegsende: J
Junkers Flugzeug- und Motorenwerke AG in Dessau. Produktion:
Vorrichtungen und Betriebsmittel zum Bau von Flugmotoren und
des Strahltriebwerks: Jumo 004 .

1945 Fertigung von Leiterwagen.

1947 Beginn der Fertigung von Einstander-Bohrmaschinen.
1953 Erweiterung der ersten Halle auf 400 m2 Fertigungsflache.

1954 Auslieferung der letzten Einstander-Bohrmaschine.
Konzentration auf die Fertigung von grof3en Vorrichtungen nach
Kundenzeichnungen mit dem Spezialgebiet Schleifvorrichtungen
fur die Pleuel- und Ventilbearbeitung fur PKW-und LKW-
Motoren. (Hauptkunde: Diskus-Werke Frankfurt) Beginn des
zusétzlichen Fertigungszweigs: Schneider-Stanznormalien.
Mitarbeiterzahl: 60.

1965 Ing. grad. Albrecht Schneider, Sohn des Karl Schneider, neuer
Mitgesellschafter. Wandlung der OHG in Bernhard Schneider
KG.



Bernhard Schneider KG
gegrundet 1928
In der Hohemarkstral3e 89-91

1967 Fertigstellung der zweiten Halle von 600 m2.

1971 Bernhard K. Schneider neuer Mitgesellschafter.

1972 Verlangerung der zweiten Halle um weitere 400 m2,
1973 Vertrieb der "Schneider-Stanznormalien”, ca. 80 Mitarbeiter.

1974 cbm-TECHNIK: Auslieferung der ersten NC-gesteuerten
Mehrspindel - Bohrmaschine zum Bearbeiten von Leiterplatten
fur gedruckte Schaltungen.

1977 Verkauf der ,com-TECHNIK" (Fertigungs- und Vertriebslizenz) an
Fa. W. Ferd. Klingelnberg S6hne, (WFKS). Remscheid. Ca. 130
Mitarbeiter:

1978 Grundung der Firma Rhein-Main-Erodier-Center GmbH,
RMEC. Heidegraben 10. Gesellschafter: Albrecht und Bernhard
K. Schneider je 40%, M. Grau 20%.

1983 Erganzend entwickelt und fertigt die Abteilung Schneider -
Stanznormalien, Systemwerkzeuge fur NC-Stanzmaschinen des
Fabrikates AMADA/Japan

1987 Wegfall des UdSSR Marktes als Folge der dramatischen
Veranderungen. (Glasnost). ca. 80 Mitarbeiter

1989 Neuordnung und Rettung der Arbeitsplatze durch Aufteilung der
Firma in 3 Fertigungsbereiche: Vorrichtungsbau und das RMEC
werden zur RMEC-Schneider GmbH vereint.

1990 Schneider-Stanznormalien GmbH werden an die Firma Dayton-
Progress in Ohio / USA, verkauft.



1992 Die Systemwerkzeuge, System Amada, werden mit einem Joint
Venture in die Firma Mate Precision Tooling,
Anoka/Minnesota/USA eingebracht..

1997 Tod des Grinders Bernhard Schneider. (96). Ca. 100 Mitarbeiter.
Ca. 25 Millionen DM/a

2000 Die SCHNEIDER STANZNORMALIEN GmbH wird offiziell zur
DAYTON PROGRESS GmbH

2012 DAYTON PROGRESS Corporation wird von der japanischen
MISUMI Group Inc. aufgekauft.

2004 Tod des Karl Schneider (94)
2008 Tod des Bernhard K. Schneider (61)
2010 Ende der Ara Schneider in Oberursel
Dayton-Progress, ca. 40 Mitarbeiter, Adenauerallee 2. Oberursel.

Mate Precision Tooling, Gablonzer Stral3e 25. Oberursel.

2013 Das Schneider-Geléande, wird zum Wohnbaugebiet gewandelt.
(11 Hausern mit 82 Wohnungen).

Quelle: Abrecht Schneider



Erste Werkstatt
Bildmitte Karl Schneider

Quelle: A. Schneider
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Ankunft des Lehren-Bohrwerks HAUSER aus der Schweiz, das der
Firma Schneider ermdglichte, wahrend des 2. Weltkriegs, die hohen

Anforderungen in Genauigkeit und Prézession der Junkers Flug- und
Motorenwerke AG in Dessau zu erfullen.



Schneider
Gelande
2016

Schneider
Gelande
ca. 2000
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Das Werk im Jahre 1977
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Erfahrung eines
halhen Jahrhunderts

Vor 50 Jahren, am 31. Okto-
ber 1928, begann es. Bern-
hard Schneider, der das
Mechanikerhandwerk erlernt
hatte, machte sich selbst-
standig, eroéffnete in Ober-
ursel, HohemarkstraBe 89,
eine kleine Werkstatt. Zahl
der Mitarbeiter: zwei, ein
Meister und ein Lehrling;
sie erhielten erste Auftrage
fur die Herstellung von
Schnitt- und Stanzwerkzeu-
gen aus der Metallindustrie.

Im Jahre 1934 trat Karl
Schneider, der Bruder des
Grinders, in das Unterneh-
men ein. Die Firma wurde

in eine Offene Handelsge-
sellschaft umgewandelt und
weitete ihren Tatigkeits-
bereich aus. In die dreiBiger
Jahre fielen bereits die An-
fange des Vorrichtungsbaus,
der heute zum Spezialgebiet
geworden ist. Bedeutende
Automobil- und Flugzeug-
werke waren die ersten Auf-
traggeber. Uber zehn Mitar-
beiter wurden nun be-
schéftigt.

Der Zweite Weltkrieg unter-
brach die Aufwartsentwick-
lung. Unser Betrieb blieb
zwar von Bombenschaden
verschont, doch war der
Wiederbeginn nach 1945
recht schwierig. Wir muBten
uns einem neuen Gebiet,
der Herstellung von Einstan-
der-Bohrmaschinen, zuwen-
den, setzten uns aber
schlieBlich durch. Bis Anfang
der funfziger Jahre steliten
wir Uber 500 Einstéander-
Bohrmaschinen her.

4

Karl Schneider

Das Gesunden der deut-
schen Wirtschaft nach der
Wahrungsreform und der
technische Fortschritt lieBen
uns wieder zu dem in den
dreiBiger Jahren aufgenom-
menen Vorrichtungsbau
zuriickkehren. Wir nutzten

unsere Erfahrungen, ergénz-
ten und erweiterten das
vorhandene technische
Know-how, bauten unsere
Marktstellung aus und wur-
den zu einem fiihrenden
Spezialunternehmen fiir
Vorrichtungen nach Kunden-
zeichnungen bis zu den
groBten Abmessungen.
Unsere Auftraggeber kom-
men heute aus allen Lan-
dern der Erde.

Neben dem Vorrichtungs-
bau wandten wir uns Anfang
der finfziger Jahre der Ferti-
gung von Stanzwerkzeug-
Normalien zu. Auch auf die-
sem Gebiet gelten wir als
Spezialunternehmen und
haben eine bedeutende
Marktstellung inne.

Dieser Fertigungszweig lag
lange Jahre in Handen einer
namhaften Vertriebsgesell-
schaft, wird seit 1. Septem-
ber 1974 von uns durch-
gefihrt.

Quelle: A. Schneider
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Quelle: A. Schneider

1934
Vorrichtungen und Stanzwerkzeuge flr Stator-Rotor-
Schnitte zur Herstellung von Elektromotoren.
Quelle: A. Schneider

1947 - 1954
Fertigung
von

Einstander-Bohrmaschinen.
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1954
Konzentration auf die Fertigung von grol3en Vorrichtungen
nach Kundenzeichnungen mit dem Spezialgebiet
Schleifvorrichtungen fur die Pleuel- und
Ventilbearbeitung fir PKW-und LKW- Motoren.

SCHNEIDER

Fréasvorrichtung furr Zylinderkurbelgehduse von Dieselmotoren

AuBere AbmaBe:
Grundﬂéche 1600 x 1000 mm
Héhe 800 mm

Gewicht ca. 1.800 Kp
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SCHNEIDER

18-Stationen Spannvorrichtung
zum Planschleifen von Rollenkéfigen
1‘ AuBere AbmaBe:
Vorrichtungsdurchmesser 1200 mm
Hoéhe 350 mm
Gewicht ca. 1000 kp

Telefon (06171) 2927, Telex 410704 skg d, Telefax 0 6171 -21182
Quelle: A. Schneidér -4
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SCHNEIDER

Partner fir Prazision

Quelle: A. Schneider




1954
Beginn des zusatzlichen Fertigungszweigs:
Schneider-Stanznormalien.
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Quelle: A. Schneider
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Quelle: A. Schneider

Bernhard Schneider KG - HohemarkstraBe 89-91 - Postfach 1165 - 6370 Oberursel/Ts.
Telefon 06171-2927 - Telex 410704 - Fax 06171-21182
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Aufnahmeplatten

fur Schnellwechsel- und Bundstempel,

rechteckig, quadratisch, rund, polygon \
Sonderaufnahmeplatten 1
fur Schnellwechsel- und Bundstempel

| Abstreifer aus Polyurethan

| Stempelfihrungsbuchsen
Bohrbuchsen
Fihrungssaulen — Fihrungsbuchsen
Haltestiicke \

Tragschrauben - Tragzapfen
Federnde Drucksticke
Zylinderstifte — Federn
GieBharz — Oberflachenschutz

Prézision seit 1928 und drei Jahrzehnte Erfahrung in
der Herstellung von Stanznormalien und Sonder-
anfertigungen nach Kundenzeichnungen haben
unseren Ruf als schnellen und qualitétsbewuf3ten Lie-
feranten begrindet.

Durch den Einsatz neuester Technologien und

modernster Werkzeugmaschinen sind wir bemiht,

unseren hohen Qualitétsstandard stéindig den tech-
| nischen Anforderungen anzupassen.

| Fordern Sie unseren Katalog an, der Sie ausfihrlich
und detailliert Gber unser Programm informiert.

SCHNEIDER

Quelle: A. Schneider
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Fir differenzierte Stanzaufgaben bieten
wir ein umfangreiches Programm
standardisierter Werkzeugformen, von
denen hier ein Auszug abgebildet ist.
Bei Rickfragen zu den Abbildungen
ist die Bezeichnung und bei Bestellun-
gen zusatzlich die genaue Angabe

der MaBe erforderlich.

We offer a comprehensive range of
standardized tool shapes to handle a
wide variety of punching tasks. Only a
selection is shown here. Be sure to
quote the number for the particular
illustration when forwarding inquiries.
Exact dimensions will be necessary

when ordering.

Bernhard Schneider KG - HohemarkstraBe 89-91 - Postfach 1165 - 6370 Oberursel/Ts.
Telefon 06171-2927 - Telex 410704 - Fax 06171-21182

Quelle: A. Schneider
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SCHNERRER

Schneidbuchsen

: Schnellwechsel-Schneidbuchsen rund

Schnellwechsel-Formschneidbuchsen
Schneidbuchsen ohne Bund
Schneidbuchsen mit Bund

Formschneidbuchsen mit Bund
und Verdrehsicherung

Schnittplatten
Stempelfihrungsplatten

Stempelhalteplatten
for Formstempel, durchgehend profiliert.

Schneidstempel

Schnellwechsel-Schneidstempel, rund
mit und ohne Abdrickstift

Schnellwechsel-Formschneidstempel
mit und ohne Abdrickstift

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf, rund
mit und ohne Abdriickstift

Formschneidstempel mit zylindrischem Kopf
mit und ohne Abdriickstift

Schneidstempel mit konischem Kopf, rund
mit und ohne Abdriickstift

Schnellwechsel-Aufnahmehilsen
Aufnahmehilsen mit zylindrischem Kopf
Formstempel durchgehend profiliert
Lochstempel, Préigestempel und Matrizen fiir

. Gewindedurchzige

Quelle: A. Schneider
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1974
com-TECHNIK:

Auslieferung der ersten NC-gesteuerten
Mehrspindel - Bohrmaschine zum Bearbeiten
von Leiterplatten fur gedruckte Schaltungen

= =T ~-SCHNEIDER

PO PRSI, WO S UNID) BT LBE M DA O N
W P SFANRIITEN VDN DEODMUCETEN BOHALTUANO EN
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~ Quelle: A._Schneider

NC-Programmierplatz

NC-Bohrmaschine
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Quelleﬁ'. Schn.eider

e

Lehrenbohrwerk HAUSER (CH), das die hohen Anforderungen an die Genauigkeit der
Junkers Flug- und Motorenwerke AG in Dessau erfiillte.

Quell'e; ANSGDHBM
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Bernhard Schneider
mit Klaus Amsel,
Bundessieger im
praktischen
Leistungswettbewerb
der
Handwerksjugend
1974 -
Werkzeugmacher -
beim Empfang des
Bundesprasidenten
Scheel in Bad
Godesberg

Bernhard Schneider,
jahrzehntelanger Ausbilder, !
lange Jahre ehrenamtlich
im Bundesverband Metall
und in
den Meister- und
Gesellenprifungsausschus |
sen der Handwerkskammer g
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PRAKTISCHER LEISTUNGSWETTBEWERB
DER HANDWERKSJUGEND

SCHIRMHERR BUNDESPRASIDENT WALTER SCHEEL

EHRENURKUNDE

AUS DEN WETTBEWERBSARBEITEN FUR DEN BUNDESWETTBEWERB IM
WERKZEUGMACHER - HANDWERK
WURDE DIE WETTBEWERBSARBEIT VON

KLAUS-GUNTER AMSEL

ALs DIE BESTE BEWERTET.

ALS ANERKENNUNG WIRD DIESE EHRENURKUNDE VERLIEHEN

BONN, DEN 4.12.1974

DER SCHI%
ZENTRALVERBA DES DEUTSCHEN HANDWERKS

Quelle: K. Amsel

Lehrlingsausbildung zum
Werkzeugmacher und Dreher
bei Fa. Schneider

1947 jahrlich werden 2 Auszubildende zum Werkzeugmacher
eingestellt
Ausbilder und Mitglied des Prifungsauschuss:
Bernhard Schneider

1972 Einrichtung einer Lehrlingswerkstatt fir Werkzeugmacher und
Dreher,
Schaffung der Stelle eines Lehrlingsmeisters, jahrlich 3
Auszubildende

1990 Beendigung der Ausbildung mangels Bewerber.
Von 1947 bis 1990 wurden somit Uber 100 Jugendliche zum
Werkzeugmacher oder Dreher ausgebildet.
Mehrere Bundes- und Landessieger in Berufswettk&mpfen
bestéatigten die Qualitat der Ausbildung bei der
Bernhard Schneider KG

Quelle: A. Schneider
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(G5 MATE PUNCH AND DIE GMBH

Quelle: A. Schneider
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VORRICHTUNGSBAU - STANZNORMALIEN
SYSTEMWERKZEUGE - ABKANTWERKZEUGE

Bernhard Schneider KG

HohemarkstraBe 89-91 Tel. 06171-9242-00
Postfach 1165 Telex 410704

6370 Oberursel/Ts. Fax 06171-9242-10

Sehr geehrte Damen und Herren,

im Rahmen einer generellen Umstrukturierung unseres Unternehmens
haben wir die Fertigung von Systemwerkzeugen fiir Amada Stanzen
ausgegliedert und in eine "Joint Venture" mit einem der groBten
Systemwerkzeughersteller der Welt eingebracht.

Die Firma Mate Punch And Die in Anoka, Minnesota USA verfiigt
tiber langéhrige Erfahrung in der Herstellung von Systemwerkzeugen
und bringt diese in das neue Unternehmen ein.

Wir méchten uns hiermit zum 30.9.1992 bei Ihnen verabschieden und
Ihnen bei dieser Gelegenheit fiir die gute Zusammenarbeit danken.

Dies fillt uns um so leichter, als wir davon iiberzeugt sind, IThnen mit
dem neuen Unternehmen einen optimalen Geschiftspartner bieten zu
konnen.

Mit einem herzlichen "Aufwiedersehen",

i

Bernhard Schneider KG

Quelle: A. Schneider
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o MATE PUNCH AND DIE GMBH

Im Heidegraben 10 - Postfach 1566 Tel. (06171) 9242-02
6370 Oberursel - Germany Fax (06171) 9242-40

Werkzeuge fiir folgende
CNC- Stanzmaschinen:
Trumpf  Finn-Power
Behrens  Salvagnini

Amada  Murata

Sehr geehrte Damen und Herren,

30 Jahre Mate Know How in Systemwerkzeugen und 65 Jahre Erfah-
rung der Bernhard Schneider KG in der Herstellung von Stanzwerk-
zeugen stellen wir Thnen ab 1.10.1992 mit unserem neu gegriindeten
Unternehmen zur Losung Threr Aufgaben zur Verfiigung.

Zudem nehmen wir in diesen Wochen in Oberursel die modernste Fer-
tigung auf dem Gebiet der Systemwerkzeuge in Betrieb.

Ein neues Vertriebsnetz mit engagierten AuBlendienstmitarbeitern wird
aufgebaut, so dafl Sie immer einen Ansprechpartner in Ihrer Nidhe
haben werden.

Alle hochqualifizierten Mitarbeiter der B. Schneider KG, die bislang
Systemwerkzeuge gefertigt, konstruiert oder beratend verkauft haben,
sind von uns iibernommen worden.

Diese Voraussetzungen geben uns die Hoffnung, Sie als zufriedenen
Kunden behalten, bzw. neu gewinnen zu konnen. Sie treffen eine gute
Wahl!

Auf eine gute Zusammenarbeit,
Thre
MATE PUNCH AND DIE GMBH

Geschaftsfiihrer: Dean A. Sundquist,
Albrecht Schneider

Quelle: A. Schneider Registergericht Frankfurt/M. - HRB 34880
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- MATE PUNCH AND DIE GMBH

Im Heidegraben 10 - Postfach 1566 Tel. (06171) 9242-02
6370 Oberursel - Germany Fax (06171) 9242-40

Mate Punch and Die GmbH
Herstellung und Vertrieb
von NC Stanzwerkzeugen

fiir Deutschland und Europa

Mate Punch And Die GmbH, Oberursel, Deutschland, wurde fiir die Herstellung
und fiir den Vertrieb siamtlicher Mate Stanzwerkzeuge, fiir den Deutschen und
Européischen Markt, gegriindet.

Diese Verdffentlichung wurde von Dean A. Sundquist, dem Geschiftsfiihrer der
Firma Mate USA gemacht. Mr Sundquist erklérte, die Mate GmbH ist eine “Joint
Venture” mit Mate Punch And Die Co., in Anoka Minnesota, USA, und Albrecht
Schneider. Herr Albrecht Schneider ist einer der fritheren Geschiiftsfiihrer der Bern-
hard Schneider KG. Die Schneider KG ist der gréfite System—Werzeughersteller
Deutschlands fiir Amada Revolverstanzen. Herr Albrecht Schneider ist der Geschifts-
fithrer der Mate GmbH.

Mate ist der WeltgroBte Hersteller von Original- und Ersatzwerkzeugen fiir
Trumpf, Behrens, Salvagnini, Finn—-Power und Murata Wiedemann NC-Stanz-
maschinen. Die neue Mate GmbH ergidnzt durch die Schneider KG die Werk-
zeugpalette von Mate mit System—Werkzeugen fiir Amada.

Bernhard Schneider KG wurde 1928 gegriindet und hat den Ruf als eine hervor-
ragende Werkzeugherstellerfirma in Deutschland.

Herstellung und Lagerhaltung der Mate GmbH ist in Oberursel, in unmittelbarer
Nihe von Frankfurt. Eine Plazierung im Herzen Deutschlands und ein ausgezeich-
neter Standort fiir alle Ziele in ganz Europa.

Die neue Mate GmbH ist in einer massiven Investitions— und Expansionsphase in

den Fabrikrdaumen der Bernhard Schneider KG. Die fertiggestellte Fabrik wird mit

hochtechnologischen Werkzeugmaschinen und CNC—gesteuerten Prozessen kom-

plett automatisiert sein. Das Ziel der neuen Fabrik ist: Kostengiinstige Werkzeuge

von Spitzenqualitdt fiir umgehende Lieferung fiir den deutschen und europdischen
Markt zu fertigen.

Auf dem Stand der Mate GmbH auf der Euro-BLECH Messe in Hannover (Stand
C-58, Halle 7) vom 27. bis 31. Oktober 1992 haben Sie Méglichkeit, u.a. folgende
Mate—Angestellte personlich kennenzulernen:

Dean Sundquist, Geschéftsfiihrer Mate USA
Albrecht Schneider, Geschiftsfiihrer Mate GmbH
Frank Baeumler, Internationaler Verkaufsleiter USA
Peter Lassnig, Verkaufsleiter Europa
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Bernhard Schneider KG

Maschinenbau Vorrichtungsbau
- 165. 6370 Oberurse

Stanznormalien

von 1954 bis 1973 als Unterlieferant
von 1973 bis 1990 im Eigenvertrieb

Unmittelbar nach Kriegsende wurde durch die Firma SUSTAN die
urspriinglich von der Firma Zeiss in Jena entwickelte Idee, genormte
Teile zur Fertigung von Schnitt- und Stanzwerkzeugen zu verwenden,
ubernommen. Zur Vervollstandigung dieses Programms genormter
Séaulengestelle wurden auch Lochstempel und Aufnahmeplatten mit
Kugelsicherung (Retainer) benétigt. Diese urspriinglich in den USA
entwickelten Retainer wurden in Zusammenarbeit mit der Firma OPEL
auf die deutsche Norm Ubertagen und in das Verkaufsprogramm von
SUSTAN integriert. Nach dem Konkurs dieser Firma 1973 wurden dann
die Retainer in genormten GréRen mit einem Programm von Loch- und
Formstempeln und anderen Normteilen erganzt und unter dem Namen
~SCHNEIDER-Stanznormalien“ vermarktet. Bis zum Verkauf dieses
Programms 1990 an die Firma Dayton Progress in Dayton/Ohio/USA
wurden in den 35 Jahren seit der Entwicklung der Retainer geschatzte
Uber 500.000 Einheiten an alle europaischen Autohersteller geliefert.
Die Stanznormalien waren das ,Brot+Butter-Geschaft* von Schneider.
2010 wird die gesamte Fertigung nach Portugal verlagert.
Die Verwaltung zieht in Oberursel in die Adenauerallee 2.
2012 MISUMI / Japan kauft Dayton. Der Vertrieb fiir Europa
bleibt in Oberursel, Geschaftsfihrer ist Frederick Wilkinson,
Nachfolger des Bernhard K. Schneider und Enkel des Karl Schneider.

-
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Quelle: A. Schneider,

.

Die erste Halle, im Jahr 1953 erbau

Seit iiber 35 [Jahzen zufziedene Kunden

. Betriebsmittel nach Zeichnung
¢ : . : und Angabe fiir den gesamten
Maschinenbau und Motorenbau

Bernhard Schneider ons.

Inhaber Bernhard und Karl Schneider

Vorrichtungsbau und Maschinenbau

Oberursel (Taunus), HohemarkstraBe 89/91 Ruf 2344

TZ 1963 Jubilaumsausgabe
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Werkzeugbau B. Schneider
Hohemarkstral3e 89
1928 - 2010

Arbeitskreis
Industrie und Handwerksgeschichte

" L ]
e wE FAERE

Industrie

Diese Firmengeschichte kann als .PDF-Datei
unter
www.Ursella.Org
in A4 bzw. A5
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

Herr Albrecht Schneider, Oberursel
Herr Helmut Hujer, Usingen

Herr Hermann Schmidt, Oberursel
Herr Klaus Amsel, Schmitten

Open Street Map

Google Earth

VVVVYVYVYY

Erstellt von Reinhold Kamper, Oberursel

HeiDech
24052021
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https://www.ursella.info/files/Chronist_Reinhold_Kamper_17_06_021_a.pdf

192



SCHNEIDER

Sonderanfertigungen und Normalien
ur Stanzwerkzeuge

VORRICHTUNGSBAU - STANZNORMALIEN
SYSTEMWERKZEUGE - ABKANTWERKZEUGE

] MATE PUNCH AND DIE CMBH

Im Heldegraben 10 - Postfach 1566 Tel. (06171) 9242-02
6370 Oberursel - Germany Fax (06171) 9242-40

N

193

Infografik: H. Decher
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Made in
Oberursel




