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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBe/Oberhochstadter StralRe17
Dampfkesselbau

1874 Grundung durch Jean Sabel und Fritz Scheurer.
Herstellung von Schulbanken (bis 1914)

1881 Umzug in Oberhochstadter Str. 17

1900 Jean Sabel alleiniger Gesellschafter

1918 Fertigungsaufnahme von Niederdruck-Dampfkesseln
1938 Zusatzliche Fertigung von Kartoffeldampfer-Kolonnen
1948 Fertigungsaufnahme von Hochdruck-Dampfkesseln
1952 Herstellung von Ackerwagen

1970 Hochdruck-Dampfkessel Hauptgeschaft.
Hoher Exportanteil, 48 Lander, grol3e finanzielle Risiken

1981 Liquidation

Ukonom-Dampfkessel
Okonom-Warmwasserkessel
Okonom-Heizungskessel
Okonom-Gasheizkessel
Okonom-Dampfkolonnen
Kochkessel und Riihrwerke

Gegriindet 1874

Okonom -Kessel seit 30 Jahren zu Tausenden in
Industrie, Gewerbe und Landwirtschaft bewihrt

SABEL&SCHEURERSH

DAMPFKESSEL- UND APPARATEBAUANSTALT
OBERURSEL set FRANKFURT AM MAIN

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBRe/Oberhochstadter StrafRe 17
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Sabel & Scheurer

Oberursel
Inhaber: Jean Sabel

empfehlen

ein reichhaltiges Lager in allen Sorten

moderner Qefen

als

Full-, Regulier-, Koch-, Dauerbrand-,
sowie irische Oefen

bester Qualitat s in einfacher und reichster Ausstattung,

Kochherde

ftir Hotels, Haushaltungen und Oekonomie.

Transportable Kesselofen

mit Kupfer-, Emaille- und Gusskessel-Einsatze.

Prima emailliertes Koch- und Kiichengeschirr

emaillierte und graue Gusstdpfe.

Inoxidiertes Kochgeschirr
das beste und billigste Kochgeschirr der Gegenwart.

Oekonomie- und Gartengerdte zu dusserst billipen Proison,

Quelle: P.Dinges

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17

1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

= SCHULBANK-FABRIK —

SABEL & SCHEURER
= OBEhdRSES

(Hessen-Nassau)

Gegrande1 1674 Fernsprecher 44

Katalog E9 |
e kit v
hierdurch aulgehoben.

Gesetzlich geschiitzie

Normalsehulbdnke

Schul-Einrichtungs-Gegenstande

———— Hauskinderpulie ———

Lieferung kompletter

Schul-Ausstattunden

Sdyulbank-Fabrik Sabel & Scheurer
=== rursel ——

Vallbaskipsiem
———— Normalschulbank No. 12a ———
auf Holz- oder Eisenschwellen

umlegbare Tischplatte, beweglicher Einzelsite.

| Gemetrlich geschitat,

| Fal wad Sitnavill n, Golleiass, ol Scbwelion.
Die Binke haben gemeinschaftliche Riicklehne.
= Ausfiihrung in 8 Groien —
aweic, drei, vier- und fanfsitzig.
NI R e

Mit dauernd i P
D.R.G. M. 140578,

Diese Subsellie gewahrt alle Verzige einer modernen Schulbank,
Die Aufstellung in der Reihe erfolgt wie bei den vorhergehenden Modellen 8 und 9, so
dabs die Riicklehne durch das folgende Tischgestell gebildet wird.
Die Bank ist schr kriftig susgefuhst, daher sehr dsuerhaft und von elagantem Ausschen
Aul Wunsch liefern wir die Bank mit fester Tischplatte.

] Schulbank-Fabrik Sabel & Scheurer
Oberursel

Die vorstehende Klassen-Einteilung, welche nur als Muster dient, zeigt, wie die
Schulbinke vorteilhaft in einer Klasse unterzubringen sind. Wa es gewiinscht wird,
sind wir bereit, Il line ohne irgendwelche Verpflich Fiir die I
anzufertigen. Wir benotigen hierzu genauer Angaben iiber Gréde des Zimmers, Lage
von Fenster, Tiir und Heizung, sowie Anzahl und Alter der Schiler.

Zur Ausarbeitung genauer Kosten-Anschlige bitten wir sets ansugeben:

b swei., drei, vier. oder finfritzig,
Anahl und Alter der Schiller,
die Art der Aufstellung in den Schulsalen.

Muster-Banke

stellen wir kostcalos rur Verligung.

Sdyulbank=Fabrik Sabel & Scheurer [ & | |
Oberursel —— || O

Rech hi
zur Halfte mittels Tire
wverdeckt.
Stangen aus Eisen.
il
i
No. 5 einfaches Gestell mit
Kugeln, natur
< ohne Tiir
| E . Hihe  Breite Preis
& 150 em 80 cm Mark 14.—
180 .. 90 w 17—

No. 6 starkes Holzgestell mit
Beschlag wie Abbildung mit
roten und weilen Kugeln

mit Tiir
Habe Breite Preis

| 150cm 80 .cm Mark 20.
180, 9. .0%4—

| Rechenmaschinen anderer Systeme
liefern wir nach spezieller Angabe in jeder Ausfihrung.

Quellen: ArGVObu

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Automatlsche

Prazisions - Flissigkeitswaage
|

Apparat zur genauen Messung von Fliissigkeiten aller Art

durch direkte Wigung
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_ Abteilung Blechkonstruktion: i
|| Boiler, Reservoire in jeder gewiinschten Grife, Spiiltrige, ,!ii-
| Reihenwaschtische etc. Il
il —— Wasser- und Jauchefisser il
.II il
' SABEL & SCHEURER
.
il Apparatebauanstalt, Blechkonstruktionen il
| OBERURSEL bei FRANKFURT a. M. |
. i
| Telegramme: Sabel Scheurer. Prospekte gratis. Fernsprecher No. 44. || ||
) T Il

Quelle: P.Dinges

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Behdlter und Apparate

fiir die chemische Industrie

|
|
!

Fig. 210 Fig. 220

<L

Fig. 104

Fig. 81

Bei Anfragen auf Kochkessel und Riihrwerke erbitien wir néhere Angaben iber Verwendungszweck und die

chemischen und physikalischen Eigenschaften des Kochgutes, insbesondere Schmelz- oder Siedetemperatur und die

spez. Warme, ferner liber die gewliinschie Antriebsart und Drehzahl der Rihrvorrichtung. Die Ausbildung der Rihr-
fligel kann ebenfalls den speziellen Anforderungen angepaBt werden.

CQuelle: Sabel, priv Druckschrift £9/10

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBRe/Oberhochstadter StrafRe 17
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

OEKONOM -

Okonom-Dampfkolonne Modell Hessen-Nassau

auf Transportwagen Fig. 12 auf Ackerwagen Fig. 12A

Meuzeitliche Bauvart des Dampferzeugers nach Hghe Wirtschaftlichkeit durch bessere Ausnutzung Mach einvierfelstiindigem Umbau steht das Kolonnen-
dem  Schnell-Umlauf-System  als Quersieder- der Heizgase und Verwendung eines Spaoise- fahrzeug als vollwert '9‘\: ""“‘E”“"QE" fir Gespann-
’ Traktorenzug zur Verfigung.
H wiihrleistel schnelle Dampf- g — E und o S
Steilrohr-Kessel, gewdhrleistet schnelle Damp wasser-Vorwdrmers Mehr als 5000 Skonom in amtlicher Prifung gut bewahrt und 20r Anschaffung
antwicklung und hohe Leistung. Kessel fur Industrie und Landwirtschaft geliefert. empiohlen,

Didmpfkolonne Fig. 12 — auf Transportwagen luftbereift

Leistungen — Abmessungen

Modell Hessen-Massau Démpfkolonne Fig. 12 auf Transporiwagen mit
Fig. 12 Fig. 12 A Holzrddern
Gréfe i | 2 i 3 1 3 3
Tagesleistung Zie. | 190 | us 300 190 245 300
Dempl&ﬂuel-Htlxilur_hr_ : am | 53 70 8s | 5.5 B 7.0 85
Stick 3 -Too | o T [T
Démpliasser Inhalt e | 40 | so0 750 450 600 _750
Inhalt . kg | 300 400 500 300 400 500
Transpartwagen Resls 1900 | 1000 | 1800 | 1800 | 1800 | 1800
brw. Acksrwagen | | 500 ghne Deichas! a0 | 4300 | 4000 | 4500 | 4so0 | so00
Gesamigewicht Lk ) kg | 2000 1400 Im_ 'x_m; 2600 2900
“l-.|_o.hn bei umgelegtem Schornstein mm | 2800 3000 il [ mu_. 3200 3400

Dédmpfkolonne Fig. 12 A aul Ackerwagen

Quelle: Sabel, priv Druckschrift 58 LD

Fertigung ab 1938

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17

1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Stationdre Futierddmpfanlagen kénnen nach Wunsch
zusammengestellt werden: unter Verwendung eines
Okonom-Niederdruck-Dampfkessels Fig. 321 oder
eines Okonom-Orisfesten Dampferzeugers Fig, 317
und Démpffdssern mit Kippgestell Fig. 5. Statt der
Déampffasser mit Kippgestell kénnen auch Déampf-
fasser fiir Hubwagen-Transport Fig. 4, zusammen mit
einem Hubwagen Fig. 105 verwendet werden.

In diesem Falle kénnen die gedémpften Kartoffeln mit-
tels eines Hubwagens an dasSilo gefahren werden. Statt
der Ddmpffdsser Fig. 4 und Fig.5 kann auch das Dampf-
faB mit eingebauter Quetsche Fig. 6 gewdhlt werden.
Zur Vervollstindi der Futterddmpfanl emp-
fiehlt sich eine Karfoffelwaschmaschine fir NaB-
wiische Fig. 130 oder fiir Trocken- und NaBwdsche
Fig. 140 fir Hand- oder Kraftbetrieb.

Bei Verwendung des Okonom-Niederdruck-Dampf-
kessels Fig. 321 ist, falls ein erhGhter Vorrat an HeiB-
wasser erwiinscht ist, die Installation eines Warm-
wasserbereiters (Boiler) zu empfehlen, der unier
Wasserleitungsdruck liegt und der es erméglicht,
HeiBwasser an verschiedenen Siellen, z. B. im Stall,
in der Kiiche usw., zu zapfen.

Okonom-Niederdruck-Dampfkessel Fig. 321

Bauart: Neuzeitliche Bauart als Quersieder-Steilrohrkessel
Kreuzstrom Schnellumlaufsystem — Fiir Satt- und Heidampf kon-
zessionsfrei — 0,5 atii Betriebsdruck, 6 Atm. Probedruck.
Geringere Anlagen- und Betriebskosten. GréBerer thermischer Wirkungsgrad,
daher relativ héhere Leistung. Bessere Ausnutzung der Heizgase. Automatische
Speisung, daher leichte Bedienung. Schwere und unverwiistliche Ausfiihrung
aus FluBstahlblech, vollkommen geschweiflt, geringer Platzbedarf, kein Funda-
ment, keine Einmauerung, einfache Montage. In 20—30 Minuten Damp
HeiBwasser.
MNormale Ausriistung: Komplette Feuerungsgarnitur, Schiirtire, Aschetiire,
Rundrost, Rauch b mit Dr lklappe. Feine Armatur nach behérdl.
Vorschrift: Wasserstandsgarnitur, Wasserstandsmarke, Enfleerungshahn,
' Manometer mit Wassersackrohr, 1 Wasserzapfventil, Kesselschild, Sicherheits-
standrohreinrichtung fiir 0,5 ati.

Zubehdr und Sonderavsriistung: Rauchrohr, Rauchrohrknie, Autom. Speise-
vorrichtung, zugleich Vorwdrmer und Wasserstandsregler, Schiirgerdt, lso-
lierung des Dampfkessels, Kesselspeisepumpe, Speisewasservorwérmer (nur
bei Speisung durch Pumpe), Schrigrost-Schiittffeverung fiir alle Brennstoffe,
auch minderwertige, wie Holz, Torf, Spdne, Reisig und Abfdlle.

Heiz- | Leistung Abmessungen Leistungen Ge-
fliche |kg Dampf| -, Hahe Rouch- Ausreichend fir HeiBwasser | wichte
s | rohr & |  Dampffasse Ge- 40° Cel,
m* |jsStunds| mm e mm | somtinhalt bei co. kg Ltr. je Std. kg
1,25 k] 500 | 1420 200 320 500 220
2 50 600 | 1620 200 500 800 310
3 75 600 | 1800 | 200 750 1200 395
4 100 700 | 1850 220 1000 1600 515
5 125 800 | 2000 220 1250 2000 620
6 150 900 7! Fig. 321 — Schnitt
Fig. 321 — Ansicht 2] aad 124 A TR
8 200 1000 | 2400 260 2000 3200 1115
10 250 | 1100 | 2700 | 300 2500 4000 1525 :
|
|
Ortsfeste Okonom-Dampf- und
HeiBwasser-Erzeuger Fig. 317 im

Bavart: Reichlich bemessener Stahl-Einsatzkessel
mit groBem Wasserinhalt. Héchstdampfspannung
0,5 kg/cm?. GroBer, gut zuginglicher Dampi-
raum. Schrdgrost-Schiitifeverung fiir alle Brenn-
stoffe, auch minderwertige, wie Holz, Spdne, Torf,
Reisig, Abfdlle. Durch Einmauerung des Kessels
gute lange Warmhaltung des
HeiBwasser-Vorrates. AuBere Kesselummantelung
aus Blech mit 3 Reinigungsschiebern. Anlieferung
in zerlegten Einzelteilen. Von 3 bis 5,2 qm Heiz-
fliche werden die Kessel mit eingebautem Flamm-
und Siederohr ausgeriistet (Vergl. Fig. 317
Schnitf). Ausmauverungsmaterial ist bauseits zu

Isolierung und

stellen. Auf besonderen Wunsch wird die Aus-

maverung und Avufstellung von unseren fach-
Aufbau  und
Ausmaverung nach mitgelieferter Anleitung.

kundigen Monteuren ausgefihrt.

Fig. 317 — Ansicht Fig. 317 — Schnitt

Heiz. | Wosser- A . Mg | Amosenings - Gewicht Normale Ausriistung: Komplette Schragrost-Schiitifeverung
frcha | 2 Wohe | Raueh- [ Mindest mit el mil Rost, Kesselummantelung mit 3 Reinigungsschiebern,
m* bis BW i % | rohr o | Roum. | Gesamtinhalt I“Q'IS""‘“ Seng pRuUsIng Rauchrohrstick mit Drosselklappe. Feine Armatur nach
L. el i mm | hghe mm|  bis ca. kg ta. Stk ca. Stiick kg behrdl. Vorschrift: 1 Wasserstandsgarnitur mit Glas, 1 Mano-
1,40 175 1060 1350 150 2150 300 155 90 265 meter mit Wassersackrohr, 1 Dampfstutzen mit Muffe, 1 kom-
2,00 300 1260 1551 170 2300 500 265 165 325 plette Fiill- und Entleerungseinrichiung, im Bedarfsfalle Fiill-
1,50 450 1460 150C 200 2400 625 325 165 365 trichter gegen Mehrpreis.
3,00 410 1460 147. 200 2500 750 430 155 435 Sonderausrisstung: Autom. Speisevorrichtung, zugleich Vor-
360 | 485 1560 { 165 200 2500 800 485 165 490 wirmer und Wasserstandsregler, bestehend aus Reglergefd
420 00 1660 1650 200 2600 900 470 180 585 und Sp hwimmer, zum direkten AnschluB an die Wasser-
520 | 760 | 1680 | 1850 | 200 | 2600 1000 485 195 670 leitung oder statt dessen Handfligelpumpe.

Quelle: Sabel, priv

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Démpffésser fir Hubwagen-Transport Fig. 4 —

Buf Wnpch Fihrung Fir Kishanabddie, I iben, Lupinen, Galraide urw.

Inhalt e 4 "ﬂ"‘ﬁ:“;‘“" e 5 Gewicht kg
L Lo o ad [ 5 Fig. §
w00 600 500 5 55
500 50 00 & 2
100 150 550 50 930 % 5
150 15 €0 800 1070 57 [
200 300 s 830 115 6 97
250 s 700 75 1280 % 12
300 450 750 1030 1310 100 13
ERE 800 175 1550 "7 160
500 750 13 1250 1640 133 183

D mit Ki Fig. 5

mit Kippgestell Fig. 5

Déamplfdsser Fig. &, kippbor, fir den Transper
auf Hubwagen eingerichtet, in schwerer Ausfiih-
rung aus Flulistahlblech geschweilt, mit Gbar-
greifendem Deckel mil eingebauter Dichiung,
ich Dreck schiuBl, D Feintritt durch
die Hohlachse mit Schlavch-Schnellkupplung,
Dampisprishrahr, AblaBstutzen fir das Fruchis
wasser, Fafl aluminiert.

Sonderausfibrung: Damplfad verzinkt,

Damplfisser mit Kippgestell Fig. 5 in schwerer
Ausfihrung aus FluBstahlblech geschweiBl, mit
ibergreifendem Deckel mit singebauter Dichtung,
sicherem Deckelverschlull, Damplaprihrahr, auf
starkem schmiedeeisernem Gestell montiert. Fafl
aluminiert, Gestell lackiert, Auf Wunsgh Sendar-
ausfithrung fiir Kikchenabldlle, Zuckerriben, Lu-
pinen, Getreide usw.

Sonderausfihrung: Dimpifal verzinkt.

Dimpffidsser mit eingebauter Stiftenquetsche Fig. 6

Déimpffasser mit eingebauter Stiftengquatiche
Fig. & in schwerer Ausfihrung aus FluBsiahlblech
geschweill, mil iibergreifendem Deckel mit ein-

b Dichtung, sicherem Deckelverschiul,

Dampfsprihrohr mit singebauter Stiftengquetsche

(2 Wellen), abklappbarer Resl, avlom. Steinaus-

wurf, mit ecingsbautem Fruchtwasserablouf-

schieber. ouf schmiedesisernen Konsolen. Fali

Sond sfihrung: Ddmpflal verzinkt, Full-
gestell zur Lagerung des Dampifasses. Wegen der

besseren Bodenfreiheit ist die Ausfiihrung mit

Konsslen zu emplehlen.

1
Inhalt Abmessungen des Fasses | Platebadard | oo oy
Karofieln L Durcsmissar Heha Breite Tiefe fa
en. kg ol mm o cmlem

) 80 50 710 55755 @

75 120 00 ET 65165 70

100 160 00 %00 7070 0
128 00 00 1000 s ™ b

150 | 0 00 100 7575 [

m | 700 1100 B5/85 15

| 450 800 1200 90,90 157

00 &40 850 1370 100/100 188

800 950 1370 1no110 08

Dampffall
mit elngebaul. Stiflenguetsche Fig.é

Kartoffelwaschmaschinen fiir NaBwésche Fig. 130

mit Vorreinigungstrommel fiir Trocken- und NaBwésche Fig. 140

] Trmmil T_mu"g,“mm::.::ﬁ“. =l Nusiout. Gawicht mwu.,lwn
Fig. 130 | Fig, MO | Fig. 130 | Fig. 140 b | 130 | 140 | e ——
-m =m mm mm - mm m kg
Fry 00 1200 1300 2000 2100 1000 07 128 ' 1
45 500 | 1500 | 1500 | 2500 | 2600 | 1200 | 07 185 )
50 800 | 3000 | 2300 | 3500 | 700 | 1e00 | 07 45| 200 15 p!

Karieflelwaschmaschine Fig. 130 und Fig. 140 auw
Schmiedesisan, besonders schwere Bavart, mit k-
metalliremmal fiir MalBwasche (Fig. 130) oder mit jo wi-
ner Streckmatalliremmel fiir Trocken. und MaBwische
(Fig. 1400, mii reichlich bemessenem Trog und grofer
Schlammentlesrung, K egelradantrieb fir Handbetriak,
Sonderouvsfihrung: Fig. 130 AF und Fig. 140 AF Kar-
toffelwaschmaschine mii & ausziehbaren Fiilfien, Aus-
Kartafiel h hing for M. ;s Fig. 130 laufhéhe 1,90 m. — Karteffelwaschmaschine mit
Elevator auf Anfrage,
Fig. 130 F und Fig, 140 F Kartofelwaschmaschine mit

Hubwagen Fig. 105 Hubwagen Fig. 125

vierrddrigem Fahrgestell,
Fig. 130 FE bzw. 140 FE mir Eisenr&dern.

Fig. 130 FG bzw. 140 FG mit luftbaraiiten Radern und
Wiilzlagern.

Fig. 130 D bzw. 140 D Kartofielwaschmasehing mil
Kraftanirieb mittels Drehstrommotors, Kellriemens
scheiben, Keilriemen, Auf Wunsch mit Schitzschalber,
Stecker, Sicherungen und Kabel,

Fig. 130 B bzw. 140 B KartoHelwaschmaschine fir
Kraltantrieb mittels Benzinmotor, Keilriemenscheiben
wnd Keilriemen.

Gummi - Spiral - Dampfschléiuche
Schlauch - Schnell - Kupplungen

zum Transport won Ddmpffdssern tum Transport ven Dédmpfidssern und Dampfkessal 7 e =

et Kassel mid udh- 71 lawchsdunellkupplung

Fig. [ wosn T s ] | Fig. | IR I | Heizfld qm mm fir Schlawch-

Fiir Dimpfiiisser mil Inhalt Bis kg | 300 einschl. | 600 | | Fr Dompkkessal m. Heizfl.v.qm | T | 5 | bis & fF) 32

5.0 bis B5 &0 40
in krdftigar, sehmied Ausfiihrung, geschwaeilt,  Fig. 125 zum Tranipert ven Dampffdssern vnd Dampl- = P S
mit Haltevorrichtung, Bodenstilze und abnehmbarer  kessel mil & Obersetzt angeordneten Transpartiagern neriiog| Pulachiiohe. e
Deichsel, singerichiet fir Hand. ader Plerdezug, mil 2 hohan krafligen Eisenradern. ;“Ir.n‘I’:;:crﬁisru:::':'::::::gtj:iinf:oD:z:!‘fJ:;:l:":l;
Fig. 105 zum Tranipert von Ddmpffassern mit zwei  Sonderavsfihrung: Fig. 125 G mit 2 lulibareifien  gen Dampferzeuger.
Tranzportlagern und % hohen kriftigen Eisenrddern. Sehaibanrddern, Schlouch-Schnell-Kupplungan :
Sonderavsfihrung: Fig. 105 GR mit luftbereiften Fig. 125 GR mit 2 lulbereiften Scheibenrddern, mit 1 Garnitur bestehend ows 2 Kupplungsstiicken mit
Scheibenrddern wnd Welzlagern, Schragrolieniagern. Sehlauchstutzen und 2 festen Griffen,

Abbildungen, MaBle und Gewichte dieser Liste anndhernd und unverbindlich, Konstriktionsdnderungen vorbehalien,

Quelle: Sabel, priv

1874 - 1981

Sabel & Scheurer GmbH
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Die Dampfkolonne Modell Taunus wird in zwei

Grolflen geliefert. Sie besteht aus einem stehenden

Dampferzeuger, 3 Dampffassern aus Stahlblech
| und einem Hubwagen fiir Handzug. Mit dem Hub-
wagen werden sowohl die Dampffasser beim
| Dampfen transportiert als auch der Kessel beim
Transport von Hof zu Hof, Bei dem Transport
bleibt der Schornstein und das Standrohr in um-
gelegtern Zustand am Dampferzeuger befestigt.
Zu dieser Dampfkolonne empfiehlt sich entweder
die stationdre Kartoffelwiasche mit oder chne
Trockenvorreinigung, die beim Transport zu-
sammen mit den Dampffassern aufl einem Acker-
wagen beférdert wird, oder eine fahrbare Wasche.

-

Leistungen — Abmessungen

Grafe 1 2
Togesieistung 140 150
Damplkessel-Heirlldehe gm & 55
Shick 3 3
Dampliasser Irvhealt Lbr. 75 450
Inhalt kg 150 El
Gesamigewicht kg 1150 1350

Auszug aus dem amilichen
Prifungsbericht iber die
Okonom-Dimpfkolonne:

.Die Okonom - Dampfkolonne
der Firma Sabel & Scheurer hat
sich in der Einzelprifung gut be-
wihrt. Sie ist einfach zu bedienen
und zweckmallig gebaut. Die
Leistung hat durchaus befriedigt.
Der Brennstoffverbrauch ist als
ginstig anzusprechen, der Werk-
stoff gut und der Preis angemes-
sen, Die Anlage kann daher zur
Anschaffungempfohlenwerden."

Démplkolonne Fig. 12 aul Tronsporiwogen mit Eisenradicn

s 1 aul Acksrwogsn Fig. 124

L i A
Okonom-Kessel auf Hubwagen mit Fienriidern

Pt i =
Démpfkolonne Fig. 1 bei der Arbeit

Quelle: Sabel, priv

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
1874 - 1981
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UNSER FABRIKATIONSPROGRAMM

Ulgefeverter
Ukonom-Dampf-Automat
in Vierzug-Bauart

for Hochdruckdempf

Ulgefeverter
Okonom-Dampf-Automat

in Dreizug-Bavart
for Hochdruckdompf
auch fir Gasfeuerung

Ulgefeverter
Okonom-Dampf-Auvtomat
in Dreizug-Bavart

for Niederdruckdampf

und Warmwasser

Ukonom-
Flammrohr-Rauchrohr-
Dampfkessel

in Dreizug-Bauart
for Hochdruckdampf

UOlgefeverter
Ukonom-Dampf-Automat

Gasgefeverter
Okonom-Dampf-Avtomat

Ul- oder gasgefeuerter
Zwangsdurchlavfkessel
for Hochdruckdampf

Fahrbarer Slgefeverter

Zwangsdurchlaufkessel
fiir Hochdruckdampf

~

Ukonom-Niederdruck-
Dampfkessel
for HeiBdampf und Sattdampf

Okonom-Fiillschachi-
Heizungskessel

mit unterem Abbrand
Stahlrundkessel

fir Wormwasser

und Niederdruckdampf

auch als Ulfeverungsautomat

Okonom-Fiillschacht-

Heizungskessel

mit unterem Abbrand
Stahlglioderkessel

for Warmwasser

und Niederdruckdampf

Gasgefeverte
Ukonom-Kessel

- fiir Warmwasser
und Niederdruckdampf

Okonom-
Hochleistungs-Quersieder-
Hochdruck-Dampfkessal

Ukonom-
Warmwasser-Erzeuger

for Olfeverung, Koksfeuerung
und Gasfeverung

Ulgefeuerter
UOkonom-Hochleistungs-
Zweidruck-Dampfautomat
for Hochdruckdampf

Wir wirden uns freuen, bei vorliegenden Projekten lhre geschétzien Einzelanfragen zu erhalten, damit wir lhnen jeweils unser
ausfihrliches Angebot mit Druckschriften ausarbeiten kdnnen.

SABEL & SCHEURER GMBH

DAMPFEESSEL- UND APPARATEBAU - OBERURSEL BEI FRANEFURTA M
TELEGR.-ADRESSE: SABEL SCHEURER - FERNSPRECHER 2544 Quelle: ArGVObu

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

—

.Euﬂtbezei.ﬂte

Acker -wagen

Jiiz Sespann- und .Sdzﬂeppezzug

Die Vorziige:

Leichter Lauf durch Kegelrollenlagerachsen Wendung auf der Stelle

Geringes Eigengewicht

Kein nachteiliges Deichselschlagen

Verwendung von Leichtbaustahl ergibt gute Schonung der Pferde
Verwindungsmoglichkeit

G : Scheuerleisten aus Stahl
Kombinierte Schlepper- und Pferdezugdeichsel

Gute Federung Schlitzabdeckung

Spurbreite nach DIN Bordwandeinfassung
Kugelsegmentkranz Exzenterverschliisse
Durchlenkbar Federnde Deichselauthdngung

Quelle: Sabel, priv Drucksehrlft 53 LW

1952 Neuartige Produkte, neue Markte

Sabel & Scheurer GmbH

KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17

1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer

One Self-Contained oilfired “ECONOMY" steam boiler 400 HP installed by a DISTILLERY COMPANY
in BANGKOK/THAILAND '

ca. 1980 Hochdruck-Dampfkessel

Sabel & Scheurer GmbH
KorfstraBe/Oberhochstadter Strae 17
1874 - 1981




Maschinenbau, Sabel & Scheurer
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. Quelle: Ar 'éﬁ¥?g¢:?ﬁw

Gebaude ca. 1980

Sabel & Scheurer GmbH
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer
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Quelle: Sabel, priv
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

¢ RQuelle: H. Ried

Sabel & Scheurer GmbH
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer

Freistempel sind auch Firmengeschichte
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Quelle: Paul Dinges, Rosbach
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Maschinenbau, Sabel & Scheurer '

AG Industrie und Handwerk
im
Verein flir Geschichte und Heimatkunde
e.V.
HospitalstraBe 9
Postfach
61440 Oberursel

Dieser Katalog kann als .PDF-Datei
unter

www.Ursella.Org
ausgedruckt werden

Dank an die Mitarbeiter dieser Beschreibung

»  Frau Agnes Sabel, Oberursel
> Herrn Reinhard GroBe-Allermann, Oberursel
>  StAr, Oberursel
» Herrn JUrgen Fischer, ArGVObu, Oberursel
» Paul Dinges, Rosbach

Erstellt von:

Hermann Schmidt, Oberursel

Sabel & Scheurer GmbH
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Verein fuir Geschichte und Heimatkunde
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HospitalstraBe 9
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61440 Oberursel

Dieser Katalog kann als .PDF-Datei
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www.Ursella.Org
ausgedruckt werden
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