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ADRIAN & BUSCH, Maschinenfabrik fir die. Schuhindustrie, Oberursel bei Frankfurt a. M.



Die vorliegende neue Auflage unseres Katalogs enthdlt
alle unsere Maschinen wie sie der Reihe nach in der Boden-
fabrikation Verwendung finden.

Seit dem Erscheinen unseres letzten Katalogs haben
wir unser

Germania-Welt- System

wesentlich verbessert und vervollkommpnet, sodaf3 wir heute
unseren Abnehmern einen kompletten Maschinensatz bieten,
dessen quanti- wie qualitative Leistungsfahigkeit, ebenso
wie seine praziseste Ausfiihrung allgemein anerkannt sind.

Es wird auch nach wie vor unsere vornehmste Aufgabe
bleiben, dem weiteren Ausbau unseres Systems, sowie der
Vervollkommnung jeder einzelnen Maschine unsere ganze
Aufmerksamkeit zu widmen, da dieses Bestreben der Grund-
stein unseres fortschreitenden Erfolges gewesen ist. Damit
Nachirdge jederzeit beigefiigt werden konnen, haben wir
diesesmal unseren Katalog in dem ,,Lose Bldtter System
erscheinen lassen und indem wir denselben einer geneigten
Durchsicht empfehlen, zeichnen wir

hochachtungsvoll

Adrian & Busch.

Oberursel, im Januar 1913.
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Brandsohlen = RiBmaschine
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des

,,Germania“
Brandsohlen = RiBmaschine

Die Maschine dient zur gleichzeitigen Herstellung
erforderlichen Doppelrisses in Brandsohlen fiir

Rahmenarbeit oder in Sohlen fiir Wendearbeit, kann

jedoch ohne weiteres auch zum Rissen von Gembrand-

sohlen benutzt werden.

Die Handhabung der Maschine ist duBerst einfach.
Wir liefern die Maschine fiir Handbetrieb mit und

ohne Hilfskraftantrieb.

Tourenzahl « « « « « « . . 100 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 110 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 500 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.

Gewicht « « o « o .4 & o » ca. 30 kg




,,Germania*
Lippen = Aufstellmaschine
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,Germania’ Lippen =Aufstellmaschine

Diese Maschine dient zum Aufstellen der #uBeren
Lippe bei der Herstellung von Gem-Brandsohlen.

Tourenzahl . . . . . . 1100—1200 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . . 70 mm Dchm.
Leistung . . . . . . . bis zu 500 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.
Gewicht . . . . . . . .. ca. 50 kg

Zur Herstellung von Gem-Brandsohlen empfehlen
wir ein neues vereinfachtes Verfahren, bei dem auler
unserer ,,Germania‘-Lippen-Aufstellmaschine nur noch
unser ,,Germania“-Zementer sowie einige Bdckchen
und Rollen (s. Blatt 6) zum Ueberleiten der zemen-
tierten Canevas-Streifen notwendig sind.

Wir verweisen jedoch zugleich auf unsere Gem-
Brandsohlen-Ueberziehmaschine, welche wir im August
1913 auf den Markt bringen werden.




,,Germania’ Zementer

Bockchen und Rollen zum Zementer
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,,Germania” Zementer

Dieser Zementer dient dazu, den Canevas-Streifen mit
einer beliebig starken gleichmaBigen Zementschicht zu
versehen.

Dem Apparat werden zwei Paar Béckchen mit Rollen

beigefiigt, iiber die der Canevas-Streifen geleitet wird.

Gewicht inkl. Bockchen u. Rollen ca. 56 kg




,dermania*
(Gem-Brandsohlen-Ueberziehmaschine.
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,adermania*
(Gem-Brandsohlen-Ueberziehmaschine.

Die Haltbarkeit und bleibende Facgon eines Schuhes
hiangt entschieden von einer guten Brandsohle ab. Alle
Vorztige und Bedingungen, die man an eine solche
stellen kann, vereinigen sich in der

Gem-Brandsohle.

Sie kann im Gegensatz zur Naturbrandsohle von
bedeutend leichterer und geringerer Qualitat sein.

Sie erhilt durch einen Canevaiiberzug eine ganz
besondere Festigkeit.

Sie verzieht sich nicht beim Néihen.

Sie ist infolge ihrer Zubereitung wasserdicht und
bleibt elastisch.

Sie gestattet einen bedeutend starkeren Fadenanzug,
sodafi ein Sichtbarwerden der Einstechnaht vollstindig
ausgeschlossen ist.

Nachdem die Brandsohle auf der Germania-Brand-
sohlenrifimaschine gerifit und die Lippe auf der Lippen-
aufstellmaschine aufgestellt ist, wird dieselbe zementiert
und mit Caneva {iberzogen.

Die Brandsohlen-Uberziehmaschine driickt dann
den Canevastoff fest an die Lippe an und schneidet den
tiberstehenden, genau der Brandsohlenform entsprechend,
gleichmafig ab.

Die Maschine arbeitet aufierordentlich exakt und
erfordert keine besondere Geschicklichkeit seitens des
Arbeiters. Die Brandsohle bedarf nur einer ganz leichten
Fithrung.

Die Leistungsfahigkeit ist eine ganz enorme.
Tourenzahl des Vorgeleges: 475 pr. Min.
Antriebsscheibe (fest u. lose) 14050 mm.

Leistung: ca. 750 Paar pr. Tag.

Betriebskraft: 0.1 P.S.
Gewicht: ca. 105 kg.
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,,Germania’

Brandsohlen = Heftmaschine
Mod. A.
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,,Germania”
Brandsohlen = Heftmaschine.
Mod. A.

Diese Maschine dient zum Aufheften der Brand-
sohlen auf den Leisten, kann jedoch auch zum Auf-
nageln von Einlagen, Halb- und Zwischensohlen sowie
zum Fersennageln verwendet werden.

Sie arbeitet mit losen Tacks, welche leichter wieder
zu entfernen sind als Drahtklammern.

Tourenzahl . . . . . . . . . 175 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200x50 mm
Leistung bis zu . . . . . . 1000 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,2 PS.
Gewicht . . . . . . .. . ca. 110 kg




,,Germania*

Brandsohlen = Heftmaschine
Modell B.



Germania =Welt = System

,,Germania”

Brandsohlen = Heftmaschine
Modell B.

Diese Maschine ist eine vereinfachte Konstruktion
des Modells A und dient demselben Zweck.

Sie arbeitet ebenfalls mit losen Tacks und zwar in
sehr zuverldssiger Weise.

Tourenzahl . . . . . . . . . 150 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200x50 mm
Leistung bis zu . . . . . . 1000 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,2 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 110 kg




»aermania“ Ueberholmaschine,
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,adermania* Ueberholmaschine.

Unsere vollstandig nach neuen Prinzipien arbeitende,
neukonstruierte Ueberholmaschine bietet hinsichtlich der
auf dem Markt befindlichen Konkurrenzmaschinen wesent-
liche Vorteile, die speziell durch sinnreiche konstruktive
Neuerungen bedingt werden und eine zuverlissige, exakte
Arbeitsweise in sich schliessen.

Das Anziehen des Oberleders ist ganz der Willkiir
des betreffenden Arbeiters iiberlassen und kénnen sowohl
die Spitzenzange als auch die Seitenzangen unabhéngig
von einander betitigt werden. Jede dieser Zangen kann
nach Belieben zum Nachziehen des Oberleders gelost
werden, sodass alle Sorten Leder, sowie alle Facons ohne
besondere Schwierigkeiten iibergeholt werden konnen.
Die Zangen stellen sich selbsttiatig der Leistenkante ent-
sprechend ein, wodurch ein gleichmassiges Anziehen des
Oberleders bedingt wird.

Das Ausregulieren des Oberleders kann in jeder
beliebigen Stellung der Zangen vorgenommen werden.

Die Tackse werden automatisch eingetrieben und
kann die Zufiihrung derselben nach Belieben ausgeschaltet
werden.

Tourenzahl des Vorgeleges: 160 pr. Min.

Antriebsscheibe: (Voll- und Leerlauf) 200 mm Dm., 70 mm br.
Leistung: ca. 350--500 Paar.

Betriebskraft: 0.3 PS.

Gewicht ca. 330 kg.




,,Germania” Spitzenzwickmaschine
D.R. G. M. System ,,Chase* D. R. G. M.
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,,Germania’ Spitzenzwickmaschine
System ,,Chase“

Diese Maschine dient speziell zum Hereinzwicken
der Spitzen von rahmengendhtem Schuhwerk und ist
besonders da zu empfehlen, wo groBer Wert auf eine
tadellos gezwickte Spitze gelegt wird. Sie ist mit einer
sehr sinnreichen Druckvorrichtung ausgestattet und
eignet sich speziell fiir ganz schwierige Facons, den
sogenannten Bulldoggschuhen.

Die Spitze wird in der Weise gezwickt, indem das
Oberleder zwischen den Scherenbacken und der Druck-
vorrichtung festgeklemmt und der Leisten in das Ober-
leder hineingedriickt wird, worauf es dann von den
Scherenbacken {iber den Leisten gewalkt wird.

Die Maschine ist duBerst einfach zu handhaben und
entspricht in Verbindung mit unserer ,,Germania‘-
Zwickmaschine System Consolidated einem ldngst ge-
fiihlten Bediirfnis.

Leistung je nach Facon biszu . 250 Paar pro Tag
Gewicht . . . . . . . .. ca. 165 kg




,Germania” Spitzenzwickmaschine
System ,,Ideal*
D.R. G M.
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,,Germania‘ Spitzenzwickmaschine
System ,,Ideal**

Diese Maschine dient speziell zum Hereinzwicken
der Spitzen von rahmengendhtem Schuhwerk und ist
besonders da zu empfehlen, wo groBer Wert auf eine
tadellos gezwickte Spitze gelegt wird. Sie ist mit einer
sehr sinnreichen Druckvorrichtung ausgestattet und eignet
sich speziell fiir ganz schwierige Fagons, den sogenannten
Bulldoggschuhen.

Bei dieser Maschine wird die Spitze gerade in um-
gekehrter Weise als bei der Maschine nach System
Chase gezwickt, indem die Scherenbacken das Ober-
leder von unten herauf {iber den Leisten walken, worauf
es nach geniigender Verteilung der Falten befestigt wird.

Die Maschine ist duferst einfach zu handhaben und
entspricht in Verbindung mit unserer ,,Germania“
Zwickmaschine System Consolidated einem ldngst ge-
fithlten Bediirfnis.

Leistung je nach Facon bis zu . 250 Paar pro Tag
Gewicht « « » &« = @ » « & ca. 165 kg




,Germania’ Zwickmaschine
System ,,Chase“
mit seitlichen Zangen.
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4

,Germania* Zwickmaschine

System ,,Chase*¢

mit seitlichen Zangen.

Diese Maschine dient hauptsdchlich zum Zwicken
von rahmengendhtem Schuhwerk und wird der Schuh
in der Maschine vollstandig fertig gezwickt.

Es wird hierbei eine sehr vollendete Zwickarbeit
erzielt, wie sie mit keiner anderen Maschine besser zu
erreichen ist.

Sie eignet sich besonders fiir Betricbe mit einer
taglichen Produktion bis zu 120 Paar, wo also eine
Consol.-Zwickmaschine in Verbindung mit unserer
Spitzenzwickmaschine nicht voll ausgenutzt werden
konnte.

Zur Maschine werden ein Fiillapparat mit 2 Hand-
tackern mitgeliefert.

Leistung bis zu . . . . . . . 120 Paar pro Tag
Gewicht . . . . . . .. ca. 250 kg




,Germania’ autom. Tackerfiiller
(Rundftiller).
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,Germania’ autom. Tackerfiiller

Unser Germania-Tédckerfiiller ist mit rotierenden
Tackstrommeln ausgeriistet und daher jedem anderen
System vorzuziehen. Durch diese Bauweise sind Sto-
rungen so gut wie ausgeschlossen und die Teile einer sehr
geringen Abnutzung unterworfen.

Tourenzahl . . . . . . . . . 160 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 160 mm Dchm,
Betriebskraft . . . . . . . . 0,01 PS.
Gewicht . . . . . . . . . ca 70 kg

» Germania® Tédcker

Wir liefern unseren Handtédcker in zwei ver-
schiedenen Ausfiihrungen und zwar fiir kurze und fiir
lange Tédcks eingerichtet.




,Germania” Zwickmaschine
System ,,Consolidated*

Fiir alle Arten von Zwickarbeiten geeignet.
Mit wichtigen Verbesserungen und Neuerungen
ausgestattet.




\\

,,Germania’’ Zwickmaschine
System ,,Consolidated*
Modell A.

gl



,,Germania” Zwickmaschine
System ,,Consolidated*

Ansicht der Druckentlastung der Hammerstange.

D. R. P. Nr. 240 223.

15
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,,Germania‘’ Zwickmaschine
System ,,Consolidated‘

der Bremse zum selbsttatigen Stillstand der Maschine
in Anfangsstellung.



,Germania” Zwickmaschine
System Consolidated
fiir rahmengendhte Arbeit zum Seiten- und Fersenzwicken.
Modell D.
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,Germania“ Zwickmaschine
System Consolidated

Ein wesentlicher Vorteil unserer ,,Germania‘ Zwick-
maschine liegt in einer zum Patent angemeldeten sinn-
reichen Vorrichtung, bei welcher das Anheben der
Hammerstange mittelst Exzenter und das Gleiten des
Exzenters unter der Nase der Hammerstange nicht wie
bei den auf dem Markt befindlichen Maschinen unter dem
vollen Druck einer Feder ruht, sondern dieser Druck ist
wahrend der genannten Operationen vollstdndig auf-
gehoben und tritt erst kurz vor dem Niedergang der
Hammerstange in Wirkung.

Durch diese Druckentlastung wird nicht nur der
Verschlei der in Betracht kommenden Teile auf ein
Minimum beschrédnkt, sondern es wird auch die ganze
Maschine nicht so angestrengt, da sie einen viel ruhigeren
und leichteren Gang hat und demzufolge auch weniger
Kraft erfordert.

Ein weiterer Vorteil liegt in der Anordnung einer
Bremse, durch welche es ermdglicht wird, die Maschine
beim Stillstehen immer in ihre Anfangsstellung zu bringen,
sodafl das lastige Lernen der FuBtrittbetdtigung voll-
standig in Wegfall kommt.

Der FuBtritt braucht also nur freigegeben zu werden,
und die Maschine stellt sich selbsttatig in die richtige
Zwickstellung ein.




Germania = Welt = System

Das Vorgelege der Maschine ist mit leicht auswechsel-
baren Ringschmierlagern versehen, wodurch eine grofe
Oelersparnis erzielt und ein Warmlaufen der Lager ver-
mieden wird. Das Auswechseln der Lager kann leicht und
ohne Betriebsstorung vorgenommen werden.

Wir liefern unsere ,,Germania‘ Zwickmaschine in
vier verschiedenen Ausfithrungen und zwar:

a) fiir Mackay und holzgenagelte Arbeit mit seitlich
schwenkbarer Zange,

b) fiir Mackay und holzgenagelte Arbeit mit dreh-
barer Zange,

¢) Kombination fiir Mackay- und rahmengendhte
Arbeit mit drehbarer Zange,

d) fiir rahmengendhte Arbeit zum Seiten- und Fersen-
zwicken.

Samtliche Ausfithrungsformen sind mit doppeltem
Tackskanal versehen, sodaf Tackse von zwei verschiedenen
Lingen verarbeitet werden konnen.

Die Ausfiihrungen a, b und ¢ sind auferdem mit
einer Einschneidvorrichtung versehen, die sich fiir alle
Ledersorten gleich gut eignet.

17
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Unsere Ausfiihrung d fiir rahmengenihte Arbeit zum
Seiten- und Fersenzwicken bietet in Verbindung mit
unserer ,,Germania‘“ Spitzenzwickmaschine wesentliche
Vorteile, sodaB sie in keinem rationellen Betriebe fehlen

sollte.

Tourenzahl des Vorgeleges . . 300 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) .200x 60 mm
Leistung der Ausfiihr. a, b u. ¢
bis zu . .300 Paar
R - d bis zu 450 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 03 PS.
Gewicht der Ausf. a,bu.cca. 310 kg
5% ,» o do.oo.. . ca. 290 kg




Modell A Modell B

Modell C

,Germania’ Aufzwickstinder

18
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,,Germania’ Aufzwickstdnder

Wir liefern unsere Aufzwickstinder in drei ver-
schiedenen Ausfithrungen und zwar:

Mod. A mit feststehender Saule.
Mod. B mit auswechselbarer Siule.
Mod. C drehbar, fiir alle GroBen einstellbar.




\

\l

Neukonstruierte

,,Germania’ Sandalen =Zwickmaschine
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Neukonstruierte

,,Germania’ Sandalen = Zwickmaschine

Diese Maschine entspricht einem schon ldngst ge-
hegten Bediirfnis bei der Herstellung von Sandalen mit
nach auswarts gebogenem Oberlederrand. Sie arbeitet das
Oberleder in einwandfreier Weise in den Winkel, welcher
durch die Leistenkante und Sohle gebildet wird und
driickt dasselbe gleichzeitig fest an die Sohle, sodaB die
vorher mit Zement bestrichenen Sohlen und Schéfte fest
miteinander verbunden werden und der Schuh ohne jede
Schwierigkeit gedoppelt werden kann.

Tourenzahl ... » & « o s « s s 175 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200x40 mm
Leistung bis zu . . . . . . 300 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,25 PS.

Gewicht : = .« m w « » » ca. 110 kg




Neukonstruierte

,Germania’ Anklopf=Maschine
Modell AR
D. R. P. angemeldet.
BREG M

20



Neukonstruierte

,,Germania’ Anklopf=Maschine
Modell A S.
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Neukonstruierte
,,Germania’ Anklopf=Maschine

Diese neukonstruierte Maschine bildet ein neues
Glied unseres ,,Germania‘~-Welt-Systems und entspricht
einem schon langst gehegten Bediirfnis. Nach eingehen-
den Versuchen ist es uns gelungen, eine in allen Teilen
tadellos arbeitende, leistungsfdhige Maschine auf den
Markt zu bringen.

Die Anklopfwalze ist mit ca. 230 Stiick einzeln nach-
giebigen Klopfwerkzeugen versehen.

Dieselben arbeiten genau im Sinne des Anklopf-
hammers bei Handarbeit, indem sie klopfende, doch
dabei gleitende Bewegungen gegen das Oberleder aus-
fiihren.

Die Anklopfwelle ist in duBerst kraftigen Kugellagern
montiert und hat einen spielend leichten Gang. Daher
geringster Kraftverbrauch.

Der Antrieb der Maschine erfolgt bei rechtwinklig
zur Transmissionswelle stehender Arbeitswelle in Richtung
der ersteren, sodaB bei richtiger Belichtung des Arbeits-
stiickes kein Schrinken des Riemens stattzufinden
braucht. Die Vorgelegwellen laufen in auswechselbaren
Dochtollagern, daher leichteste Montage und geringster
Verschleif3.

21



Germania = Welt = System

Wir liefern diese Maschine in sechs verschiedenen
Ausfithrungen und zwar:

Mod. A fiir Mackayarbeit mit Glattrolle, Frésvor-
richtung und Exhaustor, jedoch ohne obere
Fersenklopfvorrichtung.

Mod. AO in derselben Ausfithrung, jedoch ohne
Exhaustor.

Mod. ASE in derselben Ausfithrung wie Mod. A,
jedoch mit oberer Fersenklopfvorrichtung.

Mod. ASO in derselben Ausfithrung wie Mod. AO,
jedoch mit oberer Fersenklopfvorrichtung.

Mod. AR fiir Rahmenarbeit mit Glattrolle, jedoch
ohne obere Fersenklopfvorrichtung.

Mod. AS in derselben Ausfiihrung wie Mod. AR,
jedoch mit oberer Fersenklopfvorrichtung.

Die Maschine fiir Mackay-Arbeit ist mit einer prak-
tischen Vorrichtung zum Abfrésen des an der Spitze {iber-
stehenden Oberleders versehen, welche jedoch auf Wunsch
auch gegen eine Schleifscheibe ausgewechselt werden
kann.

Tourenzahl des Vorgeleges . . .500 per Min.
Antriebsscheibe (Voll- u. Leerlauf)
200 <70 mm
Leistung . . . . . . 300—400 Paar Rahmenschuhe
- . . . . 250—300 Paar Mackayschuhe
Betriebskraft . . . . . . . . 0,5 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 150 kg




Neukonstruierte ,,Germania“ Anklopf-Maschine
Modell ASE D R.G. M.
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Neukonstruierte
,Germania“ Anklopf- Maschine

Mod. ASE.

Diese in der Praxis erprobte Maschine hat sich beziig].
ihrer Leistungsfahigkeit und duflerst exakten Anklopfarbeit
glanzend bewdhrt. Sie erfreut sich einer aufierordentlichen
Beliebtheit und diirfte mit Recht als die beste auf dem
Markt befindliche Maschine bezeichnet werden.

Die Klopiwerkzeuge, von denen ca. 230 Stiick auf
der Auklopfwalze angeordnet sind, iiben infolge ihrer
kreisrunden flachen Scheibenform und ihrer exzentrischen
Lagerung eine der Handarbeit gleichkommende Bewegung
des Hammers aus, indem sie aufier einer klopfenden,
auch eine gleitende resp. reibende Bewegung auf das
Oberleder ausfiihren.

Die Anklopfwelle ist auf duBerst kraftigen Kugellagern
montiert und hat einen spielend leichten Gang, daher
geringster Kraftverbrauch.

Die Maschine ist mit einem kraftig wirkenden Ex-
haustor ausgestattet und wird auf Wunsch mit Fris- oder
Schleifvorrichtung geliefert.

Eine iiber der Anklopiwalze angeordnete Fersen-
klopivorrichtung erhéht nicht nur die Leistungsfihigkeit
der Maschine, sondern iibt auch einen gtinstigen Einfluf
auf die Anklopfarbeit aus, indem hiermit eine schénere
Kante an der Fersenpartie erzielt wird.




(iermania-Welt -System

Der Antrieb der Maschine erfolgt bei rechtwinklig
zur Transmissionswelle stehender Arbeitswelle in Richtung
der ersteren, sodaf} bei richtiger Belichtung des Arbeits-
stiickes kein Schranken des Riemens stattzufinden braucht.
Die Vorgelegwellen laufen in auswechselbaren Docht-
ollagern, daher Jeichteste Montage und geringster
Verschleif}.

Die Maschine eignet sich speziell fiir Mackayartikel
und wird mit Vorliebe in solchen Betrieben verwendet,
die neben Mackay- auch Rahmenware fabrizieren, da
sich die Maschine auch fiir diese gleich gut verwenden
1aft.

Tourenzahl des Vorgeleges . . 500 per Min.
Antriebsscheibe (Voll- u. Leerlauf)
200 mm Durchm., 70 mm br.

Leistung e« o« o« .« « . . 250—300 Paar
Betriebskraft . . . . . . . 05 PS.
Gewicht . . . . . . . ca 280 kg
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,Germania“ Sohlenaufheftmaschine,
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Einfache
,Ldermania* Sohlenaufheftmaschine.

Die Maschine dient zum Aufheften der Sohlen oder
Halbsohlen und zum Befestigen der ersteren um die Ferse
herum. Sie kommt unmittelbar nach der Zwickmaschine
zur Anwendung und bereitet somit das Schuhwerk fiir
das Nahen, Pflocken etc. vor. Die Sohlen werden vor
der Befestigung am besten auf der Sohlenformpresse dem
Leisten entsprechend vorgeformt. Die Heftstifte werden
von einem besonderen Stahl- oder Messingband, welches
in verschiedenen Breiten zur Verwendung kommt, selbst-
tatig abgeschnitten.

Der Maschine wird ein besonderer Schleifapparat
zum Schleifen der Messer beigefiigt.

Tourenzahl der Antriebsscheibe 325 pr. Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200 mm Dm., 45 mm br.
Leistung: bis zu 300 Paar pr. Tag.

Betriebskraft: 02 PS.

Gewicht: ca. 100 kg netto.




Doppelkopfige
,aermania® Sohlenaufheftmaschine.
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Doppelkopfige
wdermania“ Sohlenaufheftmaschine.

Diese Maschine dient dem gleichen Zweck, wie die
einfache Sohlenaufheftmaschine und hat den Vorteil, dass
man zu gleicher Zeit zweierlei Band, sei es in Bezug auf
die Breite oder auf das Material, darauf verarbeiten kann.
Dadurch fillt das immerhin gewisse Zeit erforderliche
Auswechseln des Materials fort, wodurch eine gewisse
Lohnersparnis bedingt wird. Aus diesem Grunde wird
diese Maschine der einfachen gegeniiber meist vorgezogen.

Tourenzahl der Antriebsscheibe = 325 pr. Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200 mm Dm, 45 mm breit.
Leistung bis zu 350 Paar pr. Tag.

Betriebskraft 0.2 PS.

Gewicht ca. 220 kg netto.




,,Germania’ Klammerheftmaschine
Modell B.
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,,Germania‘’ Klammerheftmaschine

Diese Maschine liefern wir in zwei verschiedenen
Ausfiithrungen und zwar:

Modell A, zum Zusammenheften der Derby-Quartiere
mit dem Blatt, damit sich beim Zwicken Blatt
und Kappe nicht so stark vorziehen lassen und
die Kappe auch noch ihre urspriingliche Schweifung
und Form behdlt.

Modell B, zum Zusammenheften des Oberleders mit
der Brandsohlenlippe vor dem Einstechen, damit
alle Zwicktacks entfernt werden konnen.

Dies hat folgende Vorziige:

1. Das Oberleder kann wihrend des Tacksziehens
nicht zuriickgehen.

2. Wesentliche Ersparnis an Nadeln, da die meisten
Briiche durch das Auftreffen der Nadel auf den
Tacks verursacht werden.

3. Das ReiBen des Fadens, welches hauptsdchlich
an den scharfen Tacks geschah, wird vollstédndig
vermieden.

4, Die in Punkt 1 bis 3 angefiithrten Vorteile lassen
naturgemdB auch auf eine Erhohung der Pro-
duktion schliefen.

Tourenzahl . « « =« « o w w0 120 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion):
190 und 165x45 mm

Leistung Modell A bis zu . 1400 Paar
5 i Bl s g b B0

Betriebskraft . . . . . . . . 0,15 PS.

Gewicht Modell A . . . . ca. 70 kg

Gewicht ’s B . . . . ca 80 kg




,,Germania‘’ Tacks=StoBmaschine
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,Germania” Téacks=StoBmaschine

Diese Maschine dient sowohl zum Entfernen der
Zwicktiacks vor dem Einstechen des Rahmens, als auch
zum AusstoBen der zum Heften der Brandsohle ver-
wandten Tacks.

Die Bedienung der Maschine ist duferst einfach und
kann bequem von einem Jungen bewerkstelligt werden.

Tourenzahl des Vorgeleges . . .300 per Min.
Antriebssch. (Voll- u. Leerlauf)
130 35 mm
Leistung: Brandsohlentécks b.z. 2000 Paar
% Zwicktdcks bis zu . 500
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.
Gewicht




,,Germania”
Rahmen = Egalisiermaschine

,,Germania”

Rahmennut= und Abscharfhobel
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,,Germania”’
Rahmen = Egalisiermaschine

Der Rahmen wird auf dieser Maschine auf gleiche
Starke gebracht, wodurch das Einstechen besonders
erleichtert wird.

Gewicht < w ¢« = » « = & « ca. 2 kg

,,Germania“’

Rahmennut= und Abschiarfhobel

Diese Maschine dient zum Nuten und Abschérfen
des Rahmens. Die entstandene Nute dient zur Aufnahme
der Einstechnaht, wodurch letztere besser geschiitzt ist,
wihrend sich durch das Abschdrfen der Rahmen besser
an das Oberleder schmiegt.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 2 kg
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,,Germania”

Kanten = Umbiegmaschine
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,,Germania”

Kanten = Umbiegmaschine

Diese Maschine bildet eine wesentliche Hilfe bei der
Herstellung von Wendesachen, indem sie die dubere
Sohlenkante nach unten biegt, wodurch alle Schwierig-
keiten, die Naht nicht an die richtige Stelle zu bekommen,
’ behoben werden.

Gewicht « « o w5 o & o ow s ca. 7,5 kg

|
|




,,Germania*

Oberleder = Beschneidmaschine
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,,Germania”
Oberleder = Beschneidmaschine

Diese Maschine dient zum Beschneiden des

tiber-

stehenden Oberleder- und Futtermaterials bei Rahmen-
schuhwerk vor dem Einstechen des Rahmens und eignet
sich auch ganz besonders zum Beschneiden des iiber-
stehenden Materials bei gewendetem Schuhwerk und

Sandalen, nachdem der Schuh genéht ist.

Tourenzahl . . . . . . . . . 1500 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 55 mm
Leistung bis zu . . . . . . . 500 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . . 0,1 PS.

Gewicht . . . . . . . . . ca. 45 kg




,,Germania’
Einstech= und Wendemaschine
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,,Germania”
Einstech= und Wendemaschine

Diese Maschine hat von allen Einstechmaschinen die
einfachste Konstruktion, geht &uferst ruhig, arbeitet
sehr rasch und ist iiberaus leicht zu bedienen.

Die Naht ist gleichméBig, flach und fest, die Stiche
werden von auBen nach innen gezogen, wodurch ein
Nachzwicken des Oberleders erfolgt.

Durch die Anwendung des Kettenstichs fallt das
zeitraubende Spulen fort, wodurch die Leistung dieser
Maschine gegeniiber Steppstichmaschinen nahezu ver-
doppelt wird.

Die Maschine ist ohne weiteres auch fiir gewendetes
Schuhwerk zu benutzen.

Toutenzahl .74 5 s« & & 5 = » 420 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200X 70 mm
LeiSting o« w » o o 2 5 s 300—400 Paar
Betriebskraft « « s s -« « « « 0,25 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 210 kg




Neukon§truierjte, schnellaufende.
,dermania®“ Einstech-Maschine
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Neukonstruierte, schnellauiende
cadermania‘“ Einstech-Maschine.

Auf Grund der {iberaus giinstigen Resultate, die wir
mit unserer schnellaufenden Doppelmaschine erzielt haben,
sahen wir uns veranlafit, auch eine schnellaufende
Einstechmaschine herauszubringen, die allen gerechten
Anforderungen entspricht. Dies ist uns auch infolge
unserer seit Jahrzehnten auf diesem unseren Spezialgebiete
gesammelten Erfahrungen glinzend gelungen und wir
sind hiermit in der angenehmen Lage unseren Kunden
eine Maschine anzubieten, die in jeder Beziehung auch
die verwohntesten Anspriiche befriedigen mu8.

Die Maschine zeichnet sich durch einen besonders
ruhigen Gang aus.

Sie ist mit verschiedenen zweckentsprechenden
Neuerungen versehen, die neben der Erzeugung einer
vorziiglichen Naht auch eine bequeme leichte Handhabung
in sich schlieflen.

Die Maschine wird von einem separaten Dampi-
erzeuger geheizt, wobei sich der Dampfdruck selbsttitig
reguliert. Das kondensierte Wasser fliefit wieder in den
Kessel zuriick, sodafl also keine weitere Bedienung
notig ist und das lastige Rufien in Wegfall kommt.

Die vorteilhaft auf Kugellagern laufende Welle, eine
sinnreich angeordnete Zentralschmiervorrichtung, der
durch ein Gehduse gegen Schmutz und Staub geschiitzte
Mechanismus, sichern der Maschine einen duflerst leichten
Gang und lange Lebensdauer.

Tourenzahl des Vorgeleges: 525 per Min.

Antriebsscheibe . . . 200X60 mm
Leistung . . . .  ca. 400—500 Paar
Betriebskraft . . . . 0,25 PS.

Gewicht .. . . . ca. 250 kg
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,Laermania®“ Innennaht-Beschneidmaschine
D. R. G. M.
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,Laermania“
Innennaht-Beschneidmaschine. D.R. G. M.

Diese neukonstruierte, duBerst solid gebaute
Maschine schneidet das iiber der Einstechnaht stehende
Material glatt ab. Sie unterscheidet sich von den
bisher auf dem Markt befindlichen Maschinen dadurch,
daB die Abfille durch einen Exhaustor abgesaugt
werden. Hierdurch wird der Verschleif der einzelnen
Teile auf ein Minimum beschrdnkt und die Staub-
wolken, welche vom Arbeiter besonders ldstig emp-
funden werden, vollstindig beseitigt.

Der Antrieb des Messers erfolgt zwangldufig, so-
daB bei groBter Beanspruchung kein Steckenbleiben
derselben eintreten kann.

Der Schuh wird von einer den Rahmen ergreifen-
den Zange automatisch transportiert. Ein Beschiddigen
der Einstechnaht ist ausgeschlossen.

Die Hauptwelle lduft auf Kugellagern, wodurch
ein duBerst leichter und gerduschloser Gang erzielt wird.

Durch eine automatische Schleitvorrichtung kann
das Messer jederzeit nachgeschliffen werden.

Der ganze Mechanismus ist durch ein Gehiuse
gegen Schmutz und Staub geschiitzt.

Der Antrieb der Maschine erfolgt in Richtung
der Transmissionswelle, sodaBl bei richtiger Belichtung
des Arbeitsstiickes kein Schrinken des Riemens statt-
zufinden braucht.

Die Vorgelegewellen laufen in auswechselbaren
Dochtdllagern, daher leichteste Montage und geringster
VerschleiB.

Tourenzahl des Vorgeleges . . . 550 per Min.
Antriebssch. (Voll- u. Leerlauf) 200X70 mm
Leistung bis zu . . . . . . . 800 Paar
Betriebskraft . . . . . . . ca.0,25 PS.
Gewieht . . . « . » « « «2a 270 kg
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Unser kompletter iiaschinensatz:

,,2aermania‘“ Ueberhol~ und
Zwicksystem,
,,2aermania“ Rahmen-~ Einstech~
und Wendemaschine

sowie
,yaermania‘“ Doppelmaschine

und samtliche Hilismaschinen

besitzen einen

WELTRUF!
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Maschineniabrik fiir die Schuhindustrie
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,Germania’ Rahmenhammer
D. Rx G M.
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,,Germania’ Rahmenhammer
D. R. G. M.

Diese Maschine dient zum Flachhdmmern des Rahmens
nach dem Einstechen, wodurch die Aufsohlarbeit be-
deutend erleichtert wird.

Wir liefern diese Maschine auch mit Vorrichtung zum
Einschneiden des Rahmens am Spitzenteil.

Der Antrieb der Maschine erfolgt in der Regel vom
Vorgelege der Einstechmaschine aus.

Tourenzahl = & 3 = » s » 3 3 500 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 90 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 950 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.

Gewicht . -« ¢ & &+ & 5 @ 2 ca. 40 kg




,,Germania‘’’ Ausball=zApparat
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,Germania‘’ Ausball=Apparat

Vermittelst dieses Apparates 146t sich das gesamte
Ausballen bequem mit 1—2 Mann, je-nach Umfang der
Fabrikation, bewerkstelligen.

Die in Blocken bezogene feste Masse wird in den
beiden Kesseln angewirmt, derart, dal immer der eine
Kessel betriebsfertig ist, wahrend im anderen Kessel die
Masse vorgewarmt wird.

Hat z. B. der Arbeiter die Masse des linken Kesscls
aufgearbeitet, so versieht er diesen Kessel mit neuer,
fester Masse zum Vorwarmen und bedient sich wihrend
dieser Zeit des rechten Kessels, in welchem inzwischen
die vorher eingelegte feste Masse den zum Auftragen
notigen Wirmegrad erreicht hat und so fort.

Das Auftragen und Glattstreichen der angewdrmten
Masse geschieht mit einem ebenfalls durch den Apparat
angewidrmten Spachtel. In groferen Betrieben empfiehlt
es sich, beide Kessel gleichzeitig mit je einem Mann in
Benutzung zu nehmen und wird die Masse fiir beide
Kessel dann in einem besonder en Behélter vorgewdrmt.

Die Heizung des Apparates geschieht vermittelst
Gas oder direktem Dampf.

Leistung . . . . . . ca. 500—1000 Paar
Gewicht . . . . . . . .. ca. 200 kg
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,Germania’ Gelenkschiarfmaschine

Die hier abgebildete Maschine dient zum Ausschédrfen
der Gelenke loser Sohlen, wodurch dieselben ein leichteres
Aussehen im Gelenk erhalten.

Es lassen sich mit derselben beliebig starke Streifen
bis zu 15 mm Breite wegnehmen, doch liefern wir die
Maschine auf besonderen Wunsch auch bis zu 22 mm
Streifenbreite.

Die Maschine ist eingerichtet fiir Handbetrieb und
wird mit und ohne Hilfskraftantrieb geliefert.

Toutrenzahl . i « & o s o = = 100 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 110 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 600 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 30 kg
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Sohlen = RiBmaschine
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,,Germania’’

Sohlen = RiBmaschine

Diese Maschine dient zum Rissen der losen Sohlen
sowohl fiir rahmengendhtes, als auch fiir durchgenédhtes
Schuhwerk.

Dieselbe ist mit einer Vorrichtung zur Erzielung einer
verdnderlichen Entfernung des Risses von der Sohlen-
kante versehen.

Wir liefern die Maschine fiir Handbetrieb mit und
ohne Hilfskraftantrieb.

Tourenzahl « « w « a5 « & 100 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 110 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 500 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,1 PS.

Gewieht & = = & 5 = & & & ca. 30 kg




,Germania“
Rahmen- und Kederaufheftmaschine.
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,dermania*
Keder- und Rahmenaufheftmaschine.

Diese Maschine dient zum Aufheiten der Rahmen
und Keder auf Sohlen oder Absatzilecke. Sie ist mit einem
Apparat versehen, welcher den Fleck und Keder trans-
portiert, sodass die Arbeit dusserst rasch von statten geht.
Die Heftstifte werden von einem schmalen Stahlband
selbsttiitig, keiliormig abgeschnitten, sodass sich dieselben
nicht nachtrdglich durch das Oberleder und die Brand-
sohle arbeiten konnen

Die Bedienung der Maschine ist auflerordentlich
einfach, sodass selbige von einem jungen Burschen aus-
gefiihrt werden kann.

Tourenzahl der Antriebsscheibe = 325 pr. Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200 mm Dm., 45 mm br.
Leistung bis zu 800 Rahmen oder 1000 Keder.
Betriebskraft = 0.2 PS.

Gewicht ca. 110 kg netto.




,,Germania”
Vierkopf=Sohlenauflegmaschine
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,,Germania*
Vierkopf = Sohlenauflegmaschine

Diese Maschine bietet durch ihre einfache Hand-
habung und grofe Leistungsfdahigkeit enorme Vorteile.
Sie ist vierkdpfig ausgebildet und arbeitet vollstdndig
automatisch. Nach jeder Vierteldrehung schwingt ein
Leistenstander automatisch heraus, um den Schuh mit
der gummierten Sohle aufzunehmen. Durch einen Druck
auf den FuBtritt setzt sich die Maschine wieder in
Bewegung, wobei der Leistenstdnder automatisch herein-
schwingt und der Schuh unter Druck gesetzt wird.
Derselbe bleibt bis zur vollen Umdrehung der Maschine
bestehen, um dann wieder automatisch ausgeldst zu
werden, sodaBl der Schuh dem Arbeiter zum Auswechseln
wieder dargeboten wird. Da die elastische Druckform
sich jeder Leistenform genau anpaft, so ist auch Gewdhr
daftir geboten, daB die Sohle gleichmédBig angepreft
wird.

Tourenzahl . . . . . . . . . 300 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 400x75 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 600 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . 0,75 PS.

Gewicht & : s 5 w s & & = ca. 680 kg




,Germania’ Zement = Behilter

34



Germania =Welt = System

,Germania’ Zement = Behilter

Dieser Behélter dient zum Aufbewahren des Zements,
verschlieft hermetisch, wodurch der Zement sich nicht
verfliichtigt. Da Zement sehr leicht entziindbar ist,

eignet sich der Behédlter auch gegen Feuergeféhrlichkeit.

@ewicht = s ¢ 5 & = ¢ & & ca. 15 kg
Inhalt v = o o % s 9w 58 ca.. 3. Liter




Neukonstruierte

,,Germania*’ Sohlenbeschneid=

und RiBmaschine
D. R. G. M.
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Neukonstruierte

,,Germania* Sohlenbeschneid=

und RiBmaschine
D.R. G. M.

Diese neue, im Prinzip nach der Goodyearmaschine
gehaltene, jedoch weit verbesserte Konstruktion ist
wegen ihrer verschiedenen Vorteile jeder anderen Kon-
struktion vorzuziehen.

Die Maschine ist mit einer sehr sinnreichen Zentral-
Schmier- und Oelauffangvorrichtung versehen; die be-
weglichen Teile sind durch ein Gehduse gegen Schmutz
und Staub geschiitzt.

Die Hauptwelle lauft in Kugellagern, von denen das
eine gleichzeitig als Gegendrucklager ausgebildet ist,
um den seitlichen Druck aufzufangen. Die Kugellager
sind nochmals fiir sich in Hiilsen gelagert, um bei Bedarf
leicht ausgewechselt werden zu konnen.

Dieser sinnreichen Lagerung verdankt die Maschine
ihren ruhigen Gang bei grofler Tourenzahl und Leistungs-
fahigkeit.

Der Antrieb erfolgt in der Richtung der Trans-
missionswelle, sodal bei richtiger Belichtung des Arbeits-
stiickes kein Schrdnken des Riemens stattzufinden
braucht.

Die Vorgelegewellen laufen in auswechselbaren
Dochtollagern, daher leichteste Montage und geringster
Verschleif.

Tourenzahl des Vorgeleges . . . 550 per Min.
Antriebssch. (Voll- u. Leerlauf) .150x 50 mm Dchm.
Leistafi® = 2 ¢ « @ ¢ 5 3 & & & 3 600 Paar
Betriebskraft: . » « « « & & « o 4 0,25 PS.

Gewicht . . . . . . . . . .. ca. 220 kg
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,Germania” Gelenkschirfmaschine
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,,Germania’ Gelenkschiarfmaschine

Diese Maschine dient zum Ausschdrfen der Gelenke,
nachdem die Sohlen aufgelegt und beschnitten sind und
erhalten dieselben dadurch im Gelenk ein leichteres,
gefélligeres Aussehen.

Man kann mit derselben beliebig starke Streifen
bis zu 15 mm Breite wegnehmen.

Tourenzahl « « « . . « ©» o s 350 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 150 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 600 Paar
Betriebskraft < . « « « « 5 s . 0,1 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 55 kg




,,Germania’ RiB=Oeffenmaschine
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ermania iB=0eftenmaschine
W “ RiB=Qeff h

Nachdem der Schuh auf der Sohlenbeschneid- und
RiBmaschine mit dem zur Doppelnaht aufzunehmenden
Rif} versehen ist, wird derselbe auf dieser Maschine
geoffnet.

Der Antrieb erfolgt in der Regel vom Vorgelege der
Sohlenbeschneid- und RiBmaschine aus.

Tourezahl o .« "+ § & wra ¢ & 400 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 100 mm Dchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 800 Paar
Betriebskratt . .o o w0 s 0,05 PS.

Gewicht . @ : 2w ww sz s ca. 40 kg




,Germania” Doppelsteppstich=Maschine
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,,Germania”
Doppelsteppstich = Maschine

Diese Maschine eignet sich gleich gut fiir rahmen-
genidhtes wie durchgendhtes Schuhwerk, ist von einfacher,
erprobter Konstruktion und infolge ihrer &dufBerst
exakten Ausfiihrung von groBer Leistungsfdhigkeit.

Mit derselben kann das feinste wie das schwerste
Schuhwerk gedoppelt werden, sie doppelt ebensogut
von Absatz zu Absatz wie rundherum.

Das Rundherum-Doppeln kommt hauptsdchlich fiir
Jagd- und Wasserstiefel sowie Sportschuhe und Veldt-
schoen-Artikel in Betracht.

Die ,,Germania‘“‘-Doppelmaschine ist mit Rahmen-
AblaB-Vorrichtung versehen, sodal wiahrend des Doppelns
gleichzeitig der Rand des Rahmens bis scharf an die
Doppelnaht abgelassen werden kann, was von Hand
unmoglich so exakt und sauber zu erzielen ist.

Die Vorrichtung zum Breiterdoppeln am Ballenteil,
sowie die automatische Abmessung der Fadenldnge
nach jeder Sohlenstédrke, sind weitere Verbesserungen,
die den Wert dieser Maschine ganz bedeutend erhohen.

Gleichzeitig verweisen wir auf die uns durch D. R. P.
geschiitzte Bandbremse, mit der unsere sdmtlichen
Doppelmaschinen ausgeriistet werden und die auf dem
nidchstfolgenden Blatte illustriert und beschrieben ist.

Tourenzahl des Vorgeleges . . . . 450 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) . . 200x70 mm
Leistung biSTzil « = 28 3% # # 3 300 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . . ca. 0,3 PS.

Gewicht < = = @ @ w5 « 5 & @ ca. 210 kg
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,,Germania‘ Doppelmaschine
mit neuer Stoffdriicker-Bandbremse
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,Germania’ Doppelmaschine
mit neuer Stoffdriicker-Bandbremse

Vorstehende, durch D. R. P. geschiitzte Erfindung
bezweckt den Wegfall der unzuverldssigen und viel
Aerger verursachenden Sperrklinken, Sperr-Rdder und
Sperrleisten an Ndhmaschinen, indem sie dieselben
durch eine Bandbremse ersetzt.

Diese Bandbremse wirkt viel préziser und sicherer
als alle seither {iblichen Sperrvorrichtungen, verhindert
jeden toten Gang und gewdhrleistet eine saubere, un-
bedingt gleichméfRige Naht.
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Diverse D. R. P. und D. R. G. M.

Neukonstruierte, schnellaufende

,,Germania” Doppelmaschine

il

Diverse Auslandspatente.
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Neukonstruierte schnellaufende

,Germania‘ Doppelmaschine

Nach langen Bemiihungen und eingehenden Ver-
suchen ist es uns endlich gelungen, eine in allen Teilen
gut durchkonstruierte, schnellaufende Doppelmaschine
auf den Markt zu bringen. Dieselbe doppelt sowohl
feinstes als auch schwerstes Schuhwerk gleich gut und
ist in ihrer Leistungsfdhigkeit uniibertrefflich.

Sie ist mit verschiedenen vorteilhaften, patentierten
Neuerungen ausgestattet, die eine bequeme, zeit-
ersparende Handhabung in sich schlicBen.

Die Wellen laufen in Kugellagern, von denen das
eine als Gegendrucklager ausgebildet ist, um seitlich
auftretende Drucke aufzufangen. Die Kugellager sind
zwecks leichterer Montage nochmals fiir sich in Hiilsen
gelagert.

Die Maschine ist mit einer sehr sinnreichen Zentral-
Schmier- und Oelauffangvorrichtung versehen, sodafB
das Oelen nicht mehr von der Zuverldssigkeit des Arbeiters
abhdngig ist und Storungen, die auf ungeniigendes Oelen
zuriickschlieBen, so gut wie ausgeschlossen sind.

Der ganze Mechanismus ist durch ein Gehduse gegen
Schmutz und Staub geschiitzt.

Der Antrieb der Maschine erfolgt in Richtung der
Transmissionswelle, sodaB bei richtiger Belichtung des
Arbeitsstiickes kein Schrdnken des Riemens statt-
zufinden braucht.

Tourenzahl des Vorgeleges . . 480 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 200x60 mm Drchm.
Leistung . . . . . . . . 400—500 Paar
Betriebskraft . . . . . . . ca. 0,3 PS.
GEWICht « v v o & wt & w w ca. 290 kg
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,Germania’ Spulapparat
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,,Germania’ Spulapparat

Diese Maschine ist eine Hilfsmaschine zu unserer
,,Germania‘““~-Doppelmaschine. Auf ihr wird der Schiff-
chenfaden gepicht und gebrauchsfertig auf Spulchen
gewickelt.

Der Antrieb derselben erfolgt in der Regel vom Vor-
gelege der Doppelmaschine aus.

Tourenzahl - « ¢« « s » « & = 1000 per Min.
Antriebsscheibe (Schnurlauf) . 50 mm Drchm.
Betriebskraft . . . . . . . . 0,05 PS.

Gewicht . . . . . . . .. ca. 22 kg
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,Germania“ RiBschlieBmaschine
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,Germania’ RiBschlieBmaschine

Nachdem der Schuh gedoppelt und der Rif mit
Zement bestrichen ist, wird derselbe mittelst dieser
Maschine in hochst vollkommener Weise geschlossen.

Auf besonderen Wunsch liefern wir diese Maschine
auch mit einer Vorrichtung zum Kantenbeidriicken.

Tourenzahl « « « : « w » + « 300 per Min.
Antriebssch. (Voll- u. Leerlauf) 150 50 mm Drchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 1000 Paar
Betriebskraft . . . . . . . . ca. 0,2 PS.
Gewieht =+ = 5 « s © 5 « 3 ca. 60 kg




,,Laermania“-~Rifschlies - Maschine

mit Kantenbeidriick -Vorrichtung.
D.R. G. M.
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,aermania“ ~Rifschlie - Maschine

mit Kantenbeidriick -Vorrichtung.
D.R. G. M.

Unsere neukonstruierte Rif-SchlieBmaschine ist
eine Weiterausbildung der auf Blatt 42 unseres Kataloges
beschriebenen Maschine.

Dieselbe ist jetzt noch mit einer besonderen
Kantenbeidriickvorrichtung ausgestattet, sodaB die
Maschine nicht allein zum RiBschlieBen, sondern auch
zum Beidriicken der Sohlen und Gelenkkanten dient,
sofern dieselben auBer Form geraten sind.

Die Vorrichtung ist so angeordnet, da beide
Arbeiten ohne besonderen Platzwechsel vorgenommen
werden kdnnen, was jeden Zeitverlust ausschlieBt.

Tourenzahl . . . . . . . . . 300 pro Min.
Antriebsch. (Voll- u. Leerlauf) 150X50 mm
Leistung biszu. . . . . . . . 1000 Paar
Betriebskraft . . . . . . . ca. 0,2 PS.

Gewicht . . . . . . . . . ca 75 kg.




tﬁ

— — = — = = =
— — — — == = =
= = == _ = =1 —
_/W

,,Germania” Vorranderiermaschine

43



Germania =Welt = System

,Germania’ Vorranderiermaschine

Das Vorrdnderieren wird vorgenommen, sobald der
Rif geschlossen ist und wird die Arbeit auf dieser Maschine
ungeachtet der vorhandenen Doppelnaht in hochst
befriedigender Weise ausgefiihrt.

Der Schnitt wird beim Formen des Stiches gleich-
zeitig kondensiert, wodurch sich derselbe dann be-
deutend leichter und schoner auspolieren laBt.

Durch verschiedene leicht auswechselbare Stich-
formradchen lassen sich sowohl die feinsten als auch
die grobsten Stiche mit Leichtigkeit einprégen.

Die Handhabung ist duBerst einfach und kann von
ungeiibten, billigen Arbeitskrdften ausgefiihrt werden.

Toiitetizahl « « % w3 & ¥ & @ 5 180 per Min.
Antriebsscheibe (Voll-u. Leerlauf) 145 30 mm Drchm.
Leistiifig bi§ 28 » .4 5 w-5'd 343 600 Paar
BeétriebSkfaft.: = s s s « w s o ca. 0,1 PS.

Gewicht . . . . . . . . . .. ca. 60 kg
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,,Germania*

Zwillings = Sohlenglattmaschine
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,,Germania‘’
Zwillings = Sohlenglattmaschine

Diese Maschine arbeitet absolut automatisch in ge-
treuer Nachahmung der Handmethode.

Die erzielte Glattarbeit ist eine ganz vorziigliche und
werden selbst die hohlsten Gelenke tadellos ausgegléttet.

Die ganze Tatigkeit des Arbeiters erstreckt sich auf
das wechselseitige Aufsetzen oder Abnehmen eines
Stiefels, wahrend welcher Zeit der sich in der Maschine
befindende zweite Stiefel geglattet wird.

Die Einstellung der Maschine fiir Herren- oder
Damenarbeit, die Regulierung der Glattwalzenneigung,
sowie die Druckregulierung konnen jeweils sofort durch
die einfachsten Handgriffe bewirkt werden.

Tourenzahl . . . . . . . . . .. 500 per Min.
Antriebssch. (Voll- u. Leerlauf) 300x75 mm Drchm.
LeISERg & o w ¢ & 5 & vimew i & 800 Paar
Bettiebsktaft : = 2 < 5 = % 5.3 0,75 PS.

Gewicht . ~. . .« w « & « . ca. 1200 kg
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,Germania‘’ Stichstuppmaschine
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,Germania* Stichstuppmaschine

Diese Maschine dient zum Stuppen der Doppel-
naht und kommt hauptsdchlich da in Frage, wo beson-
derer Wert darauf gelegt wird, daB die Stichstupp-
eindriicke genau in die Stichvertiefung kommen, um die
Stiche besonders hervorzuheben.

Diese Arbeit verrichtet die Maschine in hochst voll-
kommener Weise, indem der Stupper suchend iiber den
Doppelstich gleitet und in die Vertiefung einfdllt, um
dann den Eindruck zu erzeugen.

Tourenzahl des Vorgeleges . . 200 per Min.
Antriebsscheibe (Friktion) 140x50 mm Drchm.
Leistung bis zu . . . . . . . 300 Paar
Betriebskraft « . s ¢ s & 0,2 PS.

GEWICHE .. « w 5 o % ok ca. 125 kg




.,Germania* Stich=Poliermaschine
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,,Germania’ Stich=Poliermaschine

Diese Maschine bildet in Verbindung mit unserer
Vorrdnderiermaschiene einen kompletten Maschinensatz
zur Herstellung einer erstklassigen gut ausgeprédgten
Stichbildung.  Sie poliert die vorgeformten Stiche
tadellos aus und werden hierzu ebenfalls leicht auswechsel-
bare Stichpolierrddchen in den verschiedensten Zahnungen
verwendet.

Die Radchen werden erhitzt, sodall die Eindriicke
und die Politur stdndig erhalten bleiben.

Die Bedienung ist auch bei dieser Maschine duBerst
einfach, sodaB ein Junge die Arbeit mit Leichtigkeit
verrichten kann.

Totrenizall -« ¢ ¢ w. cwv % 3 800 per Min.
Antriebsscheibe (Voll- u. Leerlauf) 130 35 mm Drchm.
LeIStias DISi Zil. . « @ « & s & ¢ 0 @ 550 Paar
Bétriebsktatt .« « « w. .9 5 & & 5. 0,1 PS.

Gewieht « : « o o @ w5 5.0 ca. 55 kg
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